STACJA LUTOWNICZA 936

Instrukcja obstugi
Przed rozpoczeciem uzytkowania stacji lutowniczej 936 prosimy przeczytac niniejszy
podrecznik i zachowaé go do uzycia w przysztosci.
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1. Lista elementow

Prosimy sprawdzié, czy zawarto$¢ opakowania stacji lutowniczej 936 zgadza listg
elementow:

- Stacja.

- Grot lutowniczy.

- Metalowy uchwyt (z ggbka czyszczaca).

2. Wazne informacje

UWAGA!!!

Po witgczeniu zasilania grot osigga temperature od 200sC do 480sC. Prosimy przestrzegac
ponizszych zalecen, aby unikng¢ oparzen:

 Nie dotyka¢ metalowej czesci grotu.

* Nie uzywac kolby lutowniczej w poblizu materiatéw tatwopalnych.

e Po zakonczeniu pracy wytaczy¢ zasilanie i czeka¢ na ostygniecie kolby do temperatury
pokojowe;j.

Aby unikng¢ uszkodzenia stacji lutowniczej i zapewnic¢ bezpieczeistwo otoczeniu miejsca
pracy, prosimy o przestrzeganie ponizszych zalecen:

1. Uzywaé koncéwki lutowniczej wytgcznie do lutowania.

2. Nie uderzac¢ grotem w stacje, moze to spowodowaé powazne uszkodzenia.

3. Nie wprowadzaé zmian w konstrukgcji stacji lutownicze;.

4. Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

5. Chroni¢ stacje lutowniczg przed wilgocig i nie obstugiwac jej mokrymi rekami.

6. Proces lutowania wytwarza opary, prosimy zapewni¢ dobrg wentylacje w miejscu pracy.



3. Instalacja i obstuga

1.Uchwyt kolby lutownicze;j.

Namoczy¢ gabke czyszczacg, a nastepnie wykreci¢ jag do sucha i umiesci¢ w podstawie
metalowego uchwytu.

UWAGA: Gabka po namoczeniu zwiekszy swojg objetos¢, nalezy wiec jg najpierw
namoczy¢, a potem wycisngé. Zaniedbanie tej czynno$ci moze spowodowac uszkodzenie
grotu.

2.Podtaczenie.

1. Wtozy¢ uchwyt kolby w zatrzask stacji lutowniczej i zamocowaé go ciasno zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.

2.Wtozy¢ grot lutowniczy w uchwyt.

3.Upewni¢ sie, czy gniazdo posiada uziemienie. Wtozy¢é przewdd zasilania do gniazda
zasilania.

UWAGA: Nalezy upewni¢ sie, czy wytgczone (OFF) jest zasilanie przed instalacjg lub
deinstalacjg kolby lutowniczej, by unikng¢ uszkodzenia obwodu elektrycznego stacji.

3.Ustawianie temperatury. Ustawi¢ przetgcznik regulacji temperatury na wymaganej
wartosci.

4.Ustawianie temperatury.

5.Ustawié przetacznik regulacji temperatury na wymaganej wartosci.

4. Uzywanie i obstuga grotow i koncowek

Czyszczenie

W trakcie uzytkowania grot nalezy zawsze czysci¢ ggbka, w przeciwnym wypadku tlenki i
zwigzki wegla wytwarzane podczas lutowania mogga go uszkodzi¢. Zanieczyszczenia te moga
spowodowac niewtasciwe potgczenie lub zmieni¢ przewodnictwo grotu. Podczas ciggtego
uzytkowania, raz w tygodniu odtgczyé grot i usuwac tlenki. To moze zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem grotéw. Sprawdzanie i czyszczenie grotéw.

UWAGA: Nie usuwac z grotu tlenkéw pilnikiem.

a) Ustawié temperature na 250sC (482sF).

b) Kiedy temperatura ustabilizuje sie, nalezy oczysci¢ grot gabka i sprawdzi¢ stan grotu.

c) Jesli na pokrytej cyng czesci grotu wystepuje czarny tlenek, uzy¢ nowej cyny i oczyscic¢
grot gabka. Powtarza¢ do catkowitego usuniecia nalotu, a nastepnie pokry¢ grot nowg cyna.
d) Jesli grot jest zdeformowany albo skorodowany wymienic¢ go na nowy.

Kalibracja temperatury

Kolba lutownicza powinna by¢ ponownie skalibrowana po wymianie elementu grzejnego,
grotu lub samej kolby w nastepujgcy sposéb:

a. Potgczy¢ grot z sondg termometru.



b. Ustawic¢ przetacznik kontroli temperatury na 400sC.

c. Kiedy temperatura ustawi sie, nalezy uzy¢ srubokretu, by dopasowac potozenie Srubki
(oznaczonej CAL na stacji lutowniczej), dopdki temperatura nie dojdzie do 400sC. By
zwiekszy¢ temperature obracamy Srubke zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i przeciwnie
do ruchu wskazowek zegara, by temperature zmniejszyc.

Grot (metoda kalibracji temperatury)

Rézne typy grotdw mogg miec rézng temperature. Temperature mozna dopasowaé za
pomocg przetgcznika kontroli temperatury: gdy w modelu 936M-T-H temperatura wynosi
400sC (750sF), réznica temperatury pomiedzy tym grotem, a modelem z 936M-T-B, wynosi
18sF. Potrzeba zmieni¢ temperature na 420sC (768sF).

6. Kontrola elementdw grzejnych i catosci przewodu taczacego.

Wyciaggnij wtyczke i zmierz rezystancje pomiedzy szpilkami wtyku:

a. Pomiedzy jedng, a drugg (elementy grzejne): 2,5-3,5 (normalna temperatura).
b. Pomiedzy czwartg i pigtg: 45-58 (normalna temperatura).

c. Pomiedzy trzecig, a grotem: powyzej 2 (normalna temperatura)

UWAGA: Piata szpilka jest ,, +” , czwarta ,, -” . Jesli wartos¢ z punktow A i B jest rézna od
podanej, nalezy wymienic element grzejacy (czujnik) lub kabel. Jesli rezystencja w punkcie C
przewyzsza podang warto$é, nalezy usungc nalot z tlenkdw, jak pokazano ponizej, za
pomocg papieru sciernego.

7. Rozktadanie kolby grzatkowej

1. Przekreci¢ nakretke w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, usungc¢ ostone z
grotu oraz grot.

2. Przekreci¢ obsade przeciwnie do ruchu wskazowek zegara i odtgczy¢ od kolby.

3. Wyciggnac element grzewczy i przewdd tgczacy z uchwytu (w kierunku grotu).

4. Wyciggnac sprezyne uziemiajgca z tulejki D. Pomiaru dokona¢, gdy element grzejny ma
temperature pokojowa.

1. Rezystencja elementu grzejnego 2,5-3,5 .

2. Wartosc rezystencji czujnika <43-58 .

3. Wymienic element grzewczy, jesli wartos¢ rezystencji odbiega od normy.




