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Explanation of general view

1-1. Hole diameter 8 mm (5/16") 16-3. Hex nut 24-1. Blade guard
2-1.6 mm (1/4") Std. washer 17-1. Inner flange 24-2. Riving knife
2-2. No.10 wood screw 40 mm (1-1/2") 17-2. Ring 25-1. Lever
min. length 17-3. Saw blade 26-1. Scale
3-1. 6 mm (1/4") Std. washer 17-4. Outer flange 27-1. Hex bolts
3-2. 6 mm (1/4") Mounting bolt & Nut 17-5. Hex nut 29-1. Guideline
tighten securely 18-1. Wrench 29-2. Screw
4-1. Push stick 18-2. Wrench 31-1. Face/edge parallel
5-1. Rip fence (Guide rule) 19-1. Blade guard 31-2. Handle
5-2. Miter gauge 19-2. Riving knife 31-3. Wood screw
6-1. Handle 19-3. Blade guard mounting portion 31-4. Glue together
7-1. Arrow pointer (stay) 32-1. Face/edge parallel
7-2. Lock lever 20-1. Blade guard 35-1. Push stick
8-1.90° adjusting screw 20-2. Riving knife 36-1. Auxiliary fence
8-2.45° adjusting screw 21-1. Blade guard 37-1. Push block
10-1. Arrow pointer 21-2. Riving knife 37-2. Auxiliary fence
11-1. Switch 22-1. Blade guard 38-1. Cross cutting
11-2. Restart button 22-2. Riving knife 38-2. Mitering
12-1. Screws 23-1. Blade 38-3. Bevel cutting
13-1. Sub table (R) 23-2. These two clearances should be 38-4. Compound mitering (angles)
14-1. Screws equal. 39-1. Miter gauge
14-2. Sub table (back) 23-3. Blade guard mounting portion 39-2. Knob
15-1. Slide table (stay) 43-1. Brush holder cap
15-2. Locking plate 23-4. Riving knife 43-2. Screwdriver
16-1. Wrench 23-5. Hex bolts (A)
16-2. Wrench 23-6. Hex bolts (B)
SPECIFICATIONS
MLT100
Model
(for European countries) (for other than European countries)
Arbor hole 30 mm 25 mm and 25.4 mm
Blade diameter 260 mm 255 mm
. " 90° 93 mm 90.5 mm
Max. cutting capacities
45° 64 mm 63 mm

No load speed (min‘1)

4,300

Table size (L x W)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1,155 mm)
with sub tables (R) and (back)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1,155 mm)
with sub tables (R) and (back)

Dimensions (L x W x H) with table(s) not extended

726 mm x 984 mm

with sub tables (R) and (back)

x 333 mm 726 mm x 984 mm x 333 mm

with sub tables (R) and (back)

Net weight

35kg

35 kg

Safety class

8

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Note: Specifications may differ from country to country.

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
Read instruction manual.
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Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and



electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to

an environmentally compatible
recycling facility.
ENE003-1
Intended use
The tool is intended for cutting in wood.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG040-2

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise levels are
Sound pressure level (Lya) : 92 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 105 dB(A)
Wear ear protection.
These values have been obtained according to
EN61029.
ENH018-1
EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; MLT100
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN61029, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.
Certificate of adequacy of the technical file with respect
to 98/37/EC having been obtained from the following
notified body:

TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstelle

Ridierstrasse 65 80339 Minchen Germany

CE2007

i

Tomoyasu Kato
Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND

ENB095-1

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Wear eye protection.

2. Do not use the tool in presence of flammable
liquids or gases.

3. NEVER use the tool with an abrasive cut-off
wheel installed.

4. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

5. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be
thicker than the width of the cut by the saw
blade and not thinner than the body of the
blade.

6. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.

7.  Select the correct saw blade for the material to
be cut.

8. Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

9. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

10. Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.

11. Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before
installing the blade. Poor installation may
cause vibration/wobbling or slippage of the
blade.

12. Use saw-blade guard and riving knife for every
operation for which it can be used, including
all through sawing operations. Always install
the blade guard following the instructions
out-lined in this manual. Through sawing
operations are those in which the blade cuts
completely through the workpiece as in
ripping or cross cutting. NEVER use the tool
with a faulty blade guard or secure the blade
guard with a rope, string, etc. Any irregular
operation of the blade guard should be
corrected immediately.

13. Immediately reattach the guard and riving
knife after completing an operation which
requires removal of the guard.

14. Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

15. Remove wrenches, cut-off pieces, etc. from
the table before the switch is turned on.



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

NEVER wear gloves during operation.

Keep hands out of the line of the saw blade.
NEVER stand or permit anyone else to stand in
line with the path of the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting,
rabbetting or grooving.

Replace table insert when worn.

NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect tool before making any
adjustments.

Use a push stick when required. Push sticks
MUST be used for ripping narrow workpieces
to keep your hands and fingers well away from
the blade.

Always store the push-stick when it is not in
use.

Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence or
miter gauge.

NEVER reach around or over saw blade.
NEVER reach for a workpiece until the saw
blade has completely stopped.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

NEVER remove cut-off pieces near the blade
or touch the blade guard while the blade is
running.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

32. Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, water and sharp edges.

33. Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material
and,
- arsenic and chromium from

chemically-treated lumber.

- Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially designed to filter out
microscopic particles.

34. Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.

35. The guard can be lifted during workpiece
setup and for ease of cleaning. Always make
sure that guard hood is down and flat against
sawtable before plugging in the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

Positioning table saw

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should be
installed in an area that leaves enough room to easily
handle the size of your workpieces. The table saw
should be secured with four screws or bolts to the work
bench or table saw stand using the holes provided in the
bottom of the table saw. When securing the table saw on
the work bench, make sure that there is an opening in
the top of the work bench the same size as the opening
in the bottom of the table saw so the sawdust can drop
through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

Fig.4

Fig.5

Push stick, Triangular rule, blade and wrenches can be
stored on the left side of the base and the rip fence and
miter gauge can be stored at the right side of the base.
The blade guard to be removed in dado cutting can be
stored at the rear.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the depth of cut

Fig.6

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.
Turn the handle clockwise to raise the blade or
counterclockwise to lower it.

NOTE:
Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

Fig.7

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.

After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

A\CAUTION:
After adjusting the bevel angle, be sure to tighten
the lock lever securely.

Adjusting positive stops

Fig.8

Fig.9

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45° to
the table surface. To check and adjust the positive stops,
proceed as follows:

Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see if
the blade is at 90° or 45° to the table surface. If the blade
is at an angle shown in Fig. A, turn the adjusting screws
clockwise; if it is at an angle shown in Fig. B, turn the
adjusting screws counterclockwise to adjust the positive
stops.

After adjusting the positive stops, set the blade at 90° to
the table surface. Then adjust the arrow pointer so that
its right edge is aligned to the 0° graduation.

Fig.10
Switch action

/\CAUTION:
Remove workpiece from the table.
Switch off the tool and then press in the restart
button.
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.

Fig.11

/\CAUTION:
Before operation, make sure that the tool is turned
on and off.

To start the tool, press the ON ( | ) button.

To stop it, press the OFF ( O ) button.

Sub table (R)

Fig.12

Fig.13

This tool is provided with the sub table (R) on the right
side of the main table. To use the sub table (R), loosen
two screws on the right side counterclockwise, pull out
the table (R) fully and then tighten the two screws to
secure it.

Sub table (back)

Fig.14

To use the sub table (back), loosen the screws on the left
and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screw securely.

Slide table
Fig.15
A\CAUTION:
After using slide table, be sure to lock it by moving
the locking plate to the vertical position.
This tool is provided with the slide table on the left side.
The slide table slides back and forth. Pivot the locking
plates on the back and front sides to the horizontal
position before using it.
Hold workpiece firmly with the miter gauge using a
clamp on the miter gauge and slide the workpiece
together with the slide table at the time of cutting
operation.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
The tool is shipped from the factory with the saw blade
and blade guard not in the installed condition. Assemble
as follows:

Installing or removing saw blade

/\CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.

Use the following saw blade. Do not use saw
blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.



For Model | Max. dia. | Min. dia. |Blade thickness Kerf
MLT100 260 mm 230 mm | 1.8 mm or less |2 mm or more
ACAUTION:

Check the arbor hole diameter of the blade before
installing the blade. Always use the correct ring for
the arbor hole of the blade you intend to use.
Fig.16
Remove the table insert on the table. Hold the outer
flange with the wrench and loosen the hex nut
counterclockwise with the wrench. Then remove the
outer flange.
Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer flange
and hex nut onto the arbor, making sure that the teeth of
the blade are pointing down at the front of the table.
Always install the hex nut with its recessed side facing
the outer flange.

Fig.17
For all countries other than European countries
/\CAUTION:
The ring 254 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle.
For European countries
/\CAUTION:
The ring 30 mm in outer diameter is

factory-installed between the inner and outer
flanges.
Keep the flange surface clean of dirt or other
adhering matter; it could cause blade slippage. Be
sure that the blade is installed so that the teeth are
aligned in the cutting (turning) direction.
To secure the blade in place, hold the outer flange with
the offset wrench, then tighten the hex nut clockwise
with the wrench. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX NUT
SECURELY.

Fig.18

AcCAUTION:
Be sure to hold the hex nut carefully with the
wrench. If your grip should slip, the wrench may
come off the hex nut, and your hand could strike
the sharp blade edges.

Installing blade guard
Fig.19
Fig.20
A\CAUTION:
Before installing the blade guard, adjust the depth
of cut to its maximum elevation.
For non-European type blade guard
Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.

For European type blade guard

Fig.21

Fig.22

Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.

Place the blade guard into the groove on the riving knife.
Secure the blade guard by pivoting the lever on the
blade guard.

For both European and non-European type blade
guards

The riving knife installing location is factory-adjusted so
that the blade and riving knife will be in a straight line.
However, if they are not in a straight line, loosen the hex
bolts (B) and adjust the blade guard mounting portion
(stay) so that the riving knife is aligned directly behind
the blade. Then tighten the hex bolts (B) to secure the
stay.

Fig.23

A\CAUTION:
If the blade and riving knife are not aligned properly,
a dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure they are properly aligned.
You could suffer serious personal injury while using
the tool without a properly aligned riving knife.
NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect the tool before making any
adjustments.

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between

the riving knife and the blade teeth. Adjust the riving

knife accordingly and tighten the hex bolts (A) securely.

Attach the table insert on the table, then check to see

that the blade guard works smoothly before cutting.

Fig.24

Installing and adjusting rip fence

Fig.25

Install the rip fence so that the fence holder engages
with the nearmost guide rail.

To secure the rip fence, pivot fully the lever on the fence
holder.

To check to be sure that the rip fence is parallel with the
blade, secure the rip fence 2 - 3 mm from the blade.
Raise the blade up to maximum elevation. Mark one of
the blade teeth with a crayon. Measure the distance (A)
and (B) between the rip fence and blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical. If the rip
fence is not parallel with the blade, proceed as follows:

Fig.26
Fig.27
1. Secure the rip fence by lowering the lever on it.
2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.
3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the blade.



4.  Tighten the two hex bolts on the rip fence.

Fig.28
/\CAUTION:
Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel
with the blade, or a dangerous kickback condition
may occur.
Bring the rip fence up flush against the side of the blade.
Make sure that the guideline on the fence holder points
to the 0 graduation. If the guideline does not point to the
0 graduation, loosen the screw on the scale plate and
adjust the scale plate.

Fig.29

Connecting to vacuum cleaner

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.

Fig.30

OPERATION

/\CAUTION:
Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table and
the rip fence or miter gauge. Do not bend or twist it
while feeding. If the workpiece is bent or twisted,
dangerous kickbacks may occur.
NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece before
completing a cut, first switch the tool off while
holding the workpiece firmly. Wait until the blade
has come to a complete stop before withdrawing
the workpiece. Failure to do so may cause
dangerous kickbacks.
NEVER remove cut-off material while the blade is
running.
NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade. Be especially careful with bevel
cuts.
Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.
Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when cutting small or narrow
workpieces, or when the dado head is hidden from
view while cutting.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts
without the need for the operator to contact the blade
with any part of the body.

Push block

Fig.31

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten

with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5

mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to

plywood to keep the blade from dulling if the operator

cuts into push block by mistake. (Never use nails in push

block.)

Auxiliary fence

Fig.32

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood

pieces.

Ripping

A\CAUTION:
When ripping, remove the miter gauge from the
table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO
NOT allow a long board to move or shift on the
table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height as
the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the
thickness of the workpiece.

Fig.33

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the grip.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1) When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use your right hand to feed the
workpiece. Use your left hand to hold the
workpiece in position against the rip fence.

Fig.34

(2) When the width of rip is 65 mm - 150 mm
wide, use the push stick to feed the
workpiece.

Fig.35
(3) When the width of rip is narrower than 65 mm,

the push stick cannot be used because the
push stick will strike the blade guard. Use the
auxiliary fence and push block. Attach the
auxiliary fence to the rip fence with two "C"
clamps.

Fig.36
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the table.
Continue to feed using the push block on the
top of the auxiliary fence until the cut is
complete.

Fig.37



Cross cutting

AcAUTION:
When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the
table.

- Always keep hands away from path of blade.

Miter gauge

Fig.38

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in

the figure.

/\CAUTION:
Secure the knob on the miter gauge carefully.
Avoid creep of workpiece and gauge by firm
workholding arrangement, especially when cutting
at an angle.
NEVER hold or grasp the intended "cut-off" portion
of the workpiece.
Always adjust the distance between the end of the
miter gauge and the saw blade not to exceed 15
mm.
Use of miter gauge
Fig.39
Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
slide table, secure it with the clamp on the miter gauge
and feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

Fig.40

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with
bolts/nuts after drilling holes, but fasteners must not
protrude from the face board.

Carrying tool

Fig.41

Make sure that the tool is unplugged.

Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Always make sure that the blade guard is installed
in place before the carrying the tool.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

1"

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time. Carefully
clean the blade guard and moving parts inside the table
saw.

Lubrication
To keep the table saw in tip-top running condition, and to
assure maximum service life, oil or grease the moving
parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:

Threaded shaft to elevate the blade

Hinge to rotate the frame

Elevation guide shafts on motor

Gear to elevate the blade

Replacing carbon brushes

Fig.42

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. To
replace the carbon brushes, remove the blade guard
and blade and then loosen the lock lever, tilt the saw
head and secure it at 45° bevel angle. Carefully lay the
tool on itself backward. Then loosen the brush holder
cap. Remove the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

Fig.43

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Rip fence
Miter gauge
Wrench 24
Hex wrench 5
Joint ( for connecting to dust collector )
Stand set



YKPATHCbKA

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. OtBip Anamerpom 8 mm (5/16") 16-2. Koy 24-2. 3ano6iKHUIA Hix
2-1. CtaHgapTHa Wwanba aiametpom 6 16-3. LLlecTurpaHHa raitka 25-1. Baxinb
MM (1/4") 17-1. BHyTpiLwHin donaHeub 26-1. Macwrab
2-2. [BWHT Ans aepeBuHn Ne 10 MiHim. 17-2. Kinbue 27-1. BoNTK i3 WeCTUrpaHHO roniBKo
noBxuHot 40 mm (1-1/2") 17-3. Auck nunn 29-1. HanpsawmHa niis
3-1. CraHgapTHa Wwanba aiametpom 6 17-4. 30BHiLLHIN (hnaHeLb 29-2. TBUHT
MM (1/4") 17-5. WecTurpaHHa raitka 31-1. Mapanenk noBepxHi/kpato
3-2. YctaHoBOYHMIA 6onT 6 MM (1/4") Ta 18-1. Koy 31-2. Pyuka
raika, HagilHo 3aTArHITL 18-2. Knioy 31-3. Wypyn
4-1. WroBxay 19-1. Koxyx nonotHa 31-4. CkretoBaHHs
5-1. HanpsimHa nnaHka (peectposa 19-2. 3anobixHuI Hix 32-1. Mapanenk noBepxHi/kpato
MiTKa) 19-3. YacTuHa BCTAHOBEHHS KOXYyXa 35-1. LWToBxay
5-2. KyToBwii wabnox nonoTHa (po3nipka) 36-1. JonatkoBa oropoxa
6-1. Pyuka 20-1. Koxyx nonotHa 37-1. bnok wroBxa4a
7-1. CTPIiNoYHNiA NOKax4mnK 20-2. 3anobixHuit Hix 37-2. JopaTtkoBa oropoxa
7-2. CTONOpHUIA BaXxinb 21-1. Koxyx nornotHa 38-1. MOMEPEYHE PI3AHHA
8-1. peryntoBanbHWI rBUHT, LLO 21-2. 3anobixHWiA Hix 38-2. KOCE PI3AHHA
noeepTaeTbes 4o 90° 22-1. Koxyx nornotHa 38-3. PIBAHHA MNIA KYTOM
8-2. perynioBarnbHWI MBUHT, LLO 22-2. 3anobixHuit Hix 38-4. TPYMOBE KOCE PI3AHHA
noeepTaeTbes 4o 45° 23-1. MonoTHo (KYTW)
10-1. CTpinoYHMI NOKaX4MK 23-2. Lli nBa 3a30pyu noBuHHI 6yTm 39-1. KyToBuit wabnoH
11-1. Nepemukay piBHUMM. 39-2. Pyyka
11-2. KHonka nepesanycky 23-3. YaCTMHa BCTaHOBMEHHS KOXyXa 43-1. KoBnayok LuiTkoTpumaya
12-1. TBUHTH nonotHa (poanipka) 43-2. BukpyTka
13-1. OonomixHuii cTin (R) 23-4. 3anobixHuit Hix
14-1. [BUHTH 23-5. bonTu i3 WwecTurpaHHNMm
14-2. [lonoMixHuiA CTin (3aaHii) roniskamm (A)
15-1. Pyxomuii cTin 23-6. bonTu i3 WwecTurpaHHNMm
15-2. MnaHka 6nokyBaHHs roniskamm (B)
16-1. Kntou 24-1. Koxyx nonotHa
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
MLT100
Mogenb
(Ans eBpONEencbKUX KpaiH) (AnNs HeeBPONENCbKMX KpaiH)
OTBip WnuHaens 30 Mmm 25 mm T1a 25,4 Mmm
[iametp gucky 260 mm 255 mm
. X 90° 93 Mm 90,5 Mm
Makc. pPKy4a CNPOMOXHICTb
45° 64 Mm 63 Mm

LUBMAKiCTL XOnocToro oAy (x8”')

4300

Poamip ctona ([ x L)

(685 MM - 835 MM) X (955 MM - 1155 MM)
i3 nonomixHvmu cTonamm (R) Ta (3apHiit)

(685 MM - 835 MM) X (955 MM - 1155 MM)
i3 nonomixHumy cTonamm (R) Ta (3agiit)

Po3awmipu (O x LUl x B) 3 He po3knageHumu ctonamu

726 Mm x 984 Mm x 333 Mm

i3 gonomixHimy ctonamy (R) Ta (3apHiit)

726 Mmm x 984 mm x 333 MM

i3 gonomixHumy cTonamy (R) Ta (3agin)

Yucra Bara

35kr

35 kr

Knac 6eaneku

8

* Yepes Te, LLIO MU HE NPUNMHAEMO NporpamMm AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi
6e3 nonepeaKeHHs!.

* MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.
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CumBonun
[ani HaBedeHi cuMBOMKW, SAKi 3acCTOCOBYKOTbCA ANS
no3HayeHHss obnagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

I'IepeKOHaVITeCﬂ Lo Bu po3ymieTe iXHE 3HAUYEHHSI.
MpoumnTarite AaHy iHCTPYKLito.

MOABINHA 130NALA
Opsram 3axucHi OKynsipu.

Tpvmaii pykm abo nmanbui Ha BiAcTaHi

?ﬁ®@lﬁl®

Bif} ANCKY.

Tinbkn ans kpaiH €C

He BUKMAANTE enexkTpnyHe
obnagHaHHA pa3om 3 nobyToBuUM
cmiTTam!

BignosigHo no €Bponencbkoi
avpekTven 2002/96/EC npo ytunisauito
eneKkTpUYHOro Ta €MNeKTPOHHOro
obnagHaHHA Ta i 3acToCyBaHHSM
3rigHO 3 HOpMaMu  HauioHanbHOro
3aKOHOAABCTBA, €nekTpoobnagHaHHs,

sike BUWLLINO 3 nagy, HeobxigHo 3bupatun
oKpemo Ta BiAnNpaBnsTM Ha nepepobHe
nignpueMcTBO, Sike BiANOBIigae BMMoram

OXOPOHW AOBKINNS.
ENE003-1

MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHaYeHo NS Pi3aHHsA OepeBuHu.
ENF002-1

[xepeno XuBNeHHA
IHCTpYMEHT MOXHa nigknioyatm nuwe Ao axepena
CTpyMy, LIO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKAMU  XapakTepucTukamu, i BiH  MoOxe
npauloBatM nuvwe  Big  ofgHodasHoro  mxepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBinHYy
i3onsAuilo 3rigHO 3 €BPONENCHbKUM CTaHOapToM i, OTXe,
MOXe  Migknoyatcs  Oo  po3eTok  6e3  knemm
3a3eMIIeHHs1.

ENG040-2
Ans eBponencbKUX KpaiH TiNbKu
Lym
PiBHi wymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
CTaHOBMNATb

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Lya) : 92 AB(A)
PiBeHb 3BYKOBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 105 oB(A)
KopucTyiiTecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy.

Lli 3Ha4yeHHs oTpumaHi 3rigHo 3 EN61029.
ENH018-1

OEKNAPALIA BIONOBIAHOCTI €C

Mogenb; MLT100

Mu 3aaBnsieMo nig Hally BUKMIOYHY BignoBiganbHiCTb,
Wwo uen Bupi6 BignNoBidae BMMOram HaBEAEHWUX HUX4Ye
CcTaHAapTiB HOPMATUBHOI AOKYMeHTaLii;

EN61029, EN55014, EN61000 3rigHo 3 KepiBHUMU
IHcTpykuismn Pagwn, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CepTudikaT BignoBIQHOCTI TEXHIYHOro dhaviny 3rigHo 3
98/37/EC, sikvin Gyno BMAAHO TakMM YNOBHOBAKEHUM
opraHom:

TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstelle

Ridierstrasse 65 80339 Minchen Germany

CE2007

e

Tomoszy Kato
[npekTop

BurikoHaBYMiA BUPOGHMK:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, AMNOHIA
MoBHOBaXHWI NPeACTaBHUK Yy €BPONi:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD AHIMIA
ENB095-1

OOOATKOBI NMPABUIIA
BE3MEKW NPN KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

35EPIFAMTE LIl BKA3IBKU

OpsiranTe 3axMcHi oKynsipu

2. He cnip kopuctyBaTucsi iHCTPyMeHTOM npu
HasIBHOCTi 3aMMUCTUX PiAUH Ta rasis.

3. 3abopoHsAETbLCA BCTaHOBMOBaTU abpa3vBHe
Bigpi3He Kono Ha iHCTpyMeHT Ta
KOPUCTYBaTUCA HUM.

4. TMepep novyaTtkoM poGoTu cnig petenbHO
nepeBipuUTU MNOMIOTHO Ha HaABHICTb TPIWMH
abo nowkoAXeHHA. Cnia HeramHo 3amiHUTK
TpicHyTe abo nowkoAXeHe NoNoTHo.

5. Cnip KopucTyBaTuCA TiNbKM  MUILHUMU
ANCKaMM, WO peKOMeHAOoBaHi BUPOGHMKOM Ta
fAki BignoeipaioTb EN847-1, Ta TOBLWMHA
3anobixxHoro HoXa He NMOBWHHa GyTW Ginble
LUMPWHW NPOPI3y BiA NMNLHOIO AUCKY Ta MEHLU
NONoTHa AMUCKY.

6. 3aBxam BMKOPUCTOBYM NpUHanNeXHocTi
pekoMeHAoBaHi B uin iHCTPYKUii.
BukopuctaHHA  HeHanexHoro npunaaas,

Hanpuknap abpa3suBHUX BiAPI3HUX Kin, Moxe
NPU3BECTU A0 NOPAHEHHS..

7. O6upaiTe nUNbHWUWA AUCK BiANoBiAHO A0
maTepiany, wo 6yae pisaTtuca

8. He cnip 3actocoByBaTM AMCKM MUKW, LWO
BUIOTOBNEHI 3 WWBMAKOpPIi3anbHOI cTani

9. [nA Toro, Wo6 3MeHWWUTU BUPOBNEHUN Lym,
OUCK TMOBMHEH OyTM 3aBXAM TrOCTpUMM Ta
YUCTUM.



10.

1.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Cnin BUKOPUCTOBYBaTU npaBUNbLHO
3arocTpeHi Aucku nunku. [oTpumyitech
MaKCUMarnbHOi LWIBMAKOCTi 3a3Ha4yeHoi Ha

AVCKY NUIKW.
Mepea BCTaHOBNEHHSIM AUCKY CRif NOYMCTUTU
wnuHAenb, dnaHui (oco6nMBO NOBEpPXHIO
BCTaHOBMEHHS1) Ta  LWECTUrpaHHy  raukKy.
HenpaBunsHe BCTAHOBMEHHS MoXxe
npusBectM Ao  Bibpauii/konuBaHHA  abGo
NPOCNU3aHHSA AUCKY.

Cnip  KOPUCTYBaTUCA KOXYXOM MUIbHOTO
AMCKY Ta 3anoGiXXKHUM HOXEeM KOXHOro pasy
KONMW Le MOXNMBO, y TOMY uuchni nig 4ac
HACKPi3HOro pi3aHHA. 3aXMCHUWA KOXYX OUCKY
cnip oboB'A3KOBO BCTAHOBMIOBATU 3rigHO Ao
iHCTPYKLi, 3a3HaYeHUX Y LbOMY NOCIGHUKY.
Hackpi3He pi3aHHA BiaOyBa€TbCA KON AUCK
npopisae Hackpisab pgetanb fK nig  4ac
NO3A0BXKHLOrO, TaK i MOMepPeyHOro pi3aHHs.
3ABOPOHAETLCA KopucTyBaTUcs
iHCTPyMEHTOM i3 HecnpaBHUM 3aXMCHUM
KOXXYXOM AMCKy abo KpinuTu KoXyx 3a
[OMNOMOrol0 MOTY3KW, CTpyHuM i T.A. Cnig
HeramHo ckoperyBaTU 3aXMCHUW KOXYyX Yy pasi
A0ro HenpaBUNbLHOTO (PYHKLIIOHYBaHHS.
0O60B'A3KOBO CNifg, BCTAaHOBUTU  3aXUCHUW
KOXyX Ta 3anoGiXHMA HiX 3HOBY nicns
3aBeplUeHHs1 po6oTH, fika noTpebye 3HATTA
KOXYXY.

3abopoHsieTbCA pizaTU MeTaneBi npeameTy, a
came UBSAXUW Ta rBUHTU. [epes noyaTkom
po6oTu ornsHbLTe peTanb Ta 3abepiTb yci
LBSIXW, FTBUHTU Ta iHWIMIA CTOPOHHI maTepian 3
aeTani.

Mepepn yBiMKHEHHAM 3a6epiTb KMtoYi, Bigpi3ku
i .4. 3i cTony.

HIKOJIN He opsranTe pykaBuub nNig 4ac
po6oTtu.

He Tpumait pyku Ha niHii NUNbLHOro ANCKY.
3ABOPOHAETLCA ctoatm abo po3BonaTU
KOMYCb Llie CTOSATU Ha OAHIN MiHii 3i wnaxom
NUMBLHOrO AUCKY.

Mepen yBiMKHEHHSAM nepeBipTe, W06 NONOTHO
He TopKarnocs 3anobixHoro Hoxa a6o getani.
Mepen nouyaTkom pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTpyMeHT Ta p[alTe nomnpautoBatM WOMY
pesikun vac. MepeBipTe 4n He KonuBae abo He
BUNS€ BiH, WO BKa3dye Ha HenpaBuNbHe
BCTaHOBIIEHHA abo 6anaHcyBaHHs MONOTHa.
IHcTpyMeHT He cnig 3actocoByBatu Ans
Npopi3aHHA OTBOPIB, BUNUITIOBAHHSA XONOOKIB
a6o nasiB.

Cnig 3amiHMTM Bknaguw cTtony y pasi horo
3HOWYBAaHHA.

3ABOPOHEHO BUKOHYBaTH Oyab-Aki
perynioBaHHA Nif 4ac po6oTu iHCTpymeHTa.
Mepen perynoBaHHAM cnig  BigKOYUMTU
iHCTPYMEHT.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

KopucTtyiica wrtoBxayeM npu HeobXigHOCTI.
LWroBxauwi CHNIA BukopucToByBaTM  Ans
No3A0BXHbOrO pi3aHHA BY3bKUX AeTanen Ans
Toro, Wo6 TpUmaTu pyku Ta nanbLi Ha BiAcTaHi
Bifl AUCKY.
36epirad WTOBXa4y, KONMU He KOPUCTYeLICS
HUM.
Oco6nuBy yBary cnig NpuainuTH iHCTPYKLiaM
3i 3mMeHweHHA pusuky BIOOAYI. BIOOAYA ue
HecnoaiBaHa peakuis 3alyemMreHoro,
3acTpsirnoro abo 3milleHOro NUIbLHOro AUCKY.
BIAOAYA cnpuunHse BiacTpinioBaHHA getani
3 iHCTpymeHTy po onepartopa. BIOOAYA
MOXE TMNPU3BECTU OO CEPMO3HOIO
NMOPAHEHHA [Ansa Toro, wWo6 YHUKHYTU
BIOOAYY, nonoTHO NOBMHHO O6yTU 3aBXAKU
rocTpMM, HanpsiMHa MnaHka MOBWHHA OyTun
BCTaHOBMeEHa napanenbHo nonoTHa,
3anobGiKHMI HiK Ta 3aXUCHUM KOXYX AUCKY
NOBUHHIi ByTM B pOGOYOMY MOMOXEHHI Ta Yy
npaue3pgaTHOMY CTaHi, He cnig BignyckaTtu
peTanb [OKM BOHA He 6yAe BLITOBXHYTa
NMOBHICTIO A0 MNONOTHA, Ta He cnig pisatu
Yy300BX CKpy4eHy a6o 3ropHyTy gertanb a6o
npu BiACYTHOCTI TPUKYTHUKA ans
CnpAMYBaHHA Y340BX NNaHKu.
He cnig 3picHioBaTu pi3zaHHA "3 pyku" "3
pyku" oO3Hauyae, WO 3amiCTb BMKOPUCTaHHSA
HaNpsAMHOI NNaHKn abo KyToBOro WabroHy, B1
niaTpumyete abo cnpsiMoByeTe  AeTanb
CBOIMM pyKamu.
HIKOJIU He cnig o6xonnioBaT NUNLHUA OUCK.
HIKOJIU He cnip TArHyTucAa Ao pertani [oku
NUNLHUIA ANCK NOBHICTIO HE 3yNUHUTLCS.
Cnia yHukaTu piskoi, wBuakoi nopadi. Mig vac
pisaHHA TBepAMX AeTarnen nopaBanTe ix fK
MOXHa noBiNnbHiwe. 3a00pPOHAETLCA THYTU
abo ckpy4yyBaTU peTanb npu nopavi. Skuwo
MONIOTHO 3aKNMHMNO abo 3awemunocs B
peTani, HeranHoO BWUMKHiTb  iHCTPYMEHT.
Buknioyite iHCTpymeHT i3 ciTi. Motim cnip
YCYHYTU 3alleMIeHHs.
3ABOPOHAETLCA 3abupatu Biapi3ku 6ins
Ancky abo TopkaTUCsi KOXyxa AMCKY Mg 4Yac
po6oTu Ancky.
NMEPEQ nouyaTkoM pi3aHHA cnigu BUGUTK
nocnabnexi kanwm i3 paetani.
He nowkogxyiTte wHyp. Hikonu He cmukante
WHYP, WO6 BUTArTM MOro i3 poseTku. Tpuman
WHYP Ha BiACTaHi Bia AXXepena Tenna, MacTun,
BOAM Ta rocTpUX KpaiB.
IHKONW NuN, WO YTBOPIOETLCA Nif Yac pi3aHHSA,
MIiCTUTb XiMi4Hi PeYOBMHM, AKI CNPUYUHSAIOTL
3axBOPIOBaHHA Ha pak, NOPOKN PO3BUTKY a6o
iHWi penpoaykTUBHI wWkoau. Hux4ye HaBepeHi
AeAKi 3 uMX XiMiYHMX PeYOBUH:
- CBMHeLb, SIKMM YTBOPHOETLCA Mig 4Yac
pisaHHA MaTepiany 3 6apBHMKOM Ha



CBUHLEBI OCHOBI, a TaKOX,

- Muw'sak Ta Xpom, fiKi yTBOpHKOTbLCA Nif
yac pi3aHHA xiMmi4yHO o06poGneHoro
nunomarepiany.

- PuU3nk BNNMBY TakuX PevOBUH 3anexuTb
Bif 4aCTOTM BUKOHAHHA BaMM Takoro BUAY
po6otu. [ins Toro, Wo6 3MeHWUTU BNIUB
TaKuUX XiMi4YHMX pe4yOBUH: cnif NpauloBaTh
B Ao6Gpe NpoBiTPIOBAHOMY NPUMILLEHHI Ta

i3 3aTBepAXeHUMMU 3acobamu
iHOMBiAYyanbHOro 3axuCTy, TakUMMU $iK
NMUNO3axMUCHi Macku, $Ki cneuianbHO
npu3HayveHi ans dinbTpauii

MiKPOCKOMNiYHMX YaCTOK.

34. Nip vac pisaHHA cnip npueaHaTM nNpuUCTpin
ANA 360py Numny A0 iIHCTPYMEHTY.
35. MoxHa nigiimaTu 3aXMCHUWA KOXYX nig 4ac

BCTaHOBMEHHAI AeTani Ta ANs nonerweHHs
yncTku. Mepen yBiMKHEHHAM iHCTPYMEHTY Ao
Mepexi cnig 3aBxaun nepesipAaTH, WO6 KoBNak
KOXyXy OyB onyLieHMi Ha NIOLWMHI NUIbHOro
cTony.

3BEPITAUTE Lil BKA3IBKU

BCTAHOBJIEHHA

BcTaHOBRNEHHA po3nunoBanbLHOro BepcraTa
Fig.1

Fig.2

Fig.3

PosnunioBanbHuin BepcTaT cnig po3millyBati B Micui,
Lo Aobpe OCBITMIOETLCS, Ta A6 MOXHa TBEpAO Ta CTiNKO
CTOSITV Ha Horax. Moro crif BCTaHOBMIOBATM Ha AiNsHLUi,
[e € [oCTaTHbO Micus Ans Toro, Wwob MoxHe Oyno
BiNIbHO MepecyBaTu AeTani BiANOBIQHOTO  PO3Mipy.
PosnunioBanbHa MaluvHa noBMHHA By T NpukpinneHa 3a
[onoMorot ABOX rBuHTIB abo GonTiB 4o Bepctaty abo
CTilkK ANsi PO3NUIOBaNbHOrO BepcTata Yepes OTBOPW,
pO3TallOBaHi B HWXKHI 4acTWMHI  PO3NWIOBanbHOMo
Bepctata. [lig 4ac 3akpinfneHHs po3nunioBanbHOro
BepcTata Ha CTeHAi cnig nepesiputu, Wo6 OTBip Yy
BEpXHil YacTuHi cTeHaa ByB TOro X po3Mipy, Lo 1 OTBIp
B HWXHI YacCTWHi po3numnioBanbHOro BepcTara, Wwob
Yyepes HLOrO BUMagana Tvupca.

Akwo nig Yac ekcnnyarauii 3'IBNAETbCA TeHAEHUis A0
nepeBepTaHHsl, CNoB3aHHsi abo pyxy po3nuIoBanbHOMO
Bepcrata, TO CTeHg abo crTilika po3numoBanbHOro
BepcTarta NnoBWHEH ByTy NPYKPINNeHW Ao nony.

36epiraHHa NnpuHanexHocTen

Fig.4

Fig.5

Hanpaenstody niHiiky, TPUKYTHY RiHiliKy, nonotHa Ta
Knodi MoxHa 36epiraT 3 niBoro 6oKy OcCHOBW, a
HanpsiMHY MNaHky i KyToBui WabnoH MoxHa 36epiratv 3
npaBoro 60Ky ocHOBW. Koxyx MOMoTHa, Lo 3HIMaeTbecs
nig yac pisaHHs naHenewn, MoxHa 36epiratu 33agy.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [epen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CMPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWIA Big Mepexi.

Mopsapok peryntoBaHHA rMUOUHK pi3aHHA
Fig.6

MnbuHy  pi3aHHA MOXHa  perymoBaTu  LWISXOM
noBepTaHHs pyykn. MMOBEPHITb Py4Ky MO FOAUHHWKOBIN
CTpinui, Wwob MigHATX NONOTHO, Ta MPOTW FOAUHHWUKOBOT
CTPINKM - o6 onycTnTy.

NPUMITKA:

. [ns pidaHHA TOHKMX AeTanen abo Ans YUCTILLOro
pisaHHs cnia BMKOPUCTOBYBaTW Mamny rmubuHy
pi3aHHs.

PerynioBaHHA KyTa Haxuny

Fig.7

MocnabTe Baxinb 6NOKyBaHHA NPOTM YACOBOI CTPINKK Ta
NOBEPHITb MaxoBWK Ha HeoOXigHWi kyT (0° - 45°). Kyt
Haxuny BKa3yeTbCSA CTPINOYHUM MOKaX4YNKOM.

Micns oTpuMaHHa HeobXxidHOro KyTa cnig 3aTarHyTu
BaXinb GNOKYBaHHA MO FOAWMHHWMKOBIN CTPINUi Ans Toro,
o6 3akpinuTK BigperynboBaHy BENUYKHY.

/\OBEPEXHO:
- Nicns perynioBaHHs KyTa Haxuiy cnif nepesipuTy,
Wwo6 Baxinb 6rokyBaHHsA GyB HaANHO 3aTATHYTWIA.

PerynioBaHHA ynopiB-o6MexyBayiB

Fig.8

Fig.9

BepcTat obnagHaHuii ynopamu-obmexysadamu nig 90°
Ta 45° BigHOCcHO noBepxHi cTtony. [nA nepesipku Ta
perynioBaHHst  yrnopiB-obmexxyBayiB  cnig  BUKOHATU
HacTynHy npoueaypy:

MepecyHbTe MaxoBWK sikomora fanblue, MoBepTalyu
1oro. BcTaHOBITE TPUKYTHY NiHilKY Ha CTiN Ta nepesipTe,
4K 3HaxoauTbest monoTHo nig 90° abo 45° Ao NoBepxHi
cTony. FAKLWO MNOMOTHO po3TalloBaHe Mig KyToM, Lo
BKa3aHWn Ha wman. F, TO cnig noBEpHyTU T[BUHTU
perynioBaHHs MO FOAWHHUWKOBIMA CTPInui; SIKWO BOHO
posTalioBaHe nig KyToMm, Lo BKkasaHui Ha man. B, cnig
MOBEPHYTU TBUHTW PEryrioBaHHs MPOTU FOAWHHUKOBOT
CTpInKu, Wob BigperynoBaT yrnopu-obmexysaui.

Micns perynioBaHHs ynopis-obmexyBadiB  cnig
BCTaHOBUTU nonotHo nia 90° go nosepxHi. [oTim
BigperynioiTe CTPINOYHUIA MOKaX4uK Tak, Wwob Koro
npasui kpai 6yB cymilleHnit 3 noginkoto 0°.

Fig.10
LOis BuMukaua.

/\OBEPEXHO:
. 3HimiTb geTanb 3i cTony.



. BigkntoyiTb  iHCTPYMEHT | HaTUCHITb  KHOMKY
nepe3aBaHTaXeHHs.

. Mepen BKIOYEHHSIM IHCTPYMEHTY A0 Mepexi, cnif
3aBxaM  nepesipsATM, W06 iHCTpymMeHT 6yB
BUMKHEHWI.

Fig.11

/\OBEPEXHO:

. Mepen noyatkom poGoTU crig nepesipuTH, LWO
BepcTaT BMMKaETbCS Ta BUMUKAETHCS.

Ons Toro, wo6 3anyctutu BepcTat, chif HaTUCHYTU Ha

kHonky BMK. (I).

Ons Toro, wo6 3ynuHUTK BepcTart, chif HaTUCHYTU Ha

kHonky BUMK. (O).

DOonomixHuu ctin (R)

Fig.12

Fig.13

IHCTpyMeHT obnagHaHwi ponomikHum ctonom (R) 3
npasoro 60Ky Big OCHOBHOrO ctona. [ns BUKOPUCTaHHS
ponomixHoro crtona (R) cnig nocnabuTn asa rBuHTK 3
npaBoro 60Ky, noBepTawyM iXx NPOTU FOOAVHHUKOBOT
CTPINKKW, NOBHICTIO BUTArHYTK CTin (R), @ noTim 3aTarHyTm
rBUHTU ANSA TOTO, WO6 1Oro 3akpinuTu.

[onomixxHun cTin (3agHin)

Fig.14

[N BMKOPUCTaHHA [OMOMiIXHOrO cTona (3aAHboro)
notpibHo nocnabutu reBMHTK 3 NiBoro i NpaBoro 6oky nia
CTONOM Ta BUTSITHYTU OTO Ha3az Ha HeobXiaHY [JOBXUHY.
[ocsrHyBlUM  HEOOXiAHOT AOBXWHWM FBUMHT  NOTPIBHO
HapfiHO 3aTArHyTy.

Pyxomuii cTin
Fig.15
/A\OBEPEXHO:

- [icns BUKOPUCTaHHSI pyXoMoro cTony 060B’sI3KOBO
3abnokyite  MOro,  MEepemiCTMBLUM  MMaHKy
6noKkyBaHHS y BepTUKanbHe NMOMoXeHHS.

IHCTpyMeHT obnagHaHUin NepecyBHVM CTOMOM 3 NiBOro

60oky. MepecyBHUI CTiN NepecyBaeTbCA BNepes i Ha3aa.
Mepen BWMKOPWUCTaHHAM MNOBEPHITb MEPEAHI0 i 3afHi0
nnaHku 6roKyBaHHS B ropn3oTanbHe MONIOXEHHS.

MiuHo 3aTucHiTb geTanb 3 KyToBUM LabrnoHom 3a
gornomoror  doikcatopa  KyToBoro  wwabnoHa i
nepemMilLyinTe geTanb pa3oMm i3 pyxoM1Mm CTOSOM nif 4Yac
npouecy pi3aHHs.

KOMMJIEKTYBAHHA

/A\OBEPEXHO:
. Mepen TuUM, $K 3aNHATUCb KOMMNEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMy, WO BiH

BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.
BepcTaT noctaensieTbcs i3 3aBogy 6e3 BCTaHOBNEHOroO
norotHa Ta KoXyxa mnomnoTHa. 36upatm ix cnig
HaCTYMHUM YMHOM:

BcTaHOBREHHA Ta 3HATTA NOMOTHA NUNKN

/N\OBEPEXHO:
- 3aBxau nepesipsiite, wob Bepctat 6yB
BMMKHEHUA Ta BIOKMIOYEHWA Big CiTi  nepeqn

BCTaHOBIIEHHAIM abo 3HATTAM NOMoTHA.

. [Ona BcTaHOBREHHs abo 3HATTA NOnoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBaTW  TiflbkM  TOPUEBWA  KItoY
BMpoOHMUTBa komnaHii Makita, wo popaeTbes.
Akwo Ul BUMOry He BWKOHaTW, To 6GonT i3
LIECTUIrPaHHOK TOMIBKOKO MOXe OyTu 3aTarHyTui
abo 3aHaaTo cunbHo, abo HegocTaTHbO. Lie Moxe
NpU3BECTU [0 NOpPaHeHb.

- BukopuctoBynmte HacTynHi nonotHa. HemoxHa
BMKOPUCTOBYBATWM MOMOTHA AN MUKW, siKi He
BiANOBIAalOTb XapakTepucTukam, Lo HaBedeHi B

LN iHCTPYKUIT.
[Ans mogeni | Makc. giavetp| Mi. giametp | ToBLyMHa nesa 3anaguHa
MLT100 260 Mm 230 Mm | 1,8 mm aBo menwe | 2 Mm abo Ginbiue
/N\OBEPEXHO:

- [NepeBipTe piameTp OTBOPY LINWHAENS MOMOTHA
nepes TUM, SiK BCTaHOBMOBATW MOMNOTHO. [Ans
norioTHa, sike BU 30MpaeTecb BMKOPUCTOBYBATH,
cnif 3aBxau BUKOPUCTOBYBATW BIiANOBIAHE KinbLe
Ons giaMmeTp OTBOPY WNUHAENS.

Fig.16
3HiMITb BCTaBKy 3i CTOMy. YTpUMYWTE 3OBHILLHIN
dnaHeub 3a [JOMOMOrol0  knda Ta  nocnabte

LeCTUrpaHHy ramky npoTU TFOAMHHUKOBOI CTPINkM 3a
[,0NOMOroto Kntoya. MoTim 3HIMITb 30BHILLHIN chnaHeub.
3MOHTYNTE BHYTPIWHIN braHeub, Kinbue, MONOTHO,
30BHIlLHIA  pnaHeub Ta WECTUrpaHHy ranky Ha
wnuHgeni, nepesipuBwyK, wWo6 3y6ui nomotHa 6ynu
HanpaBneHi BHM3 Ha nepedHin 4actuHi ctony. Cnig

3aBxan BCTaHOBMIOBATH LLIECTUrPAHHY raky
nornnbneHo YacTMHO A0 dnaHus.
Fig.17
Ons Bcix KpaiH KpiM EBponencbKux
/\OBEPEXHO:
. Kinbue 30BHIiWHIM  AiameTpom 254 MM
BCTaHOBIIIOETLCS Ha LUNVMHAENb Ha 3aBogi
Ana €BponelcbKUX KpaiH
/\OBEPEXHO:
. Kinbue 30BHiLUHIM AaiameTpom 30 MM

BCTaHOBIMIOETLCA Ha 3aBOAiI MK BHYTPIWHIM Ta
30BHILLHIM draHusMu.

. [MoBepxHi0 chnaHus cnig TpumaTy OYMLLEHO Bif
Gpyay Ta iHWWX MaTepianie, WO MpUCTalThb,
OCKiMbKM Lie MOXXe BM3BAaTW NPOCNN3aHHS MOMoTHA.
MepesipTe, W06 nonotHo 6yno BcTaHOBMNEHe
TakuMm 4mMHOM, Wo6 ioro 3ybui Bynu cymilleHi i3
HanpsiMoMm pi3aHHs (06epTaHHs).



[na Toro, wob 3akpinuTX MOMNOTHO, Chif YTpUMyBaTH
30BHILLHIV driaHeub 3a JONOMOroK KONiHYaCcToro knwo4va
Ta 3aTarHyTM MO TOAVHHWKOBIA  CTPINUi  Knodyem
LIECTUrPaHHy raky. MEPEBIPTE, OB
LUECTUMPAHHA FAMKA BYNA HALIVMHO 3ATAMHYTA.

Fig.18

/\OBEPEXHO:

. HagiHo yTpumyiTe LecTurpaHHy ramky 3a
[0OMOMOrol0  Krntova.  SAKWo  yTpumaHHs  Byge

HeHagiiHM, TO KIoY MOXe 3iCKOYUTU 3 ranku, a
pyKka nonacTu Ha rocTpi KPOMKM MOnoTHa.

BcTaHOBNEHHA KOXyXa MonoTHa
Fig.19

Fig.20

A\ OBEPEXHO:

. [lepen BCTAHOBMEHHAM KOXyxa MOMOTHA cnif
BiperynioBaTv MubuHy pisaHHs HA MakcuMarbHe
3HAYEHHS.

[ns KoXxyxa nonoTHa HeeBPONenCbLKOro Tuny
3HiMiTb LieHTpanbHy KpuLKy. BcTaBTe 3anobixHWiA Hix B
MOHT@XHY YacTMHY KOXyxa MonoTtHa (po3mipky).
3atarHite 60onTy i3 WecTurpaHHuMm roniskamu (A) 3a
[0MOMOTOI0 KrtoYa. Lo HaAAeTbCs.

[ns KoXyxa NonoTHa eBponencLKOro Tuny

Fig.21

Fig.22
3HiMITb LeHTpanbHy KpuLKy. BcTaBTe 3anobixxHWI HiX B
MOHTaXHY YacTUHY KOXyxa MOMoTHa  (po3nipky).

3atarHiTe 60Nt i3 WecTurpaHHUMKU roniBkamun (A) 3a
[OMOMOTOHO KIoYa. Lo HajaeTbCs.

BcTaHoBITb KOXYX NONOTHA B Na3 Ha 3arnobiKHOMY HOXi.
3akpiniTb KOXyX MNOMOTHa HaAIBLUM BaXinb Ha CTepXXeHb
Ha Oropoxi.

[AnsA KoXyxa NonoTHa eBponenchLKoro Ta
HeEeBpPONEnCbKOro Tuny

Micue BCTaAHOBEHHS 3anobixHoro HOXa
BigperynboBaHe Ha 3aBoAdi TakMM YMHOM, LWO6
3anobikHWUI HiXXK Ta MOMOTHO 3HaxoAWNWUCb Ha OAHIN
npamin. OgHak, SIKLWO BOHM HE 3HAXOAATbLCS Ha OAHIN
npsmin, cnig nocnabutn 6onTn i3  LWeCTUrpaHHUMU
roniekamu (B) Ta BigperynioBaTM MOHTaXHY 4acTUHY
KOXyxa nomnotHa (po3nipky) TakuM 4MHOM, LO6
3anobikHuii  Hik OyB BUCTaBneHWnW oppasy X 3a
nonotHom. [loTiM 3aTarHiTb 6onTW i3 WecTUrpaHHUMU
roniekamu (B) ons Toro, Wwo6 3akpinuTu po3nipky.

Fig.23

/A\OBEPEXHO:

. AKLLO MONOTHO Ta 3anobiKHUIA HiXK HEe BUCTaBMeEeHi
BipHO, TO NiA Yac ekcnnyaTtauii icHyBaTumMe pu3unk
Hebe3neyHoro 3atuckaHHs. lNepesipTe, WO6 BOHM
6ynu BipHO BUCTaBneHi. AKLWO 3anoBiKHUIA HiXK He
BWCTaBMEHWIA BIipHO, TO Mig 4ac ekcnnyarauii
BepcTata MOXHa OTpUMaTy Cepro3He NOPaHEHHS.

- 3ABOPOHEHO BUKOHYBaTu 6ynb-AKi
perynioBaHHs nig Yac po6oTu Bepctata. [epen
BMKOHAHHAM  PErynioBaHHs  CMig  BiAKMOYMTH
BepcTar.

Mix 3anobikHMM HOXem Ta 3yGLsAMM NOMOTHa MOBUHEH
6yTn 3a3op 4-5 mMM. Bigperynioiite 3anoGiKHUIA Hix
HanNeXHUM YMHOM Ta HafiiHo 3aTarHiTe GonTu i3
LectTurpaHHMmu roniskamu (A). BctaHoBiTb BCTaBky Ha
CTin, a noTiMm nepeBipTe, Wob KOXyX NosioTHa NpaLoBaB
rmagKo, nepes TUM Sk NMOYMHATY Pi3aHHs.

Fig.24

BcTaHOBRNEHHA Ta perynioBaHHA HanpsAMHOI
nnaHkKu.

Fig.25

BcTaHoBiITE HanpsiMHy nnaHKy TakuM 4YuHOM, LWo6
CTPWXEHb [epXaka HanpsiMHOI MnaHkM BXOauB Yy
3a4enneHHs 3 HabnNXXYOo0 PENKOBOD HaNPaBSYOH.
[Ons 3akpinneHHs HanpsiMHOI MMaHKW Crif MOBHICTIO
NOBEPHYTU BaXinb Ha CTPWXHI Aepxaka HanpsMHoi
nnaHKku.

[Ansa Toro, wWo6 nepeBipUT napanenbHiCTb HanpsIMHOI
NNaHk1 NOnoTHY, CMif 3akpinuTK ii Ha BigcTaHi 2-3 MM
Big nonoTHa. [igHIMiITE NOMOTHO A0 MaKCUManbHOT
BucoTu. lo3HayTe oauH i3 3ybuiB nomoTHa Kpengoto.
3awmipsnte BigctaHb (A) Ta (B) Mk nnaHkoio Ta
nonotHoMm. O6uasa 3amipu cnig BUKOHaTK i3 3ybuem, Lwo
nosHaveHnn kpengoto. Lli aBa 3amipy noBuHHI ByTu
piBHUMM. AKLWO HanpsiMHa NnaHka He € napanenbHo
NOSIOTHY, TO CMiA BUKOHATW HAcTyMHy npouenypy:

Fig.26

Fig.27

1. 3BakpiniTb HanpsiMHy nnaHKy, ONyCTMBLUM il
BaXinb.

2. Mocnabte pgBa Oonta i3  WeCTUrpaHHUMK

roniskamu 3a JOMOMOroo KIoya, Lo A0AaeThbCs.
3. Bigperynionte HanpsiMHy nnaHKy napanenbHo
MOMOTHY.

4. 3atarHite gBa 6GonmTa i3 WwecTUrpaHHUMK
roniBkamy Ha HanpsIMHIN nnaHui.

Fig.28

/N\OBEPEXHO:

- NepeBipte, wWo6 HanpsmHa nnaHka 6Gyna

naparnenbHOK MOJIOTHY, iHaKLie MOXe TpanuTUCh
HebesneyHa Bigaava.
MigBeniTb HanNpsAMHY MnaHKy YpiBEHb i3 CTOPOHOIO
nonotHa. MNepes.ipTe, Wo6 HanpsiMHa NiHiA Ha Aepxaky
nnaHku Bkasysana Ha noginky 0. AKWo HanpsimMHa niHis
He Bkadye Ha 0, cnig nocnabwTu rBUHT Ha nnaHui i3
LUKarno Ta BigperynoBaty Lwkarny.

Fig.29

MigkntoyeHHs nunococa

Po6oTy MOXHa BUKOHYBaTW i3 MEHLIMM 3abpyaHEHHsIM,
nigknioumMBWLKM Len BepcTaT o nunococa Makita ab6o
NpUCTPOLO 36MpPaHHsA Nuny.



Fig.30

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Cnig  3aBXgu  BUKOPUCTOBYBaTU  "AOMOMIXHI
3acobu", Taki Sk WToBXadi abo 6noku LwToBXauya,
Konu icHye HeGe3neka HabnwkeHHs pyk abo
nanbLiB 4O NOMOTHA.

. Cnig 3aBXau MiLHO NpuTUCKaT AeTanb Ao cTona
Ta HanpAMHOI NnaHku abo KyTosoro LwabmoHy. Ii
HeMoOXHa 3ruHaTn abo nepekpyvyBaTu nig 4ac
nogaui. AKLo AeTans 3rmHaTh abo nepekpy4ysaTy,
MOXe TpanuTucb HebesneyHa Biggada.

. 3ABOPOHEHO BUTAraTn netanb, Konu
obepTaeTbesi NONoTHO. AKWO AeTanb Tpeba 3HATH
[0 3aKiHYeHHS pi3aHHs, cnif cnoyaTky BUMKHYTU
BepcTart, MiLyHO TpuMatoumn aetans. MNepen Tum, sk
3HiMaTK geTanb, [OXAITbCA  OOKM  MOSOTHO
MOBHICTIO 3YNWHUTBLCA. FAKWO UbOro He 3pobuTw,
MOXe TpanuTucb HebeaneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO 3Himatu Bigpi3aHuin matepian,
KON NONOTHO 06epTaETbCS.

. 3ABOPOHEHO ctaButM pykun abo nanbui Ha
wnsxy nonotHa nwunu. Cnig 6yTM  ocobnueo
06epexHVM i3 pi3aHHAM Mg KyTOM.

. Cnig 3aBXan MiLHO dikcyBaTV HanmpsIMHY NnaHky,
iHaKwWwe Moxe TpanuTucb HebesneyHa Bigaaya.

. Cnig  3aBXOu  BMKOPUCTOBYBaTWM  "AOMOMIXHI
3acobun”, Taki AK WToBXadi abo Gnoku LToBXxaya,
nia Jac pisaHHs geTtanein HeBenukoro posmipy, abo
KOMNW HOXOBA roniBka NnpuxoBaHa Mif Yac pisaHHs.

[onoMmixHi 3acobu

LLitoBxadi, 6rnoku WwToBXa4a abo AonoMmixkHa oropoxa -
Lie TUNK JOMoMiXHUX 3acobis. Ix cnig BUKopucToByBaTH,
wo6 BukoHyBaTV Ge3neyHi Ta BneBHeHi npopisn 6e3
TOpKaHHA  nomoTHa  OyAb-sIKO  YacTuHOl  Tina
onepatopa.

Bnok wroBxava

Fig.31

Cnip BYKOPMCTOBYBATH LUMATOK chaHepn 19 MM.

Pyyka noBuHHa 6yTu nocepeduHi LwmaTka aHepu.
3akpiniTe kNeem Ta TrBUMHTAMU AONsi OEPEeBUHU, SIK
nokasaHo Ha MarnoHKy. HeBenvkvuin LIMaTok AepeBuHU
po3mipoM 9,5 MM x 8 MM x 50 MM noBuHeH OyTu
npukneeHuii o daHepu, wWo6 3anobirtn 3aTynneHHo
nornoTHa, y BUMaakax, Komu onepaTop MOMUIIKOBO pike
6ok wroBxaya. (3a6oOpOHEHO BUKOPUCTOBYBATU LIBSXM
B 6o lwroexaya).

[NopaTtkoBa oropoxa

Fig.32

3po6iTb AodaTKOBY Oropoxy 3i LWMaTkiB dpaHepun 9,5 Mm
Ta 19 Mm.

Po3pi3aHHsa

/N\OBEPEXHO:

. Mig yac po3spizaHHs cnig 3HATW KyTOBWIA LWIABMOH 3i
cTona.

. Y pasi pisaHHsi JoBr1x abo BenuKux aetanen, ans
HUX cnig 3abe3neunTn HanexHy onopy 3a Mexamu
ctony. HEMO>XHA po3sonstu. wob fosra goluka
pyxanacb abo 3miwyBanacb Ha ctoni. Lie moxe
npusBecT [0 TOro, LU0 MOMOTHO 3irHeTbCcs Ta
36inblUMTLCS pU3MK Bigaadi Ta nopaHeHHs. Onopa
NOBWHHA MaTy OQHAKOBY i3 CTONIOM BUCOTY.

1. Bigperyntovite rmnbuHy pisaHHs OeEL0 BULLE, aHiK

TOBLUMHA aeTani.

Fig.33
2. BwcTaBTe HanpsiMHy nnaHky Ha HeobxigHy

WMPWUHY  po3pi3aHHa  Ta  3abnokymte i

nepecyHyBLUM MO CTEPXHIO PYYKY.

3. YBiMKHiTb BepcTaTt Ta obepexHo nogamnte aetanb

Ha MOMOTHO Y3A0BX HANPSMHOIT NIaHKU.

(1) Konwu wwupuHa po3spisaHHa gopiBHoe 150 MM
abo Ginblwe, nig Yac nogayi getani cnig
obepexHo [Jonomaratu NpaBol  PYKOH.
JliBolo pykoto cnig Tpumatn pgetan B
MOMNOXEHHI Y3A0BX HANPAMHOI NIaHKu.

Fig.34
(2) Konwu wwupuHa po3spizaHHs OOpiBHIOE 65 MM -
150 ™M, Aana nogadi pgetani  cnig

CKOpUCTATUCh LUTOBXa4YeM.

Fig.35

(3) Konwu wwupuHa pospizaHHs ckrnagae MeHw 65
MM, LUTOBXa4y BWKOPUCTOBYBATM HEMOXHA,
OCKiNbKW BiH BUTUMETBCA 06 KOXYX MOMoTHa.
CkopucTanTecb [OAATKOBOK OrOpoXer Ta
6nokom wTOBXa4ya. 3akpinitb AOAATKOBY
OropoXYy Ha HAaNPAMHIN NNaHLi 3a 4ONOMOro
nBox 3atuckis "C".

Fig.36
MopaBante getanb BPy4YHy OOKM KiHEUb He
6yne 3HaxoauTUCh Ha BiAcTaHi 25 MM Big
kpato ctony. [pogoBxXyiTe nogasaTu getanb
3a [0NOMOro 6noka LToBXxava,
BCTaHOBIIEHOIO 3BEpXy AOAATKOBOI Oropoxi,
[0 3aKiHYeHHS pi3aHHs.

Fig.37
MonepeyHe pisaHHA

/N\OBEPEXHO:

- MNig 4Yac nonepe4HOro pi3aHHs
HanNpPsMHY NnaHKy 3i CTony.

. Y pasi pisaHHs foBrux abo Benukux getanen, Ans
HMX cnif 3abe3neunTy HanexHy onopy 3a mexamu
ctony. Onopa NoBUHHa MaTW OAHaKOBY i3 CTONOM
BWCOTY.

cnig  3HATU



. Cnip 3aBxam CTexuTu. Wob pykn He 3Haxoamnmchb
Ha LUNAXy NonoTHa.

KyToBui wabnoH

Fig.38

BukopucToByiTe KyTOBWI LIAGMOH ANA BUKOHaHHA 4

TUNIB pi3aHHs, SIK NOKa3aHOo Ha MartoHKy.

/\OBEPEXHO:

. HapinHo 3adikcyiiTe pyyky KyToBOro LwabnoHa.

. He npuvnyckaiiTe cnoB3aHHs Aetani abo wabnoHa,
HafiiHO 3akpinuBLLUK X, 0cOBNMBO Nig Yac pizaHHs
nig KyToMm.

. 3ABOPOHEHO 6patuch
"BiApi3HYy" YacTuHy getani.

. Cnig 3aBxgu perynioBatu BiACTaHb MK KiHLEM
WwabnoHy Ta MOMIOTHOM MWW TakUM YWMHOM, LWO6
BOHO He nepesuLlyBano 15 Mmm.

BukopucTaHHsA KyToBOro wabnoHa

Fig.39

BcraBTe kyToBWI LWAGMOH B LIMPOKI Na3v Ha cToni.
MocnabTte pyyky Ha wWabnoHi Ta BMCTaBTe WOro Ha
HeobxiaHun kyt (0° - 60°). MigpiBHAKTe 3aroToBKY A0
O[HOTO PiBHS 3 HANPSIMHOIO NMAHKOI | PyXOMUM CTOMNOM,
3akpinitb ii dpikcaTopoMm KyTOBOro LabnoHy i 3nerka
npocysaiTe Briepes y HanpsiMKy nesa.

3a nepepbavyBaHy

[NopaTtkoBa NUUbLOBa AoLUKa (KyTOBUIA
wabnoH)

Fig.40

[Onsi 3anobiraHHa XWTaHHIO OOBrUX AOLIOK Ha KyTOBWUMA
wabnoH cnig BCTAHOBUTM [0AATKOBY NMLbOBY [OLLKY.
3akpinitb i 3a L,ONOMOroK GonTis/ranok,
NpoCBepANMBLUM OTBOPU, OAHAK KPINSeHHs! He MOBUHHE
BWCTYNaTW Ha MOBEPXHIi NIaHKu.

MepeHeceHHs BepcTaTa

Fig.41

MepesipTe, W06 BepcTaT 6yB BUMKHEHWUI 3 CiTi.
[MepeHocuTn BepcTaT Crnif TpMMaroum 1Moro, sk nokasaHo
Ha MarntoHKy.

/A\OBEPEXHO:

. Mepen nepeHeceHHAM BepcTata cnig  3aBXau
3aKpINAATA BCi YaCTWHMW, LLO PyXatoTbCs.

. Mepen nepeHeceHHAM BepcTata cnig  3aBXau

nepesipATH, WO6 KOXyx nonoTHa OyB BipHO
BCTaHOBIEHUI.

TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

.« NMepeg Tum, €K OMAHYTU IHCTPyMeHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, MNepekoHamTecsi, WO BiH

BVMKHEHUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

YuweHHsa

Cnia nepioguyHO BMuYMWATM TUpcy Ta Tpicku. Cnig
peTenbHO OYMCTUTU KOXYX MOnoTHa Ta pAertani, Lo
pyxatoTbCsi, BCEpeaAuHi po3nunioBansHOro Bepcrara.

3MallyBaHHA
Ana Toro, wo6 posnunioBanbHU BepcTar OyB Yy
rapHomy CTaHi, a Takox wWwo6 3abe3neunTtu
MakcuManbHWiA TepMiH cryx6u, aeTani, Wo pyxalTbes
Ta obepratoTbCs, Cnig NepioaMYHO 3MallyBaTy.

Micus 3amallyBaHHS:

. Pisb6oBuin Ban anst obepraHHsA nonoTtHa

. LapHip Ans noBepTaHHs pamu

. HanpsimHi ansa nigHAaTTa Mmotopa

. MexaHi3M NigHATTS NonoTHa

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.42

MpadpiToBi WiTkM CNif perynapHO 3HiMaTn Ta NepesipATU.
Y pasi 3Hocy 40 3 MM Yy [OOBXUHY, NPOBECTU 3aMiHy.
lpadpiToBi Witk cnig  TpuUmatm  uuctumMKn  Ta
He3abnokoBaHUMK, LWOG BOHW MOMMM 3axoAuTW B
nepxakv. O6uagi rpadiToBi LWITKM CRif 3aMiHATM pa3oMm.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATY TiMbKW TakKi X LLiTK.

3HiMiTb KpULLKY Aepxaka LLiTK1 32 JOMOMOrOK BUKPYTKU.
Ana  3amiHn rpadiToBMX LWITOK CMif  3HATU  KOXYX
rnonoTHa Ta MOMOTHO, a MNoTiM nocnabutn Baxinb
6GnoKyBaHHSA, HAaXUNWUTW roniBKy NUNK Ta 3adpikcyBaTy ii
nig kytom 45°. O6epexxHO NoKNadiTe iHCTPYMEHT Ha Bik.
Motim nocnabTe koBNa4yok pAepxaka LWiTKM. 3HIMITb
3HOLeHi rpadpiToBi LWiTKM, BCTaBTE HOBI Ta 3akpiniTb
KOBMaYky Aepaka LLiToK.

Fig.43

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumysatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcnyroBysaHHs abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTpU
ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTLCS NuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHgoBaHO
ONSi BUKOPUCTaHHSA 3 iIHCTPyMeHTamun "Makita", wo

onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaradii.
BuKOpUCTaHHSA $IKOTOCb HLIOMO OCHalleHHst abo
npunagas  MoXe  CMPUYUMHUTA  TPaBMYyBaHHS.

OcHalleHHst abo npunaaas cnig BUKOpUcToByBaTh
nuwe  3a NPUsHaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu ponomory B 6inblu
[AeTanbHOMY O3HalOMIEHHI 3 OCHaLLEHHsIM 3BepTanTech
no micueBoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".
- HanpsimHa nnaxka
- KytoBwuii wabnoH

. Kntoy 24
. LecTurpaHHui kntod 5
- Mydra (ans nigkniodeHHs  npucTpol  Ans

36vpaHHs nuny)
. KomnnekT cTiiiku



POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Srednica otworu 8 mm (5/16") 16-1. Klucz 24-1. Ostona tarczy
2-1. Podkfadka standardowa 6 mm 16-2. Klucz 24-2. Klin rozszczepiajacy
(1/4") 16-3. Nakretka szeSciokatna 25-1. Dzwignia
2-2. Wkret do drewna nr 10 o min. 17-1. Kotnierz wewnetrzny 26-1. Podziatka
dtugosci 40 mm (1-1/2") 17-2. Pierscien 27-1. Sruby szesciokatne
3-1. Podktadka standardowa 6 mm 17-3. Tarcza 29-1. Wytyczne
(1/4") 17-4. Kotnierz zewngtrzny 29-2. Sruba
3-2. Sruba mocujaca z nakretka 6 mm 17-5. Nakretka szesciokatna 31-1. Réwnolegle do powierzchni
(1/4") — nalezy mocno dokreci¢ 18-1. Klucz czotowej/krawedzi
4-1. Popychacz 18-2. Klucz 31-2. Rekojesé
5-1. Prowadnica wzdtuzna 19-1. Ostona tarczy 31-3. Wkret do drewna
5-2. Przymiar do cigcia uko$nego 19-2. Klin rozszczepiajacy 31-4. Sklei¢
6-1. Rgkojes¢ 19-3. Cze$¢ montazowa ostony tarczy 32-1. Réwnolegle do powierzchni
7-1. Wskaznik ze strzatkg 20-1. Ostona tarczy czotowej/krawedzi
7-2. Dzwignia blokady 20-2. Klin rozszczepiajacy 35-1. Popychacz
8-1. Sruba regulacyjna 90° 21-1. Ostona tarczy 36-1. Prowadnica pomocnicza
8-2. Sruba regulacyjna 45° 21-2. Klin rozszczepiajacy 37-1. Klocek dociskowy
10-1. Wskaznik ze strzatkg 22-1. Ostona tarczy 37-2. Prowadnica pomocnicza
11-1. Wytacznik 22-2. Klin rozszczepiajacy 38-1. Cigcie poprzeczne
11-2. Przycisk Restart 23-1. Brzeszczot 38-2. Ciecie pod katem w poziomie
12-1. Wkrety 23-2. Te dwie odlegtosci powinny by¢ 38-3. Cigcie pod katem w pionie
13-1. Podstét (P) réwne. 38-4. Ciecie pod katem ztozone (katy)
14-1. Wkrety 23-3. Cze$¢ montazowa ostony tarczy 39-1. Przymiar do cigcia uko$nego
14-2. Podstot (tyt) 23-4. Klin rozszczepiajacy 39-2. Gatka
15-1. Stét przesuwny 23-5. Sruby szesciokatne (A) 43-1. Pokrywka uchwytu szczotki
15-2. Plytka blokady 23-6. Sruby szesciokatne (B) 43-2. Srubokret
SPECYFIAKCJE
MLT100
Model
(Kraje europejskie) (kraje pozaeuropejskie)
Otwor watka 30 mm 25 mm | 25,4 mm
Srednica tarczy 260 mm 255 mm
L 90° 93 mm 90,5 mm
Maks. glebokos¢ ciecia
45° 64 mm 63 mm

Predko$¢ bez obcigzenia (min'1)

4300

Wymiary stotu (D x S)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 155 mm)
z podstotem (P) i (tyt)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 155 mm)
z podstotem (P) i (tyt)

Wymiary (dt. x szer. x wys.) z nieroztonym/i stotem/ami

726 mm x 984 mm x 333 mm
z podstotem (P) i (tyh)

726 mm x 984 mm x 333 mm
z podstotem (P) i (tyh)

Cigzar netto

35kg

35 kg

Klasa bezpieczenstwa

8

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmeg programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ si¢ w zaleznosci od kraju.

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzgdzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sig z ich znaczeniem.
Przeczytac instrukcje obstugi.

©
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PODWOJNA IZOLACJA

Nos$ okulary ochronne.

Dtonie i
tarczy.

palce nalezy trzyma¢ z dala od




E - Tylko dla krajéw UE
Nie usuwac sprzetu

razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.

elektrycznego
odpadami

ENE003-1
Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone do ciecia drewna.
ENF002-1

Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

ENG040-2

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu
Typowe réwnowazne poziomy dzwigku A sg rowne:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 92 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 105 dB (A)
Nosi¢ ochronniki stuchu
Wartosci te uzyskano w oparciu o norme EN61029.
ENH018-1
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WE
Model; MLT100
Deklarujemy, na naszg wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;
EN61029, EN55014, EN61000 zgodnie z Dyrektywami
Rady, 2004/108/EC, 98/37/EC.
Certyfikat zgodnosci dokumentacji technicznej z norma,
98/37/EC zostatl wydany przez nastepujaca jednostke
notyfikowana;

TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstelle

Ridierstrasse 65 80339 Minchen Germany

CE2007

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Autoryzowany przedstawiciel na Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIA
ENB095-1

DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

ZACHOWAC INSTRUKCJE

Nos ochraniacze na uszy.

2. Nie uzywaj narzedzia w obecnosci palnych
cieczy lub gazéw.

3. NIGDY nie uzywaj narzedzia ze $ciernica.

4. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych

peknie¢ lub uszkodzen. Popekana lub
uszkodzona tarcze niezwiocznie wymienic.
5. Uzywaj tylko tarcz zalecanych przez

producenta i zgodnych z norma EN847-1.
Pamietaj, ze klin rozszczepiajacy nie moze by¢
grubszy od szerokosci cigcia i nie moze by¢
cienszy, niz tarcza.

6. Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji  obstugi. Uzywanie
niewlasciwego osprzetu, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

7. Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.

8. Nie uzywac tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnacej.

9. Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowac ostre i
czyste tarcze.

10. Nalezy uzywac prawidtowo naostrzonych tarcz.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci
obrotowej zaznaczonej na tarczy.

11. Wyczy$¢ wrzeciono, kolnierze (szczegdlnie
powierzchni mocujacych) ani srube przed
zamontowaniem tarczy. Nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy moze spowodowac jej drgania, bicie
osiowe lub zeslizgnigcie.

12. Podczas pracy uzywaj ostony tarczy i klina
rozszczepiajacego, gdy tylko jest to mozliwe.
Zawsze montuj oslone tarczy zgodnie z
zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukgc;ji.
Operacje przecinania to te, w ktérych tarcza
przechodzi catkowicie przez obrabiany
element, jak przy cieciu wzdluznym lub
poprzecznym. NIGDY nie uzywaj narzedzia,
gdy ostona jest wadliwa i nigdy nie blokuj jej
ling, sznurkiem itp.Jakiekolwiek
nieprawidiowosci w jej dziataniu nalezy
natychmiast usuna¢.



13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Po zakonczeniu jakiejkolwiek operacji, ktora
wymaga zdjecia ostony, nalezy natychmiast
zamontowac ostone i klin rozszczepiajacy.

Nie tnij metalowych przedmiotéw takich jak
gwozdzie i Sruby. Przed przystapieniem do
pracy skontrolowa¢ obrabiany element pod
wzgledem obecnosci w nim gwozdzi, wkretéw
itp., ktére nalezy usuna¢ z powierzchni.

Przed wilaczeniem narzedzia usun z niego
klucze nastawne, odciete kawalki itp..
Podczas pracy NIGDY nie nos rekawic.

Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy.
NIGDY nie zblizaj sie do linii cigcia tarczy, ani
nie pozwalaj na to innym osobom.

Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, czy
tarcza nie dotyka klina rozszczepiajacego lub
obrabianego elementu.

Przed przystapieniem do obrobki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato si¢
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére

moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy.

Narzedzia mozna uzywaé¢ tylko do ciecia
réwkow, wpustow i szczelin.

Wymien wktadke , gdy zauwazysz na niej slady
zuzycia.

NIGDY nie wykonuj zadnych regulacji, gdy
narzedzie jest uruchomione. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek regulacji
wytacz narzedzie.

Uzyj popychacza tam, gdzie jest on potrzebny.
Popychacz MUSI by¢ uzywany do przecinania
waskich elementéw, aby trzyma¢ dtonie i palce
z dala od tarczy.

Jezeli przyrzady do popychania elementu nie
s uzywane, odtoz je na miejsce.

Zachowaj szczegdlng ostroznosé, aby
zmniejszy¢ ryzyko ODRZUTU. ODRZUT
stanowi nagla reakcje  zakleszczonej,

zablokowanej lub wygietej tarczy. ODRZUT
polega na niekontrolowanym uniesieniu
pilarki w goére i wyrzuceniu jej z przecinanego
elementu w kierunku operatora. ODRZUT
STWARZA ZAGROZENIE = OBRAZENIAMI.
ODRZUTU mozna unikna¢ pilnujac, aby tarcza
byla zawsze ostra, trzymajac prowadnice

réwnolegte do tarczy, pamietajac o
prawidiowej pozycji ostony i klina
rozszczepiajacego, nie zwalniajac

przedwczesnie obrabianego elementu i nie
obrabiajac elementu, gdy jest skrzywiony lub
wypaczony lub nie posiada prostej krawedzi,
ktora mozna prowadzi¢ wzdtuz prowadnicy.

Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Oznacza to, ze nie
mozesz uzywa¢ dioni do podpierania
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

obrabianego elementu zamiast uzyé

prowadnicy lub przymiaru do cigcia uko$nego.

NIGDY nie siegaj dioniami wokét lub nad

tarcza. NIGDY nie siegaj po obrobiony element,

dopdki tarcza catkowicie sig¢ nie zatrzyma.

Unikaj przerywanego, zbyt szybkiego posuwu

Podczas ciecia przesuwaj element powoli. Nie

skrecaj i nie wyginaj go podczas przesuwu.

Jezeli tarcza zakleszcza sie lub blokuje,

natychmiast wylacz narzedzie. Odiacz

narzedzie od zasilania. Nastepnie odblokuj
zakleszczona tarcze.

NIGDY nie usuwaj odcietego materiatu i nie
dotykaj ostony, gdy tarcza obraca sie.

PRZED rozpoczeciem cigcia usun z

obrabianego elementu wszelkie luzne seki.

Nie nadwerezaj przewodu zasilajacego. Nie
wolno szarpa¢ za niego w celu wyjecia wtyczki

z gniazda. Przewod nalezy chroni¢ przed

cieplem, olejem, wodga i ostrymi krawedziami.

Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawiera¢

substancje chemiczne powodujace nowotwory,

powiktania ciazy u kobiet, itp. Oto przyktady
takich substanciji:

-  oléw zawarty w niektérych farbach oraz

- arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.

-  Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czesto wykonujesz takie
prace. Aby zmniejszy¢é to zagrozenie:
pracuj w miejscach dobrze
wentylowanych i uzywaj sprawdzonych
zabezpieczen, takich jak maski
przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek.

Podczas ciecia podiaczaj pite do urzadzenia

zbierajacego pyt.

Ostone mozna podnies¢ podczas ustawiania

narzedzia i dla utatwienia czyszczenia. Przed

wigczeniem narzedzia upewnij sie zawsze, ze
pokrywa jest zawsze u dotu i jest utozona
plasko wzgledem stotu.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

MONTAZ

Ustawienie pozycji pity stotowej

Rys.1

Rys.2

Rys.3

Umiesci¢ pite stolowg w dobrze oswietlonym, ptaskim
miejscu, gdzie bedzie mozna utrzymaé¢ dobrg podstawe
oraz réwnowage. Nalezy jg zainstalowa¢ w miejscu, w
ktorym jest wystarczajacq duzo wolnej przestrzeni, aby
swobodnie przemieszcza¢ obrabiane elementy. Pite
stotowg nalezy zablokowa¢ do stotu roboczego lub
stojaka przy pomocy czterech $rub lub wkretéw, ktére



nalezy wkreci¢ w odpowiednie otwory znajdujace sig
pod spodem. Podczas instalacji pity stotowej upewnij sie,
ze otwor u gory stotu roboczego ma taki sam rozmiar,
jak otwédr u dotu pity stotowej - tak, aby przechodzity
przez niego swobodnie trociny.

Jezeli podczas pracy pita stotowa wykazuje tendencije
do  przechylania sie, przesuwania sie lub
przemieszczania, nalezy przymocowac jg do podtoza.

Przechowywanie akcesoriow

Rys.4
Rys.5
Popychacz, ekierka, tarcza i klucze moga by¢
przechowywane po lewej stronie podstawy, a

prowadnica i przymiar do cigcia uko$nego, po prawej
stronie. Ostona tarczy, ktéra nalezy usunaé podczas
ciecia wpustéw, moze by¢ przechowywana z tytu.

OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnié sie, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Regulacja gtebokosci ciecia

Rys.6

Glebokos$¢ ciecia mozna  regulowa¢ poprzez
przekrecanie uchwytu. Przekre¢ uchwyt w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby podnies¢
ostrze lub w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby je obnizy¢.

UWAGA:
Podczas cigcia cienkich materiatéw, ustawiaj pite
na niewielka gtebokos$¢ - w ten sposob wykonasz
prace w czysty sposoéb.

Regulacja kata cigcia w pionie

Rys.7

Poluzuj dzwignie blokujaca, obracajac ja w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara i przekreé
pokretto na zadany kat (0° - 45°). Kat ciecia wskazywany
jest przez strzatke.

Po uzyskaniu zadanego kata, dokre¢ dzwignig blokujaca,
obracajac jg w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

/AUWAGA:
Po  wyregulowaniu
zablokowaniu dzwigni.

kata ciecia pamietaj o

Regulacja ogranicznika

Rys.8

Rys.9

Narzedzie  wyposazone jest w  ograniczniki,
umozliwiajgce przymocowanie go do powierzchni stotu
pod katem 90° i 45°. Aby sprawdzi¢ i wyregulowac
ustawienie  ogranicznika, wykonaj nastepujace
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czynnosci:

Odkre¢ pokretto do oporu. Uzyj ekierki i sprawd¢, czy
ostrze ustawione jest wzgledem powierzchni stotu pod
katem 90° lub 45°. Jezeli ostrze ustawione jest pod
katem pokazanym na ilustracji A, przekre¢ $ruby
regulujgce w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, natomiast jezeli jest ono ustawione pod takim
katem, jak na ilustracji B, przekre¢ Sruby regulujace w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

Po wyregulowaniu ogranicznika ustaw ostrze pod katem
90° wzgledem powierzchni stotu. Nastepnie wyreguluj
wskaznik tak, aby jego prawa krawedz wyréwnana byta
z pozycja 0° na podziaice.

Rys.10
Wiaczanie

/AUWAGA:
Usun ze stotu obrabiany element.
Wylacz z narzedzie, a nastepnie wcisnij przycisk
wigczania.
Przed podiaczeniem urzadzenia,
upewnic, ze jest ono wytaczone.

nalezy sie

Rys.11

AuwAGA:
Przed rozpoczgciem pracy upewnij sie,
narzedzie wiacza sig i wytacza bezproblemowo.
Aby uruchomi¢ narzedzie, naciénij przycisk ON ( I).
Aby zatrzymac narzedzie, nalezy nacisna¢ przycisk OFF
(O).

Podstot (P)

Rys.12

Rys.13

To narzedzie wyposazone jest w podstét (R) znajdujacy
sie po prawej stronie stotu gtéwnego. To use the sub
table (R), loosen two screws on the right side
counterclockwise, pull out the table (R) fully and then
tighten the two screws to secure it.

Podstot (tyt)

Rys.14

Aby uzy¢ podstotu (tyhm odkreé¢ $ruby znajdujace sie po
lewej i prawej stronie pod stotem i wyciagnij go do tytu
na zadang dtugosé. Nastepnie dokre¢ sSrube, aby go
zablokowac.

ze

Stét przesuwny

Rys.15
/AUWAGA:
Po uzyciu stotu przesuwnego, nalezy go

koniecznie unieruchomi¢ ustawiajgc ptytke blokady
w potozenie pionowe.
To narzedzie wyposazone jest w stét przesuwny
znajdujacy sie po lewej stronie. Stét ten mozna
przesuwa¢ do tylu i do przodu. Przed uzyciem stotu
przesuwnego nalezy ustawi¢ w potozenie poziome ptytki
blokady, ktére znajduja sie z tytu i z przodu.



Przytrzymaj mocno obrabiany element wraz z
przymiarem do cigcia uko$nego uzywajac do tego
zacisku przymiaru i podczas ciecia przesuwaj obrabiany
element wraz ze stotem przesuwnym.

MONTAZ

AUwWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Narzedzie jest wysytane z fabryki bez zamontowanej
tarczy i ostony tarczy. Montaz nalezy przeprowadzi¢ w
nastepujacy sposob:

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

AUwWAGA:

Przed przystgpieniem do wymiany tarczy zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtagczone od zasilania.

Do zakfadania i zdejmowania tarczy uzywaj
wytgcznie dotaczonego klucza nasadowego firmy
Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $ruby szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.

Uzywaj nastepujacej tarczy. Nie wolno stosowac
tarcz, ktore nie odpowiadajg parametrom podanym
W niniejszej instrukcji.

Dla modelu | Maks. cerednica| Min. cerednica | Gruboceee tarczy Rzaz
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm lub mniej | 2 mm lub wigcej
Auwaca:

Przed zamontowaniem tarczy sprawdz $rednice jej
otworu. Wybierz prawidtowy pierscien dla srednicy
ostrza, ktérego zamierzasz uzyc.

Rys.16

Zdejmij wkitadke zamontowang na stole. Przytrzymaj
kluczem kotnierz zewnetrzny i odkreé nakretke
szesciokatna, przekrecajac ja kluczem w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara (w lewo).
Nastepnie zdejmij kotnierz zewnetrzny.

Zamontuj na watku kotnierz wewnetrzny, pierscien,
tarcze, kotnierz zewnetrzny i nakretke szesciokatng i
upewnij si¢, ze zeby tarczy z przodu stotu skierowane sg
ku dotowi. Zawsze montuj nakretke szeciokatna tak, aby
jej wagtebienie skierowane byto ku kotnierzowi
zewnetrznemu.

Rys.17
Wszystkie kraje pozaeuropejskie

/AUWAGA:
Na trzpieniu obrotowym fabrycznie jest montowany
pierscien o srednicy zewnetrznej 25,4 mm.
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Kraje europejskie

/A\UWAGA:

- Pomigdzy kotnierzem wewnetrznym i zewnetrznym
fabrycznie montowany jest pierscien o $rednicy
zewnetrznej 30 mm.

Utrzymuj powierzchnie kotnierza w czystosci,
poniewaz w przeciwnym wypadku tarcza moze sie
zeslizgiwac¢. Upewnij sie, ze tarcza zainstalowana
jest tak, aby jej zeby wyréwnane byty z kierunkiem
ciecia (obrotéw).
Aby zablokowaé tarcze, przytrzymaj kluczem kotnierz
zewnetrzny, a nastepnie dokre¢ nakretke szesciokatng
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwekzegara.
Upewnij sie, ze nakretka szesciokatna jest mocno
dokrecona.

Rys.18

/AUWAGA:

- Upewnij sie, ze nakretka szesciokatna jest
przytrzymywana przez klucz. W przypadku

zeslizgniecia uchwytu klucz moze zsung¢ sie z
nakretki szesciokatnej, a twoja dfon mogtaby wtedy
uderzy¢ w ostre krawedzie tarczy.

Montaz ostony tarczy
Rys.19
Rys.20

/AUWAGA:

Przed zamontowaniem ostony tarczy wyreguluj

gtebokos¢ cigcia na maksimum.
Dla ostony tarczy uzywanej w krajach
pozaeuropejskich
Sciagnij pokrywe $rodkowa. Wsun klin rozszczepiajacy
w cze$¢ montazowa ostony tarczy (nieruchoma). Dokre¢
Sruby szesciokatne (A) przy pomocy dostarczonego
klucza.
Dla ostony tarczy uzywanej w krajach europejskich
Rys.21
Rys.22
Sciagnij pokrywe $rodkowa. Wsun klin rozszczepiajacy
w cze$¢ montazowg ostony tarczy (nieruchoma). Dokre¢
Sruby szesciokatne (A) przy pomocy dostarczonego
klucza.
Umies¢ ostone tarczy w rowku klina rozszczepiajacego.
Zablokuj ostoneg tarczy, odchylajac w tym celu dzwignie
na osfonie.
Dla ostony tarczy uzywanej w krajach europejskich i
pozaeuropejskich
Miejsce instalacji klina rozszczepiajacego jest
wyregulowane fabrycznie w taki sposob, aby tarcza i klin
znajdowaty sie w linii prostej. Jezeli jednak nie sg one
ustawione w linii prostej, odkre¢ $ruby szesciokatne (B) i
wyreguluj cze$¢ montazowag ostony tarczy (nieruchoma)
tak, aby klin rozszczepiajacy byt wyréwnany
bezposrednio za tarcza. Nastepnie dokre¢ mocno $ruby
szesciokatne (B).



Rys.23
AUwWAGA:
Jezeli tarcza i klin rozszczepiajacy nie sa
prawidiowo wyréwnane, podczas pracy moze
doj$¢ do niebezpiecznego zakleszczenia. Upewnij
sie wiec, ze sg one prawidiowo wyréwnane. Jezeli
narzedzie uzywane jest bez odpowiednio
wyréwnanego klina rozszczepiajacego, moze
doj$¢ do powaznych obrazen uzytkownika.
NIGDY nie wykonuj zadnych regulacji, gdy
narzedzie jest uruchomione. Przed przystgpieniem
do jakichkolwiek regulacji wytacz narzedzie.
Odstep pomiedzy klinem rozszczepiajagcym a zebami
tarczy musi wynosi¢ okoto 4 - 5 mm. Wyreguluj
odpowiednio pozycje klina i dokre¢ mocno Sruby
szesciokatne (A). Zamontuj na stole wkiadke i przed
rozpoczeciem ciecia sprawdz, czy ostona tarczy dziata
bezproblemowo.

Rys.24

Montaz i regulacja prowadnicy

Rys.25

Zamontuj prowadnice w taki sposéb, aby uchwyt
prowadnicy potaczyt sie z blizszym relingiem
prowadzacym.

Aby zablokowaé prowadnice,
uchwycie prowadnicy do oporu.
Aby mie¢ pewnos$¢, ze prowadnica jest ustawiona
réwnolegle wzgledem tarczy, zablokuj ja w odstepie 2-3

przekreé pokretto na

mm od tarczy. Podnie$ tarcze na maksymalng wysokos¢.

Zaznacz jeden z zgbdw tarczy kredka $wiecowa. Zmierz
odlegto$¢ (A) - (B) pomiedzy prowadnicg a tarcza.
Wykonaj oba pomiary na podstawie zgba zaznaczonego

kredka Swiecowa. Te dwie odlegtosci powinny by¢ réwne.

Jezeli prowadnica nie jest ustawiona réwnolegle
wzgledem tarczy, wykonaj nastgpujace czynnosci:

Rys.26
Rys.27
1. Prowadnice blokuje sie opuszczajac pokretto.

2. Odkre¢ dwie $ruby szesciokatne na prowadnicy
przy pomocy dostarczonego klucza.
3. Wyreguluj pozycje prowadnicy tak, aby byta
réwnolegta wzgledem tarczy.
4.  Dokre¢ dwie Sruby szesciokatne na prowadnicy.
Rys.28
Auwaca:

Upewnij sie, ze prowadnica jest ustawiona

réwnolegte wzglgdem tarczy, w przeciwnym

wypadku moze dojs$é do niebezpiecznego odrzutu.
Wyréwnaj prowadnice wzgledem bocznej czesci tarczy.
Upewnij sig, ze wskaznik na uchwycie prowadnicy
wskazuje na punkt 0 podziatki. Jezeli tak nie jest, odkre¢
Srube na plycie podziatki i wyreguluj jej pozycje.

Rys.29
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Podtaczenie odkurzacza

Czyste operacje moga by¢ wykonane poprzez
podiaczenie urzadzenia do odkurzacza lub urzgdzenia
do odprowadzania pytu firmy Makita.

Rys.30

DZIALANIE

/A\UWAGA:

- Podczas wykonywania prac, przy ktérych dfonie
lub palce znajduja sie blisko tarczy, zawsze uzywaj
"pomocnikéw" takich jak popychacze czy klocki
dociskowe.

Trzymaj mocno obrabiany kawatek, dociskajac go
do stotu i prowadnicy lub przymiaru do cigcia
ukosnego. Nie skrecaj i nie wyginaj go podczas
przesuwu. W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do
niebezpiecznego odrzutu.

NIGDY nie wycofuj obrabianego elementu, gdy
tarcza obraca sig. Jezeli musisz wycofa¢ element
przed zakohczeniem ciecia, najpierw wytgcz
narzedzie, trzymajgc mocno obrabiany element.

Odczekaj, az obroty tarczy catkowicie sie
zatrzymajgq i dopiero wtedy wycofaj element.
Niestosowanie sie do tej zasady moze

spowodowac niebezpieczny odrzut.

NIGDY nie usuwaj odcietego materiatu, gdy tarcza
obraca sig.

NIGDY nie trzymaj palcéw lub dioni na linii tarczy.
Zachowaj szczegodlng ostrozno$¢ podczas ciecia
skosnego.

Zawsze pamietaj o solidnym zamocowaniu
prowadnicy wdtuznej, w przeciwnym wypadku
moze doj$¢ do niebezpiecznego odrzutu.

Podczas przecinania waskich elementéw lub gdy
gtowica wpustu jest niewidoczna podczas pracy,

zawsze uzywaj "pomocnikéw" takich  jak
popychacze czy klocki dociskowe.

Elementy pomocnicze

Popychacze, klocki dociskowe Ilub prowadnica

pomocnicza sg przydatnymi "pomocnikami” podczas
pracy. Uzywaj ich, aby w bezpieczny sposéb wykonaé
prace bez koniecznosci kontaktu jakiejkolwiek czesci
ciata z tarcza.

Klocek dociskowy

Rys.31

Uzyj sklejki o grubosci 19 mm.

Uchwyt powinien sie znajdowa¢ na $rodku kawalka
sklejki. Przymocouj go klejem | wkretami do drewna tak,
jak pokazano na ilustracji. Mate kawatki drewna o
wymiarach 9,5 mm x 8 mm x 50 mm musza by¢ zawsze
przyklejane do sklejki, aby chroni¢ ostrze przed
stepieniem w przypadku pomytkowego wprowadzenia
klocka dociskowego. (Do klocka dociskowego nie wolno
wbija¢ gwozdzi.)



Prowadnica pomocnicza

Rys.32

Wykonaj prowadnice pomocniczg z kawatkéw sklejki o
grubosci 9,5 mm i 19 mm.

Ciecie wzdluzne

AUWAGA
Podczas ciecia wdtuznego na stole nie moze sie
znajdowac przymiar do cigcia ukosnego.
Podczas ciecia diugich lub szerokich elementow
pamietaj zawsze o ich odpowiednim podparciu za
stolem. NIE dopuszczaj, aby diuga deska
poruszata sie lub przesuwata po stole. Mogtoby to
spowodowaé zakleszczenie sie¢ tarczy, odrzut i
obrazenia. Podparcie powinno sie znajdowac¢ na
tej samej wysokosci, co stot.

1. Wyreguluj gteboko$¢ ciecia tak, aby byta nieco
wyzsza, niz grubos¢ przecinanego elementu.

Rys.33

2. Ustaw prowadnice na zgdang szerokos$¢ cigcia i
zablokuj ja poprzez przekrecenie uchwytu.

3. Wigcz narzedzie i delikatnie wsun obrabiany
element do tarczy wraz z prowadnica.

(1) Jezeli szeroko$¢ cigcia wynosi 150 mm lub
wiecej, przesuwaj ostroznie element prawg
reka. Lewa reka powinna  wtedy
przytrzymywaé element w prawidiowej
pozycji na prowadnicy.

Rys.34
(2) Jezeli szerokos¢ ciecia wynosi 65 mm - 150
mm, przesuwaj element przy pomocy

popychacza.

Rys.35

(3) W przypadku szeroko$ci cigcia ponizej 65
mm nie nalezy uzywaé popychacza,
poniewaz uderzatby on w tarcze. Nalezy
wtedy uzywaé prowadnicy pomocniczej i
klocka dociskowego. Przymocuj prowadnice
pomocniczg do prowadnicy wzdtuznej przy
pomocy dwéch zaciskéw "C".

Rys.36
Przesuwaj cigty element reka, dopdki zza
krawedzi stotu nie bedzie wystawac okoto 25
mm. Od tego momentu kontynuuj prace
przesuwajac element przy pomocy klocka
dociskowego u gory prowadnicy
pomocniczej.

Rys.37
Ciecie poprzeczne

/AUWAGA:
Podczas wykonywania cigcia poprzecznego na
stole nie moze sie znajdowa¢ prowadnica
wzdtuzna.
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Podczas cigcia diugich lub szerokich elementéow
pamiegtaj zawsze o ich odpowiednim podparciu za
stotlem. Podparcie powinno sie znajdowa¢ na tej
samej wysokosci, co stot.
Zawsze trzymaj dtonie z dala od linii tarczy.
Przymlar do ciecia ukosnego
Rys.38
Przymiar do ciecia skosnego moze byé uzywany do 4
typow ciecia pokazanych na ilustracji.

AUWAGA:
Zablokuj  przymiar  do
przekrecajac ostroznie gatke.
Unikaj $lizgania elementu i przymiaru, trzymajac
go stabilnie zwtaszcza podczas cigcia pod katem.
NIGDY nie trzymaj ani nie chwytaj czesci elementu,
ktéra ma by¢ "odcieta".
Wyreguluj odlegto$¢ pomiedzy koricem przymiaru
a tarczg tak, aby nie przekraczata 15 mm.
Zastosowanie przymiaru do ciecia uko$nego
Rys.39
Wsun przymiar do cigcia ukosnego w szerokie rowki na
stole. Odkre¢ gatke na przymiarze i wyréwnaj go pod
zadanym katem (0° do 60°). Przyci$nij obrabiany
element do prowadnicy i stolu przesuwnego,
unieruchom go zaciskiem przymiaru do cigcia uko$nego
i ostroznie przesuwaj do przodu, do tarczy.

cigcia  skosnego,

Dodatkowa ostona drewniana (przymiar do
ciecia ukosnego)

Rys.40

Aby unikng¢ bicia wzdtuznego deski, dopasuj
prawidtowo przymiar do ciecia ukosnego do prowadnicy
pomocniczej. Po wywierceniu otworéw przykrec
$ruby/nakretki, jednak nie moga one wystawaé z
powierzchni czotowej.

Przenoszenie narzedzia

Rys.41

Upewnij sie, ze urzadzenie jest odtgczone od zasilania.
Narzedzie nalezy nosi¢ trzymajac je za uchwyt, tak jak
pokazano na rysunku.

/NUWAGA:
Przed przenoszeniem narzedzia
zablokowa¢ wszystkie ruchome elementy.
Przed przystgpieniem do przenoszenia narzedzia
nalezy zawsze upewnic¢ sie, czy ostona tarczy jest
zamontowana na swoim miejscu.

KONSERWACJA

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

nalezy



Czyszczenie
Od czasu do czasu oczy$é narzedzie z trocin i wiér.
Oczys¢ starannie ostone tarczy i ruchome elementy pity.

Smarowanie
Aby pita stolowa pozostata w idealnym stanie przez
diugie lata, dziatajac z maksymalng wydajnoscig, od
czasu do czasu nalezy jg nasmarowac lub naoliwi¢.
Czesci wymagajace smarowania:

Watek gwintowany do podnoszenia tarczy.

Zawias do obracania ramy.

Watki prowadzace na silniku.

Przektadnie do podnoszenia tarczy.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.42

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymienia¢. Szczotki nalezy wymienia¢,
kiedy ich dlugo$¢ zmniejszy sie do 3 mm. Szczotki
weglowe powinny by¢ czyste, aby mozna je byto
swobodnie wsungé do opraw. Obie szczotki weglowe
nalezy wymienia¢ roéwnoczesnie. Nalezy uzywac
wylacznie identycznych szczotek weglowych.

Za pomocg $rubokreta $ciagna¢ nasadki opraw
szczotek weglowych. Aby wymieni¢ szczotki weglowe,
zdejmij ostone tarczy oraz tarcze, poluzuj dzwignie
blokady, przechyl gtowice pity i zablokuj ja pod katem
45° . Delikatnie utéz narzedzie na jego tylnej stronie.
Odkreé nasadke oprawy szczotki. Wyja¢ zuzyte szczotki
weglowe, wsadzi¢ nowe i zatozy¢ ponownie nasadki
opraw szczotek.

Rys.43

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wylacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Prowadnica wzdluzna
Przymiar do ciecia uko$nego
Klucz 24
Klucz szesciokatny 5
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Ztaczka (podtaczanie
odprowadzania pytu)
Stojak

urzadzenia

do



ROMANA

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Diametrul gaurii 8 mm (5/16") 16-3. Piulita hexagonala 24-1. Aparatoarea panzei
2-1. Saiba standard 6 mm (1/4") 17-1. Flansd interioard 24-2. Pana de despicat
2-2. Surub pentru lemn nr. 10 cu 17-2. Inel 25-1. Parghie
lungime min. 40 mm (1-1/2") 17-3. Panza de ferastrau 26-1. Scala
3-1. Saiba standard 6 mm (1/4") 17-4. Flansa exterioara 27-1. Suruburi cu cap hexagonal
3-2. Surub si piulitd de montaj 6 mm 17-5. Piulita hexagonala 29-1. Ghidaj
(1/4") stranse ferm 18-1. Cheie 29-2. Surub
4-1. Bagheta impingéatoare 18-2. Cheie 31-1. Fatd/margine paralela
5-1. Rigla de ghidare 19-1. Aparatoarea panzei 31-2. Méaner
5-2. Calibru pentru taieri oblice 19-2. Pana de despicat 31-3. Surub pentru lemn
6-1. Maner 19-3. piesa de montaj a aparatoarei 31-4. Tncleiati
7-1. Sageata indicatoare panzei (montant) 32-1. Fatd/margine paralela
7-2. Levier de blocare 20-1. Aparatoarea panzei 35-1. Bagheta impingatoare
8-1. Surub de reglare 90 ° 20-2. Pand de despicat 36-1. Opritor auxiliar
8-2. Surub de reglare 45° 21-1. Aparatoarea panzei 37-1. Bloc impingator
10-1. Sageata indicatoare 21-2. Pand de despicat 37-2. Opritor auxiliar
11-1. Comutator 22-1. Aparatoarea panzei 38-1. Retezare
11-2. Buton de repornire 22-2. Pana de despicat 38-2. Taiere oblica
12-1. Suruburi 23-1. Panza de ferastrau 38-3. Taiere inclinata
13-1. Masa auxiliara (dreapta) 23-2. Aceste doua distante trebuie sa fie 38-4. Taiere oblicd combinatd (unghiuri)
14-1. Suruburi egale. 39-1. Calibru pentru taieri oblice
14-2. Masa auxiliara (spate) 23-3. piesa de montaj a aparatoarei 39-2. Buton rotativ
15-1. Masa glisanta panzei (montant) 43-1. Capacul suportului pentru perii
15-2. Placa de blocare 23-4. Pana de despicat 43-2. Surubelnitd
16-1. Cheie 23-5. Suruburi cu cap hexagonal (A)
16-2. Cheie 23-6. Suruburi cu cap hexagonal (B)
SPECIFICATII

Model

MLT100

(pentru tarile europene)

(pentru alte tari decét cele europene)

Gaura pentru arbore 30 mm 25 mm si 25,4 mm
Diametrul panzei de ferastrau 260 mm 255 mm
. i L. 90° 93 mm 90,5 mm
Capacitati maxime de taiere
45° 64 mm 63 mm

Turatia in gol (min’*)

4.300

Dimensiunea mesei (L x 1)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.155 mm)
cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.155 mm)
cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

Dimensiuni (L x | x H) cu masa/mesele neextinsa(e)

726 mm x 984 mm x 333 mm

cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

726 mm x 984 mm x 333 mm

cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

Greutate neta

35kg

35 kg

Clasa de siguranta

8

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.
« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora Tnainte de

utilizare.

END215-3 @ * 1ZOLATIE DUBLA
@ - Purtati ochelari de protectie.
Nu duceti mainile sau degetele in

@ - Cititi manualul de instructiuni.

apropierea panzei.
ﬁ - Doar pentru tarile din UE
Nu eliminati echipamentele electrice la




fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
strinse separat si trebuie sa fie

transmise la o unitate de reciclare.
ENE003-1

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii in lemn.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

ENG040-2
Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelurile de zgomot normale ponderate A sunt
Nivel de presiune acustica (Lya) : 92 dB (A)

Nivel de putere acustica (LWA). 105 dB(A)
Purtati antifoane.
Aceste valori au fost obtinute conform EN61029.
ENH018-1

CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE
Model; MLT100
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;
EN61029, EN55014, EN61000 in conformitate cu
directivele consiliului european 2004/108/CE, 98/37/CE.
Certificatul de conformitate a dosarului tehnic cu
98/37/CE s-a obtinut de la urmatorul organism notificat:

TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstelle

Ridierstrasse 65 80339 Minchen Germany

CE2007

e

Tomoyasu Kato
Director

Producator responsabil:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONIA
Reprezentant autorizat in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIA

ENB095-1

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

Purtati ochelarl de protectie.

2. Nu folosn,l masina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

3. Nu folositi NICIODATA masina cu un disc
abraziv de retezat.

4.  Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deterioréri inainte de folosire. inlocuiti imediat
o panza fisurata sau deteriorata.

5. Folositi numai panzele de ferastrau
recomandate de producator, care sunt
conforme cu standardul EN847-1, si aveti in
vedere faptul ca pana de despicat nu trebuie
sa fie mai groasa decat latimea de taiere a
panzei de ferastrau si mai subtire decat corpul
panzei.

6. Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile de retezat,
poate provoca vatamari corporale.

7. Alegeti panza de ferastrau adecvata pentru
materialul ce urmeaza a fi taiat.

8.  Nufolositi panze de ferastrau fabricate din otel
rapid.

9. Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.

10. Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificata pe panza
de ferastrau.

11.  Curatati arborele, flangele (in special suprafata
de montaj) si surubul cu cap hexagonal
inaintea instalarii panzei. O instalare
inadecvata poate cauza vibratia/oscilatia sau
patinarea panzei.

12. Folositi aparatoarea panzei de ferastrau si
pana de despicat la fiecare operatie la care pot
fi utilizate, inclusiv la toate operatiile de
debitare. Instalati intotdeauna aparatoarea
panzei conform instructiunilor evidentiate in
acest manual. Operatiile de debitare sunt cele
la care panza taie complet piesa de prelucrat,
ca la despicare sau retezare. Nu folositi
NICIODATA masina cu o aparitoare a panzei
defectd si nu fixati NICIODATA aparitoarea
panzei cu sfoara, gnur etc. Orice functionare
defectuoasa a aparatoarei panzei trebuie
remediata imediat.

13. Reinstalati imediat aparatoarea si pana de
despicat dupa incheierea unei operatii care a
necesitat demontarea aparatoarei.



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Nu taiati obiecte metalice cum ar fi cuie si
suruburi. Inspectati piesa de prelucrat si
eliminati toate cuiele, suruburile si materialele
strdine din aceasta inainte de finceperea
lucrarii.

indepartati cheile, bucitile retezate etc. de pe
masa inainte de a conecta comutatorul.

Nu purtati NICIODATA manusi in timpul
operatiei.

Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de
ferastrau.

Nu stationati sau permiteti NICIODATA unei
persoane pe aceeasi linie cu traiectoria panzei
de ferastrau.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu
pana de despicat sau piesa de prelucrat
inainte de a conecta comutatorul.

inainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. Incercati s& identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau o panza neechilibrata.
Masina nu trebuie folositd pentru canelare,
faltuire sau nutuire.

fnlocuiti elementul demontabil de pe masa
cand se uzeaza.

Nu efectuati NICIODATA reglaje in timpul
functiondrii maginii. Deconectati masina
inainte de efectuarea reglajelor.

Folositi o bagheta impingatoare cand este
nevoie. Baghetele impingatoare TREBUIE
folosite la despicarea pieselor inguste pentru
a nu fi necesar sa va apropiati mainile sau
degetele de panza.

Depozitati intotdeauna bagheta impingatoare
cand nu o folositi.

Acordati atentie in special instructiunilor
pentru reducerea riscului de RECUL.
RECULUL este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a
panzei de ferastrau. RECULUL provoaca
ejectarea piesei prelucrate din masina, inapoi
catre operator. RECULURILE POT CONDUCE
LA VATAMARI CORPORALE GRAVE. Evitati
RECULURILE prin mentinerea panzei ascutita,
prin mentinerea riglei de ghidare paralela cu
panza, prin mentinerea montata si functionala
a penei de despicat si aparatoarei panzei, prin
fixarea piesei pana cand ati impins-o complet
dincolo de panza si prin evitarea despicarii a
unor piese torsionate sau incovoiate sau care
nu au o margine dreapta pentru a putea fi
ghidate de-a lungul riglei de ghidare.

Nu executati nicio operatie cu mana libera. Cu
mana libera inseamna folosirea mainilor
pentru sprijinirea sau ghidarea piesei de
prelucrat, in locul unei rigle de ghidare sau al
unui calibru pentru taieri oblice.
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

Nu intindeti NICIODATA mana pe dupid sau
peste panza de ferastrau. Nu va intindeti
NICIODATA dupi o piesa pani cand panza de
ferastrau nu s-a oprit complet.

Evitati alimentarea brusca si rapida. Alimentati
materialul cat mai lent posibil atunci cand
taiati piese dure. Nu incovoiati sau rasuciti
piesa in timpul alimentarii. Daca blocati sau
intepeniti panza in piesa de prelucrat, opriti
magina imediat. Deconectati masina. Apoi
eliminati blocajul.

Nu indepartati NICIODATA materialul taiat din
apropierea panzei si nu atingeti aparatoarea
panzei in timpul functionarii panzei.

Eliminati eventualele noduri din piesa de
prelucrat iINAINTE de a incepe taierea.

Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul
pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul
departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.

Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:

- plumbul din materialele vopsite cu vopsea
pe baza de plumb si

- arsenicul si cromul
tratata chimic.

- Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variaza, in functie de frecventa cu care
executati acest tip de lucrare. Pentru a
reduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum ar
fi acele masti de protectie a respiratiei
care sunt special concepute pentru a filtra
particulele microscopice.

Conectati magina la un dispozitiv de colectare
a prafului in timpul taierii.

Aparatoarea poate fi ridicata in timpul potrivirii
piesei de prelucrat si pentru a facilita
curatarea.  Asigurati-va  intotdeauna ca
aparatoarea este coborata si alipita de masa
ferastraului inainte de a conecta masina.

din cheresteaua

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI



INSTALARE

Pozitionarea ferastraului circular cu masa
Fig.1

Fig.2

Fig.3

Amplasati ferastraul circular cu masa intr-un spatiu bine
luminat si plan, unde puteti asigura un sprijin si un
echilibru sporit. Acesta trebuie instalat intr-o zona care
permite suficient spatiu pentru manipularea facila a
pieselor de diferite dimensiuni. Ferastraul circular cu
masa trebuie fixat cu patru suruburi sau buloane la
bancul de lucru sau stativul ferdstraului circular cu masa
folosind gaurile prevazute in batiul ferastraului circular
cu masa. Cand fixati ferastraul circular cu masa pe
bancul de lucru, asigurati-va ca exista o deschizatura in
blatul bancului de lucru cu dimensiuni egale cu a
deschizaturii din batiul ferastraului circular cu masa
pentru a permite curgerea rumegusului.

Daca ferastraul circular cu masa tinde sa se rastoarne,
sa alunece sau sa se miste in timpul utilizarii, bancul de
lucru sau stativul ferastraului circular cu masa trebuie
fixat la podea.

Depozitarea accesoriilor

Fig.4

Fig.5

Bagheta impingatoare, echerul, panza si cheile pot fi
depozitate pe partea stdnga a batiului, iar rigla de
ghidare si calibrul pentru taieri oblice pot fi depozitate in
partea dreapta a batiului. Aparatoarea panzei, care
trebuie demontata la taierea tip canelura, poate fi
depozitata in partea din spate.

DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere
Fig.6

Adancimea de taiere poate fi reglata prin rotirea manetei.

Rotiti maneta in sens orar pentru a ridica panza sau in
sens anti-orar pentru a o cobori.

NOTA:
Pentru a obtine taieturi mai curate, folositi o
adancime de tdiere micd atunci cand taiati
materiale subtiri.

Reglarea unghiului de inclinatie

Fig.7

Slabiti parghia de blocare in sens anti-orar si rotiti roata
de méana pana cand obtineti unghiul dorit (0° - 45°).
Unghiul de finclinatie este indicate de sageata
indicatoare.
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Dupa obtinerea unghiului dorit, strangeti parghia de
blocare in sens orar pentru a fixa unghiul reglat.

/\ATENTIE:

Dupa reglarea unghiului de inclinatie, aveti grija sa
strangeti ferm parghia de blocare.

Reglarea opritoarelor fixe

Fig.8

Fig.9

Masina este echipata cu opritoare fixe la 90° si 45° fata
de suprafata mesei. Pentru a verifica si regla opritoarele
fixe, procedati dupa cum urmeaza:

Deplasati roata de mana cat mai departe posibil prin
rotire. Asezati un echer pe masa si verificati daca panza
se afla la un unghi de 90° sau 45° fatd de suprafata
mesei. Daca panza se afla la un unghi indicat in Fig. A,
rotiti suruburile de reglare in sens orar; daca se afla la
un unghi indicat in Fig. B, rotiti suruburile de reglare in
sens anti-orar pentru a regla opritoarele fixe.

Dupa reglarea opritoarelor fixe, reglati panza la 90° fata
de suprafata mesei. Apoi reglati sdgeata indicatoare
astfel incat muchia din dreapta sa fie aliniata cu gradatia
de 0°.

Fig.10
Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:
- Scoateti piesa de lucru de pe masa.
Opriti masina si apoi apasati butonul de repornire.
fnainte de a conecta masina, asigurati-va
intotdeauna ca masina este oprita.

Fig.11

A\ATENTIE:

fnainte de utilizare,

porneste si se opreste.
Pentru a porni masina, apasati butonul PORNIT (1).
Pentru a o opri, apasati butonul OPRIT (O).

asigurati-va ca masina

Masa auxiliara (dreapta)

Fig.12

Fig.13

Masina este prevazutd cu masa auxiliara (dreapta) pe
partea dreaptad a mesei principale. Pentru a folosi masa
auxiliara (dreapta), slabiti in sens antiorar doua suruburi
de pe partea dreaptd, extrageti complet masa (dreapta)
si apoi strangeti cele doua suruburi pentru a o fixa.

Masa auxiliara (spate)

Fig.14

Pentru a folosi masa auxiliara (spate), slabiti suruburile
din partile stdnga si dreapta, de sub masa, si extrageti
masa catre spate pana la lungimea dorita. Fixati ferm
surubul Tn pozitia dorita a mesei.



Masa glisanta
Fig.15
/\ATENTIE:
Dupa utilizarea mesei glisante, nu uitati s-o blocati
mutand placa de blocare in pozitie verticala.
Aceastda masina este echipatd cu masa glisanta pe
partea stanga. Masa glisanta aluneca inapoi si inainte.
Pivotati placile de blocare din fata si spate in pozitie
orizontald, Tnainte de a utiliza masa glisanta.
Tineti ferm piesa de lucru cu ajutorul calibrului pentru
taieri oblice, utilizand o clema pe calibru, si glisati piesa
de lucru impreuna cu masa glisantd in momentul
operatiei de taiere.

MONTARE

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Masina este livrata din fabrica cu panza de ferastrau si
aparatoarea panzei in stare demontata. Asamblati-le
dupa cum urmeaza:

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata ifnainte de a monta sau demonta
panza.

Folositi numai cheia tubulard Makita livrata pentru
montarea si demontarea péanzei. Nerespectarea
acestei indicatii poate conduce la strangerea
excesivd sau insuficientd a surubului cu cap
hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari
corporale.

Folositi urmatoarea panza de ferastrdu. Nu folositi
panze de ferastrdu ale caror caracteristici nu

corespund cu cele specificate n aceste
instructiuni.
Pentru modelul | Diametru maxim| Diametru minim| Grosimea panzei Fanta
MLT100 260 mm 230 mm | maxim 1,8 mm | minim 2 mm
A\ATENTIE:

Verificati diametrul gaurii pentru arbore al panzei
fnainte de a instala panza. Folositi intotdeauna
inelul corect pentru gaura de arbore a panzei pe
care intentionati sa o utilizati.

Fig.16

Demontati elementul demontabil de pe masa. Tineti
flanga exterioara cu cheia si slabiti piulita hexagonald, in
sens antiorar, cu cheia. Apoi findepartati flanga
exterioara.
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Asamblati flanga interioara, inelul, panza de ferastrau,
flansa exterioara si piulita hexagonald pe arbore avand
grija ca dintii panzei sa fie orientati in jos catre partea din
fatd a mesei. Instalati intotdeauna piulita hexagonala cu
degajarea orientata catre flansa exterioara.

Fig.17
Pentru toate tarile in afara celor europene

/\ATENTIE:

Inelul cu diametru exterior de 25,4 mm este instalat
pe arbore din fabrica.
Pentru tarile europene

A\ATENTIE:

Inelul cu diametru exterior de 30 mm este instalat

din fabrica intre flansa interioara si cea exterioara.

Pastrati suprafata flangei curata, fara impuritati sau

alte materii aderente; acestea pot cauza patinarea

panzei. Asigurati-va ca panza este astfel instalata

ncat dintii sa fie aliniati in directia de taiere (rotire).
Pentru a fixa panza, fixati flangsa exterioara cu cheia
cotita si apoi strangeti piulita hexagonala in sens orar cu
cheia. ASIGURATI-VA CA ATI STRANS FERM PIULITA
HEXAGONALA.

Fig.18

/\ATENTIE:
Fixati cu grija piulita hexagonalad cu cheia. Daca
scapati priza, cheia poate scapa de pe piulita
hexagonala si puteti lovi cu mana muchiile taioase
ale panzei.

Instalarea aparatoarei panzei
Fig.19
Fig.20

/\ATENTIE:

fnainte de a instala aparitoarea panzei, reglati
adancimea de taiere la inaltimea maxima.
Pentru aparatoarea panzei de tip non-european
Demontati capacul central. Introduceti pana de despicat
in piesa de montaj a aparatoarei panzei (montant).
Strangeti suruburile cu cap hexagonal (A) cu cheia
livrata.
Pentru aparatoarea panzei de tip european
Fig.21
Fig.22
Demontati capacul central. Introduceti pana de despicat
in piesa de montaj a aparatoarei panzei (montant).
Strangeti suruburile cu cap hexagonal (A) cu cheia
livrata.
Pozitionati aparatoarea panzei in canelura de pe pana
de despicat. Fixati aparatoarea panzei prin pivotarea
parghiei de pe aparatoarea panzei.



Pentru aparatoarea panzei de tip european si
non-european

Pozitia de instalare a penei de despicat este reglata din
fabrica astfel incat panza si pana de despicat sa fie
coliniare. Totusi, daca acestea nu sunt coliniare, slabiti
suruburile cu cap hexagonal (B) si reglati piesa de
montaj a aparatoarei panzei (montant) astfel incat pana
de despicat sa fie aliniatd direct in spatele panzei. Apoi
strangeti suruburile cu cap hexagonal (B) pentru a fixa
montantul.

Fig.23

A\ATENTIE:

- Daca panza si pana de despicat nu sunt aliniate
corect, in timpul functionarii poate interveni o
strAngere periculoasa a panzei. Asigurati-va ca
acestea sunt aliniate corect. Puteti suferi vatamari
corporale grave daca folositi masina cu pana de
despicat aliniatd necorespunzator.

Nu efectuati NICIODATA reglaje in timpul
functionrii maginii. Deconectati masina Tnainte de
efectuarea reglajelor.

Trebuie sa existe o distanta de circa 4 - 5 mm intre pana
de despicat si dintii panzei. Reglati corespunzator pana
de despicat si strangeti ferm suruburile cu cap
hexagonal (A). Atasati piesa demontabild pe masa si
apoi verificati daca aparatoarea péanzei functioneaza
usor fnainte de a incepe taierea.

Fig.24

Instalarea si reglarea riglei de ghidare

Fig.25

Instalati rigla de ghidare astfel incat suportul opritorului
sa angajeze cu cea mai apropiata sina de ghidare.
Pentru a fixa rigla de ghidare, pivotati complet maneta
de pe suportul opritorului.

Pentru a verifica daca rigla de ghidare este paralela cu
panza, fixati rigla de ghidare la 2 - 3 mm fata de panza.
Ridicati panza la inaltimea maxima. Marcati unul dintre
dintii panzei cu un creion colorat. Masurati distanta (A) si
(B) dintre rigla de ghidare si panza. Efectuati ambele
masuratori folosind dintele marcat cu creionul colorat.
Cele doua valori masurate trebuie sa fie identice. Daca
rigla de ghidare nu este paraleld cu panza, procedati
dupa cum urmeaza:

Fig.26
Fig.27
1. Fixati rigla de ghidare coboréand maneta pe ea.
2.  Slabiti cele doua suruburi cu cap hexagonal de pe
rigla de ghidare cu cheia inbus livrata.
3. Reglati rigla de ghidare pana cand devine
paralela cu panza.
4.  Strangeti cele doua suruburi cu cap hexagonal de

pe rigla de ghidare.
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Fig.28
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati reglat rigla de ghidare astfel
incat sa fie paralelda cu panza, in caz contrar pot
apare reculuri periculoase.
Ridicati rigla de ghidare la acelasi nivel cu fata laterala a
panzei. Asigurati-va ca linia de ghidare de pe suportul
opritorului indica gradatia 0. Daca linia de ghidare nu
indica gradatia O, slabiti surubul de la placa gradata si
reglati placa gradata.

Fig.29

Conectarea la aspirator

Operatiile de tdiere mai curate pot fi executate prin
conectarea masinii la un aspirator sau colector de praf
Makita.

Fig.30

FUNCTIONARE
/\ATENTIE:

Folositi intotdeauna "obiecte ajutdtoare” cum ar fi
baghete Tmpingatoare si blocuri impingatoare daca
exista pericolul ca mainile sau degetele
dumneavoastra sa ajunga in apropierea panzei.
Fixati intotdeauna ferm piesa de prelucrat cu masa
si rigla de ghidare sau calibrul pentru taieri oblice.
Nu o Tncovoiati sau rasuciti in timpul alimentarii.
Daca piesa este incovoiatda sau rasucita, pot
interveni reculuri periculoase.

Nu retrageti NICIODATA piesa in timpul
functionarii panzei. Daca trebuie sa retrageti piesa
fnainte de a finaliza o taietura, opriti intai masina
tinand piesa ferm. Asteptati pana cand panza se
opreste complet inainte de a retrage piesa. In caz
contrar pot interveni reculuri periculoase.

Nu findepértati NICIODATA materialul tdiat in
timpul functionarii panzei.

Nu puneti NICIODATA mainile sau degetele pe
traiectoria panzei de ferastrau. Fiti deosebit de
atenti la taierile inclinate.

Fixati intotdeauna ferm rigla de ghidare pentru a
evita reculurile periculoase.

Folositi intotdeauna "obiecte ajutdtoare” cum ar fi
baghete Tmpingatoare si blocuri Tmpingatoare
atunci cand taiati piese mici sau inguste, sau cand
capul de canelare nu este vizibil in timpul taierii.

Obiecte ajutatoare

Baghetele impingatoare, blocurile impingatoare sau
opritoarele auxiliare sunt diverse tipuri de "obiecte
ajutatoare”. Folositi-le pentru a executa taieri sigure si
precise fara ca utilizatorul sa fie nevoit sa atinga panza
Cu nicio parte a corpului.



Bloc impingator

Fig.31

Folositi o bucata de placaj de 19 mm.

Manerul trebuie sa fie centrat pe bucata de placaj.
Fixati-l cu adeziv si suruburi pentru lemn ca in figura.
Piesele mici de lemn de 9,5 mm x 8 mm x 50 mm trebuie
lipite intotdeauna pe placaj pentru a evita uzarea panzei
daca utilizatorul taie accidental in blocul impingator. (Nu
folositi niciodata cuie Tn blocul impingator.)

Opritor auxiliar

Fig.32

Executati opritorul auxiliar din bucati de placaj de 9,5
mm si 19 mm.

Spintecarea

A\ATENTIE:
Cand spintecati, demontati calibrul pentru taieri
oblice de pe masa.
Cand taiati piese lungi sau late, asigurati
intotdeauna un sprijin adecvat in spatele mesei.
NU permiteti unei placi lungi sa se miste sau sa
translateze pe masa. Aceasta va provoca blocarea
panzei si va spori riscul de recul si vatamare
corporald. Suportul trebuie sa aiba aceeasi
inaltime ca si masa.

1. Reglati adancimea de taiere putin mai sus decét
grosimea piesei de prelucrat.

Fig.33

2. Pozitionati rigla de ghidare la latimea dorita a

spintecarii si fixati-o in pozitie prin pivotarea

manerului.

Porniti masina si alimentati incet piesa de

prelucrat la panza de-a lungul riglei de ghidare.

(1) Daca latimea piesei de spintecat este de 150
mm sau mai mare, folositi cu atentie méana
dreapta pentru a alimenta piesa. Folositi
mana stanga pentru a tine piesa lipita de rigla
de ghidare.

Fig.34
(2) Daca latimea piesei de spintecat este de 65
mm - 150 mm, folositi bagheta impingéatoare

pentru a alimenta piesa.

Fig.35

(3) Daca latimea piesei de spintecat este mai
mica de 65 mm, bagheta impingatoare nu
poate fi utilizatda deoarece se loveste de
aparatoarea panzei. Folositi opritorul auxiliar
si blocul impingator. Atasati opritorul auxiliar
la rigla de ghidare cu doua bride "C".

Fig.36
Alimentati piesa de prelucrat cu méana pana
cand capatul ajunge la circa 25 mm fata de

marginea frontalda a mesei. Continuati
alimentarea folosind  blocul  impingator
deasupra opritorului auxiliar pana cand
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taierea este finalizata.

Fig.37
Retezare

AATENTlE

Cand efectuati o retezare, demontati rigla de
ghidare de pe masa.
Cand taiati piese lungi sau late, asigurati
intotdeauna un sprijin adecvat in partile laterale ale
mesei. Suportul trebuie sa aiba aceeasi indltime ca
si masa.
Nu tineti niciodata mainile pe traiectoria panzei.
Callbru pentru taieri oblice
Fig.38
Folositi calibrul pentru taieri oblice la cele 4 tipuri de
taiere prezentate in figura.

AATENTIE
Fixati cu grija butonul rotativ de la calibrul pentru
taieri oblice.
Evitati alunecarea intre piesa de prelucrat si calibru
folosind 0 metoda de prindere ferma, in special
cand efectuati taieri inclinate.
Nu tineti sau apucati NICIODATA portiunea de
piesa care urmeaza a fi taiata.
Reglati intotdeauna distanta dintre capatul
calibrului pentru taieri oblice si panza de ferastrau
astfel incat sa nu depaseasca 15 mm.
Folosirea calibrului pentru taieri oblice
Fig.39
Introduceti calibrul pentru taieri oblice in canelurile
groase ale mesei. Slabiti butonul rotativ de pe calibru si
aliniati calibrul la unghiul dorit (0° pana la 60°). Aduceti
semifabricatul la nivel in sus in contact cu opritorul si
masa glisanta, fixati-l cu o clema pe calibrul pentru taieri
oblice si impingeti-l usor Tnainte, in panza.

Placaj de lemn auxiliar (calibru pentru taieri
oblice)

Fig.40

Pentru a preveni oscilatia unei placi lungi, echipati
calibrul pentru taieri oblice cu o placa opritoare auxiliara.
Fixati-o cu suruburi/piulite dupa practicarea unor gauri,
insa elementele de fixare nu trebuie sa iasa deasupra
nivelului suprafetei placii.

Transportarea masinii

Fig.41

Asigurati-va ca magina este deconectata.

Transportati masina apucand-o de portiunea indicata in
figura.

AATENTIE

Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte de a
transporta masina.

Asigurati-va Tntotdeauna ca apdratoarea panzei
este instalata Tnainte de a transporta masina.



INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau ntretinere.

Curatarea

Curatati din cand in cand rumegusul si agchiile. Curatati
cu atentie aparatoarea panzei si componentele mobile
din interiorul ferastraului circular cu masa.

Lubrifierea

Pentru a mentine ferastraul circular cu masa intr-o stare
de functionare ireprosabila si pentru a asigura o durata
de exploatare maxima, ungeti din cand in cand
componentele mobile si componentele rotative.

Locuri de ungere:

- Tija filetata pentru ridicarea panzei

«  Articulatia de rotire a cadrului

- Tijele de ghidare a ridicarii de la motor

- Angrenajul pentru ridicarea panzei

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.42

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pané la 3 mm lungime.
Pastrati perile de carbune curate si libere pentru a
aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.

Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
port-perie. Pentru a nlocui periile de carbune, demontati
aparatoarea panzei si panza, slabiti parghia de blocare,
apoi inclinati si fixati capul ferastraului la unghiul de
nclinatie de 45°. Culcati cu grija masina pe spate. Apoi
desurubati capacul port-perii. Scoateti periile de carbune
uzate, introduceti-le pe cele noi si fixati capacele
port-perie.

Fig.43

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masginii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII

A\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumnavoastra fin
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
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Rigla de ghidare

Calibru pentru taieri oblice

Cheie de 24

Cheie inbus de 5

Racord (pentru conectarea la colectorul de praf)
Set stativ



DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Lochdurchmesser 8 mm (5/16”) 16-1. Schraubenschlissel 23-6. Sechskantschrauben (B)
2-1.6 mm (1/4”) 16-2. Schraubenschliissel 24-1. Blattschutz
Standard-Unterlegscheibe 16-3. Sechskantmutter 24-2. Spaltkeil
2-2.Nr. 10 Holzschraube 40 mm (1-1/2") 17-1. Innenflansch 25-1. Hebel
Lange min. 17-2. Ring 26-1. Skala
3-1.6 mm (1/4”) 17-3. Sageblatt 27-1. Sechskantschrauben
Standard-Unterlegscheibe 17-4. Aulenflansch 29-1. Richtlinie
3-2. 6 mm (1/4") Montagebolzen und 17-5. Sechskantmutter 29-2. Schraube
Mutter fest anziehen 18-1. Schraubenschliissel 31-1. Flache/Kante parallel
4-1. Schubstock 18-2. Schraubenschliissel 31-2. Griff
5-1. Parallelanschlag 19-1. Blattschutz 31-3. Holzschraube
(Fihrungsschiene) 19-2. Spaltkeil 31-4. Verleimen
5-2. Gehrungsfugenlehre 19-3. Blattschutzmontagebereich 32-1. Flache/Kante parallel
6-1. Griff (Stutze) 35-1. Schubstock
7-1. Pfeilzeiger 20-1. Blattschutz 36-1. Hilfsanschlag
7-2. Blockierungshebel 20-2. Spaltkeil 37-1. Schubblock
8-1.90° Einstellschraube 21-1. Blattschutz 37-2. Hilfsanschlag
8-2.45"° Einstellschraube 21-2. Spaltkeil 38-1. QUERSCHNITTE
10-1. Pfeilzeiger 22-1. Blattschutz 38-2. GEHRUNGSSCHNITTE
11-1. Schalter 22-2. Spaltkeil 38-3. NEIGUNGSSCHNITTE
11-2. Neustarttaste 23-1. Sageblatt 38-4. KAPP- UND
12-1. Schrauben 23-2. Diese zwei Abstande miissen GEHRUNGSSCHNITTE
13-1. Untertisch (R) gleich sein. (WINKEL)
14-1. Schrauben 23-3. Blattschutzmontagebereich 39-1. Gehrungsfugenlehre
14-2. Untertisch (hinten) (Stutze) 39-2. Knopf
15-1. Schiebetisch 23-4. Spaltkeil 43-1. Kohlenhalterdeckel
15-2. Sicherungsscheibe 23-5. Sechskantschrauben (A) 43-2. Schraubenzieher
TECHNISCHE DATEN
MLT100
Modell
(fiir européische Lander) (fiir Lander auRerhalb Europas)
Spindelloch 30 mm 25 mmund 25,4 mm
Sageblattdurchmesser 260 mm 255 mm
. " 90° 93 mm 90,5 mm
Max. Schnittkapazitat
45° 64 mm 63 mm

Leerlaufdrehzahl (min™)

4.300

TischgroRe (L x B)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.155 mm)
mit Untertischen (R) und (hinten)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1.155 mm)
mit Untertischen (R) und (hinten)

Untertisch(en)

Abmessungen (L x B x H) mit nicht herausgefahrenen

726 mm x 984 mm x 333 mm
mit Untertischen (R) und (hinten)

726 mm x 984 mm x 333 mm
mit Untertischen (R) und (hinten)

Netto-Gewicht

35kg

35kg

Sicherheitsklasse

.

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

Symbole

END215-3

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoBen kénnen. Sie sollten noch vor

Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.
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©

Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

ZWEIFACH-ISOLIERUNG

Tragen Sie eine Schutzbrille.




Bringen Sie lhre Hande oder Finger
nicht in die Nahe des Sageblatts.
Nur fiir EU-Lander

@

Entsorgen Sie die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmdill!

Auf  Anordnung des  Europarats

2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchfiihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der
Okologischen Wiederverwertung

zugefiihrt werden.
ENE003-1

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von Holz

entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG040-2

Nur fiir europaische Lander

Gerauschpegel

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen
Schalldruckpegel (Lya): 92 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 105 dB(A)

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehdrschutz.
Diese Werte wurden entsprechend der Norm EN61029
gewonnen.

ENH018-1
UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG MIT DEN
EU-NORMEN
Modell; MLT100
Wir erklaren auf unsere eigene Verantwortung, dass
dieses Produkt in Ubereinstimmung mit den
nachstehenden Normen oder  standardisierten
Dokumenten steht:
EN61029, EN55014, EN61000 in Ubereinstimmung mit
den Richtlinien des Rates 2004/108/EC, 98/37/EC.
Das Eignungszertifikat der technischen Dokumentation
wurde im Hinblick auf 98/37/EC von der folgenden
zustandigen Stelle erwirkt:

TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstelle

Ridierstrasse 65 80339 Minchen Germany

CE2007
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Tomoyasu Kato
Direktor

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autorisierte Vertretung in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
ENB095-1

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

1.  Tragen Sie eine Schutzbrille.

2. Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe
leicht entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.

3. Benutzen Sie das Werkzeug NIE mit einer
Trennschleifscheibe.

4. Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor dessen
Gebrauch sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen. Wechseln Sie ein
gesprungenes oder beschadigtes Blatt
unverziiglich aus.

5. Verwenden Sie ausschlieBlich die vom

Hersteller empfohlenen Sageblatter, die der
Norm EN847-1 entsprechen, und beachten Sie,
dass der Spaltkeil nicht dicker sein darf als die
Schnittbreite des Sageblatts und nicht diinner
als der Korper des Blattes.

6. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Trennschleifscheiben, kann zu Verletzungen
fihren.

7. Wahlen Sie ein fiir das zu schneidenden
Material geeignetes Ségeblatt aus.

8. Verwenden Sie keine Sdageblitter, die aus
HSS-Stahl hergestellt wurden.

9. Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer
scharf und sauber ist, um den Geréduschpegel
niedrig zu halten.

10. Verwenden Sie richtig geschliffene Sageblatter.

Beachten Sie die maximale Drehzahl, die auf
dem Ségeblatt angegeben ist.

Reinigen Sie vor der Anbringung des Blattes
Spindel, Flansche (insbesondere deren
Montageflichen) und Sechskantmutter. Eine
schlechte Anbringung kann zu Vibrationen,
Schlagen und Rutschen des Blattes fiihren.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Verwenden Sie den Sageblattschutz und den
Spaltkeil fiir jede Arbeit, bei der diese
verwendet werden konnen, auch beim
Durchségen. Installieren Sie den Blattschutz

gemaR den Anweisungen in diesem Handbuch.

Durchsédgen bedeutet, das bei Liangs- oder
Querschnitten das Blatt das Werkstiick
komplett durchschneidet. Verwenden Sie das
Werkzeug NIE mit einem fehlerhaften
Blattschutz, und befestigen Sie den
Blattschutz nie mit einem Seil, Band usw.
Etwaige Mangel des Blattschutzes miissen
unverziiglich behoben werden.

Bringen Sie nach einer Arbeit, die ein
Entfernen des Blattschutzes verlangt, den
Blattschutz und den Spaltkeil sofort wieder an.
Schneiden Sie keine metallenen Objekte wie
Nagel und Schrauben. Untersuchen Sie das
Werkstiick auf Nagel, Schrauben und andere
Fremdmaterialien, und entfernen Sie diese ggf.
vor Arbeitsbeginn.

Entfernen Sie Schliissel, Abschnitte usw. vom
Tisch, bevor Sie das Werkzeug einschalten.
Tragen Sie KEINE Handschuhe wahrend des
Betriebs.

Halten Sie die Hinde vom Weg des Sageblatts
fern.

Stehen Sie NIEMALS in Richtung des
Ségeblatts und halten Sie alle Personen aus
diesem Bereich fern.

Achten Sie vor dem Einschalten
Werkzeugs darauf, dass das Blatt
Werkstiick und den Spaltkeil nicht beriihrt.
Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen. Beides gibt
Aufschluss iiber ein schlecht ausgewuchtetes
Blatt oder kann auf einen nicht fachgerechten
Einbau deuten.

Das Werkzeug darf nicht zum Schneiden von

des
das

Schlitzen, Fugen und Nuten verwendet
werden.

Ersetzen Sie den Tischeinsatz , wenn er
abgenutzt ist.

Nehmen Sie NIEMALS bei laufendem

Werkzeug Einstellungen vor. Ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie Einstellungen vornehmen.
Verwenden Sie einen Schubstock, wenn
erforderlich. Schubstécke MUSSEN bei
Langsschnitten von schmalen Werkstiicken
verwendet werden, um zu vermeiden, dass
lhre Hande oder Finger zu nah ans Sageblatt
kommen.

Heben Sie den Schubstock gut auf, wenn er
nicht verwendet wird.

Beachten Sie insbesondere die Anweisungen
zur  Minimierung des Risikos eines
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

RUCKSCHLAGS. Bei einem RUCKSCHLAG
handelt es sich um eine plotzliche Reaktion
auf ein verklemmtes, verbogenes oder falsch
angebrachtes Sigeblatt. Ein RUCKSCHLAG
fiihrt dazu, dass das Werkstiick riickwirts aus
dem Werkzeug in Richtung Bediener
ausgestoBen wird. RUCKSCHLAGE KONNEN
ZU SCHWEREN VERLETZUNGEN FUHREN.
Vermeiden Sie RUCKSCHLAGE, indem Sie das
Blatt scharf halten, den Parallelanschlag
parallel zum Blatt einstellen, Spaltkeil und
Blattschutz in Ordnung und an ihrer Position
halten, das Werkstiick nicht loslassen, bis es
das Blatt vollstindig passiert hat, und indem
Sie keine Langsschnitte an einem Werkstiick
ausfiihren, das verbogen oder verdreht ist und
keine gerade Kante hat, die sich am Anschlag
entlangfiihren lasst.
Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus.
Freihand bedeutet, dass Sie anstelle eines
Parallelanschlags oder einer
Gehrungsfugenlehre lhre Héande dazu
benutzen, das Werkstiick abzustiitzen oder zu
fihren.
Greifen Sie NIE hinter oder liber das Sageblatt.
Greifen Sie NIE nach einem Werkstiick, wenn
das Sageblatt noch lauft.
Vermeiden Sie einen abrupten, schnellen
Vorschub. Schieben Sie harte Werkstiicke so
langsam wie moglich vor. Sie diirfen das
Werkstiick wahrend des Vorschubs weder
biegen noch verdrehen. Wenn sich das Blatt
im Werkstiick verklemmt oder blockiert,
schalten Sie das Werkzeug sofort aus. Ziehen
Sie den Stecker. Beseitigen Sie die Blockade.
Entfernen Sie NIE abgeschnittene Stiicke
neben dem Blatt oder berithren den
Blattschutz, wiahrend das Sageblatt noch lauft.
Entfernen Sie lose Aste aus dem Werkstiick,
BEVOR Sie mit dem Sédgen beginnen.
Missbrauchen Sie nicht das Kabel. Ziehen Sie
niemals am Kabel, um das Geriat aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel von
Hitze, Ol, Wasser und scharfen Gegenstinden
und Kanten fern.
Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschaden und andere
Fortpflanzungsschdaden verursachen kann.
Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter
anderem:
- Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
- Arsen und Chrom
behandeltem Holz.
- Ihr Risiko hdngt davon ab, wie oft Sie
diese Arbeiten ausfiihren. Reduzieren Sie
die Haufigkeit, mit der Sie sich diesen

aus chemisch



Chemikalien aussetzen: Arbeiten Sie in
einem gut beliifteten Bereich und arbeiten
Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu  gehoren
Staubmasken, die vor allem fiir die
Filterung mikroskopischer Partikel
vorgesehen sind.
SchlieBen das Werkzeug beim Ségen an eine
Staubabsaugvorrichtung an.
Die Schutzhaube kann beim Ansetzen des
Werkstiicks und zur einfacheren Reinigung
angehoben werden. Stellen Sie immer sicher,
dass die Schutzhaube unten ist und flach am
Ségetisch anliegt, bevor Sie das Werkzeug
einstecken.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

34.

35.

INSTALLATION

Positionierung der Tischkreissage

Abb.1

Abb.2

Abb.3

Stellen Sie die Tischkreissage in einem gut beleuchteten
und ebenen Bereich auf, auf der sicherer Stand und
Balance mdglich sind. Sie sollte in einem Bereich
aufgestellt werden, der genug Raum fiir ein einfaches
Handhaben der Werkstlcke bietet. Die Tischkreissage
ist mit vier Schrauben oder Bolzen, die durch die dafir
vorgesehenen Locher auf der Unterseite der
Tischkreissége gefiihrt werden, auf der Werkbank oder
dem Gestell zu sichern. Sorgen Sie beim Sichern der
Tischkreissdge auf der Werkbank dafiir, dass oben in
der Werkbank ein Loch von der Grofte vorhanden ist,
wie es sich auch in der Tischkreissdge befindet, damit
das Sagemehl hindurchfallen kann.

Wenn die Tischkreissdge wahrend des Betriebs die
Tendenz hat, zu kippen, zu rutschen oder sich zu
bewegen, muss die Werkbank bzw. das Gestell auf dem
Boden gesichert werden.

Aufbewahrung des Zubehors

Abb.4

Abb.5

Schubstock, Einstelldreieck, Sageblatter und Schlussel
kénnen auf der linken Seite des Gleitschuhs und der
Parallelanschlag und die Gehrungsfugenlehre auf
dessen rechter Seite aufbewahrt werden. Der
Blattschutz, der zum Schneiden von Quernuten entfernt
werden muss, kann an der Rickseite aufbewahrt
werden.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.6

Um die Schnitttiefe einzustellen, drehen Sie den Giriff.
Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, um das Blatt zu
heben, und dagegen, um es zu senken.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie fiir saubere Schnitte bei diinnen
Materialien eine flache Tiefeneinstellung.

Einstellen des Neigungswinkels

Abb.7

Losen Sie den Entsperrungshebel gegen den
Uhrzeigersinn und drehen Sie das Handrad, bis der
gewlnschte Winkel (0° - 45°) erreicht ist. Der
Neigungswinkel wird durch den Pfeilzeiger angezeigt.
Wenn Sie den gewiinschte Winkel eingestellt haben,
ziehen Sie den Entsperrungshebel im Uhrzeigersinn fest,
um die Einstellung zu sichern.

/\ACHTUNG:
Nach Einstellen des Neigungswinkels muss der

Entsperrungshebel fest angezogen werden.
Einstellen der Feststopper
Abb.8
Abb.9

Das Werkzeug verfugt Gber Feststopper bei 90° und 45°
zur Tischoberflache. Um die Feststopper zu priifen und
einzustellen, gehen Sie wie folgt vor.

Bewegen Sie das Handrad so weit wie mdéglich durch
Drehen. Legen Sie ein Einstelldreieck auf den Tisch und
prifen Sie, ob sich das Blatt bei 90° bzw. 45° zur
Tischoberflache befindet. Wenn sich das Blatt in einem
in Abbildung A angezeigten Winkel befindet, drehen Sie
die Einstellschrauben im Uhrzeigersinn. Wenn der
Winkel einem in Abbildung B entspricht, drehen Sie die
Einstellschrauben gegen den Uhrzeigersinn, um die
Feststopper einzustellen.

Nach Einstellen der Feststopper stellen Sie das Blatt in
90° zur Tischoberflache. Stellen Sie dann den
Pfeilzeiger so ein, dass seine rechte Kante auf die
Einteilung 0° weist.

Abb.10
Einschalten

/\ACHTUNG:
Entfernen Sie das Werkstiick vom Tisch.
Schalten Sie das Werkzeug aus und drlicken Sie
dann die Starttaste erneut.



Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen des
Werkzeugs an das Stromnetz stets, dass dieses
ausgeschaltet ist.

Abb.11

/\ACHTUNG:
Stellen Sie vor dem Betrieb sicher, dass das
Werkzeug ein- und ausgeschaltet ist.
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs den
EIN-Schalter (1).
Betatigen Sie zum Stoppen des Werkzeugs den
AUS-Schalter (0).

Untertisch (R)

Abb.12

Abb.13

Dieses Werkzeug ist auf der rechten Seite des
Haupttisches mit einem Untertisch (R) ausgestattet.
Losen Sie zur Verwendung des Untertischs (R) die zwei
Schrauben entgegen dem Uhrzeigersinn, ziehen den
Tisch (R) ganz heraus und ziehen Sie dann die zwei
Schrauben zum Sichern fest.

Untertisch (hinten)

Abb.14

Um den Untertisch (Riickseite) zu verwenden, I16sen Sie
die Schrauben an der linken und rechten Seite an der
Unterseite des Tisches, und ziehen Sie den Tisch nach
hinten bis zur gewlinschten Lange. Ziehen Sie an der
gewlinschten Lange die Schrauben fest.

Schiebetisch
Abb.15

AACHTUNG:
Sichern Sie nach Verwendung des Schiebetischs
diesen immer, indem Sie die Sicherungsscheibe in
die vertikale Position bringen.
An diesem Werkzeug befindet sich der Schiebetisch an
der linken Seite. Der Schiebetisch kann nach hinten und
vorn geschoben werden. Drehen Sie vor der
Verwendung die Sicherungsscheiben hinten und vorn in
die horizontale Position.
Spannen Sie das Werkzeug mit der Gehrungsfugenlehre
und einer Klemmen an der Gehrungsfugenlehre fest ein,
und schieben Sie zum Schneiden das Werkstiick
zusammen dem Schiebetisch.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Bei der Auslieferung des Werkzeugs sind Sageblatt und

Blattschutz nicht montiert. Bringen Sie sie wie folgt an:
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Montage und Demontage des Sageblatts

/N\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie das Séageblatt einsetzen
oder entfernen.
Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Sechskantschliussel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie das folgende Sageblatt.
Verwenden Sie niemals Sageblatter, die den in
diesen Anleitungen angegebenen Kenngréfien
nicht entsprechen.

Fur Modell | Max. Durchm.| Min. Durchm. | S&geblattstarke Schlitz
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm oder weniger| 2 mm oder mehr
AACHTUNG:

Priifen Sie den Spindellochdurchmesser des
Blattes, bevor Sie es montieren. Verwenden Sie
immer  den richtigen Ring fur den
Spindellochdurchmesser des Blattes, das Sie
verwenden méchten.

Abb.16

Entfernen Sie den Tischeinsatz vom Tisch. Halten Sie
den Aufenflansch mit dem Schllssel, und I6sen Sie die
Sechskantsteckschraube gegen den Uhrzeigersinn mit
dem Schlussel. Entfernen Sie dann den AulRenflansch.
Bringen Sie den Innenflansch auf der Spindel an, den
Ring, das Sageblatt, den AuBenflansch und die
Sechskantmutter, wobei Sie darauf achten, dass die
Zahne des Blattes nach unten auf die Vorderseite des
Tisches zeigen. Bringen Sie die Sechskantmutter immer
so an, dass ihr abgestufter Bereich zum AuRenflansch
zeigt.

Abb.17

Fiir alle Lander auBerhalb Europas

A\ACHTUNG:
Werkseitig ist der Ring mit einem
AuRendurchmesser von 25,4 mm auf der Spindel
befestigt.

Fiir européische Lander

/\ACHTUNG:

Der silberne Ring mit einem auferen Durchmesser
von 30 mm ist werkseitig zwischen Innen- und
AuBenflansch befestigt.

Halten Sie den Auf3enflansch sauber von Schmutz
und anderer haftender Materie; diese konnte
ansonsten das Blatt rutschen lassen. Das Blatt
muss so angebracht sein, dass die Zahne in
Schneiderichtung (Drehrichtung) zeigen.



Um das Blatt in Position zu sichern, halten sie den
AuRenflansch mit dem abgewinkelten Schilssel und
ziehen die Sechskantsteckschraube im Uhrzeigersinn
mit dem Schlissel an. ZIEHEN SIE DIE
SECHSKANTSCHRAUBE FEST AN.

Abb.18

/\ACHTUNG:
Halten Sie die Sechskantschraube sorgsam mit
dem Schlussel fest. Wenn sich lhr Griff 10st, kann
der Schliissel von der Sechskantschraube
abrutschen, und Ihre Hand kann gegen die
scharfen Blattkanten schlagen.

Montieren des Blattschutzes
Abb.19
Abb.20

/\ACHTUNG:
Vor der Montage des Blattschutzes stellen Sie die
Schnitttiefe auf das Maximum ein.
Fiir nicht européischen Blattschutz
Entfernen Sie die Mittenabdeckung. Bringen Sie den
Spaltkeil im Blattschutzmontagebereich an (Stitze).
Ziehen Sie die Sechskantschrauben (A) mit dem
mitgelieferten Schlussel an.
Fiir europaischen Blattschutz
Abb.21
Abb.22
Entfernen Sie die Mittenabdeckung. Bringen Sie den
Spaltkeil im Blattschutzmontagebereich an (Stltze).
Ziehen Sie die Sechskantschrauben (A) mit dem
mitgelieferten Schliissel an.

Bringen Sie den Blattschutz in der Rille des Spaltkeils an.

Sichern Sie den Blattschutz durch Drehen des Hebels
am Blattschutz.

Fiir sowohl europaischen als auch nicht
europdischen Blattschutz

Die Montageposition des Spaltkeils ist werkseitig so
eingestellt, dass sich Blatt und Spaltkeil in einer geraden
Linie befinden. Sollten sie sich jedoch nicht in einer
geraden Linie befinden, so |loésen Sie die
Sechskantschrauben (B) und stellen den
Blattschutzmontagebereich (Stiitze) so ein, dass der
Spaltkeil direkt hinter dem Blatt ausgerichtet ist. Ziehen
Sie dann die Sechskantschrauben (B) zur Sicherung der
Stitze an.

Abb.23

AACHTUNG:

Wenn Blatt und Spaltkeil nicht korrekt ausgerichtet
sind, kann es wahrend des Betriebs zu
gefahrlichen Verklemmungssituationen kommen.
Achten Sie auf eine korrekte Ausrichtung. Ohne
einen korrekt ausgerichteten Spaltkeil kann es zu
schweren Personenschaden kommen.

Nehmen Sie NIEMALS bei laufendem Werkzeug
Einstellungen vor. Ziehen Sie den Stecker, bevor
Sie Einstellungen vornehmen.

Zwischen dem Spaltkeil und den Zahnen des Blattes
muss ein Abstand von 4 - 5 mm sein. Stellen Sie den
Spaltkeil entsprechend ein und ziehen Sie die
Sechskantschrauben (A) ganz fest. Bringen Sie den
Tischeinsatz am Tisch an und prifen Sie vor dem
Schneiden, ob der Blattschutz reibungslos funktioniert.

Abb.24

Montage und Einstellung des
Parallelanschlags

Abb.25

Bringen Sie den Parallelanschlag so an, dass der
Backenhalter in die nachste Fiihrungsschiene eingreift.
Drehen Sie zum Sichern des Parallelanschlags den
Hebel am Backenhalter fest.

Um zu Uberpriifen, ob sich der Parallelanschlag parallel
zum Blatt befindet, sichern Sie den Parallelanschlag im
Abstand von 2 - 3 mm zum Blatt. Heben Sie das Blatt so
weit wie moglich an. Markieren Sie einen der
Ségezahne mit Kreide. Messen Sie den Abstand (A) und
(B) zwischen Parallelanschlag und Blatt. Nehmen Sie
beide Messungen an dem mit Kreide markierten Zahn
vor. Die zwei Messungen missen identisch sein. Wenn
der Parallelanschlag nicht parallel zum Blatt ist, gehen
Sie wie folgt vor:

Abb.26

Abb.27

1. Sichern Sie den Parallelanschlag durch Absenken
des Hebels.

2. Loésen Sie die beiden Sechskantsteckschrauben
am Parallelanschlag mit dem mitgelieferten
Sechskantschlissel.

3. Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er
parallel zum Blatt liegt.

4.  Ziehen Sie die beiden Sechskantschrauben am
Parallelanschlag fest.

Abb.28

A\ACHTUNG:
Der Parallelanschlag muss so angebracht werden,
dass er sich parallel zum Blatt befindet, da es
ansonsten zu gefahrlichen Rickschlagen kommen
kann.
Bringen Sie den Parallelanschlag biindig mit der Seite
des Blattes an. Vergewissern Sie sich, dass die
Richtlinie auf dem Backenhalter auf Einteilung 0 zeigt.
Wenn die Richtlinie nicht auf Einteilung 0 zeigt, I6sen
Sie die Schraube auf der Skalenplatte und stellen die
Skalenplatte ein.

Abb.29
AnschlieBen eines Staubsaugers
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger ~ oder

Staubsammler an das Werkzeug anschlieRen, kénnen
Sie sauberer arbeiten.

Abb.30



ARBEIT

/A\ACHTUNG:
Benutzen Sie immer Arbeitshilfen wie Schubstocke
und -blocke, wenn die Gefahr besteht, dass |hre
Hande oder Finger nah ans Blatt kommen.
Halten Sie das Werkstiick immer fest gegen den
Tisch und den Parallelanschlag bzw. die
Gehrungsfugenlehre. Sie dirfen es wahrend des
Vorschubs weder biegen noch verdrehen. Wenn
das Werkstlick verbogen oder verdreht wird, kann
es zu gefahrlichen Rickschlagen kommen.
Ziehen Sie das Werkstiick NIE bei laufendem Blatt
heraus. Wenn Sie das Werkstiick vor Beendigung
eines Schnittes herausziehen missen, schalten
Sie zuerst das Werkzeug aus, wobei Sie das
Werkstick festhalten. Warten Sie, bis das Blatt
sich nicht mehr dreht, bevor Sie das Werkstlick
herausziehen. Zuwiderhandlungen kénnen zu
gefahrlichen Riickschlagen fuhren.
Entfernen Sie NIE Abschnitte bei laufendem Blatt.
Halten Sie NIEMALS Ihre Hand oder lhre Finger in
den Weg des Séageblatts. Seien Sie besonders bei
Neigungsschnitten vorsichtig.
Sichern Sie den Parallelanschlag immer ganz fest,
ansonsten kann es zu geféahrlichen Rickschlagen
kommen.
Benutzen Sie immer Arbeitshilfen wie Schubstocke
und -blocke, wenn Sie kleine oder schmale
Werkstiicke schneiden oder wenn der Querkopf
beim Schneiden nicht sichtbar ist.

Arbeitshilfen

Schubstocke und -blécke und Hilfsanschlage sind
Arbeitshilfen. Verwenden Sie diese fiir sichere, saubere
Schnitte, ohne mit einem Korperteil in Kontakt mit dem
Blatt zu geraten.

Schubblock

Abb.31

Verwenden Sie 19 mm-Stiick Sperrholz.

Der Griff sollte sich in der Mitte des Sperrholzstiicks
befinden. Bringen Sie ihn mit Leim und Holzschrauben
wie dargestellt an. 9,5 mm x 8 mm x 50 mm kleine
Holzstlicke missen immer an das Sperrholz geleimt
werden, damit das Blatt bei einem versehentlichen
Schnitt in den Block nicht stumpf wird. (Verwenden Sie
nie Nagel im Schubblock.)

Hilfsanschlag

Abb.32

Stellen Sie einen Hilfsanschlag aus 9,5 mm- und 19
mm-Sperrholzteilen her.

Langsschnitte
AACHTUNG:

Entfernen Sie far Langsschnitte
Gehrungsfugenlehre vom Tisch.

die
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Sorgen Sie beim Schneiden langer und grof3er
Werkstiicke immer flir ausreichend Unterstiitzung
hinter dem Tisch. Lange Bretter durfen auf dem
Tisch NICHT rutschen oder sich bewegen. Dies
kann zum Einklemmen des Sé&geblatts fiihren und
somit zu einem gefahrlichen Rickschlag und zu
schweren Verletzungen. Die Stlitze muss genauso
hoch sein wie der Tisch.

1.  Stellen Sie die Schnitttiefe ein bisschen uber der
Starke des Werkstlcks ein.

Abb.33

2. Stellen Sie den Parallelanschlag auf die
gewlinschte Schnittbreite, und ziehen Sie ihn
durch Drehen des Giriffs fest.

3.  Schalten Sie das Werkzeug ein und schieben Sie
das Werkstuck entlang dem Parallelanschlag in
das Blatt vor.

(1) Bei einer Schnittbreite von 150 mm und mehr
schieben Sie das Werkstiick vorsichtig mit
der rechten Hand vor. Mit der linken Hand
halten Sie das Werkstiick in Position gegen
den Parallelanschlag.

Abb.34

(2) Bei einer Schnittbreite von 65 mm - 150 mm
verwenden Sie den Schubstock, um das
Werkstuick vorzuschieben.

Abb.35

(3) Bei einer Schnittbreite von weniger als 65
mm kann der Schubstock nicht verwendet
werden, da er den Blattschutz berihrt.
Verwenden Sie den Hilfsanschlag und den
Schubblock. Bringen Sie den Hilfsanschlag
am Parallelanschlag mit den beiden
Klammern "C" an.

Abb.36
Schieben Sie das Werkstiick per Hand vor,
bis das Ende etwa 25 mm von der vorderen
Kante des Tisches entfernt ist. Schieben Sie
weiter mit dem Schubblock oben auf dem
Hilfsanschlag vor, bis der Schnitt vollendet
ist.

Abb.37

Querschnitte

/N\ACHTUNG:

- Entfernen Sie fur Querschnitte den

Parallelanschlag vom Tisch.

Sorgen Sie beim Schneiden langer und grofRer
Werkstiicke immer fir ausreichend Unterstiitzung
an den Seiten des Tisches. Die Stitze muss
genauso hoch sein wie der Tisch.

Halten Sie die Hande immer vom Weg des
Séageblatts fern.



Gehrungsfugenlehre

Abb.38

Verwenden Sie fir die 4 in der Abbildung dargestellten
Schnittarten die Gehrungsfugenlehre.

/\ACHTUNG:
Sichern Sie den Knopf an der Gehrungsfugenlehre
sorgfaltig.
Vermeiden Sie ein Kriechen von Werkstiick und
Lehre, indem Sie die Anordnung festhalten,
besonders bei Winkelschnitten.
Halten oder greifen Sie NIE den Teil
Werksttlicks, der abgeschnitten werden soll.
Stellen Sie den Abstand zwischen dem Ende der
Gehrungsfugenlehre und dem Séageblatt nie lber
15 mm ein.
Verwendung der Gehrungsfugenlehre
Abb.39
Schieben Sie die Gehrungsfugenlehre in die dicken
Rillen im Tisch. Losen Sie den Knauf an der Lehre und
stellen Sie den gewiinschten Winkel ein (0° bis 60°).
Bringen Sie das Aufmaf biindig zum Anschlag und
Seitentisch an, befestigen Sie es mit der Klemme an der
Gehrungsfugenlehre und schieben Sie es langsam in
das Blatt vor.

des

Hilfszwischenbrett (Gehrungsfugenlehre)
Abb.40

Um bei langen Brettern ein Flattern zu vermeiden,
statten Sie die Gehrungsfugenlehre mit einem
Hilfszwischenbrett aus. Befestigen Sie es mit
Bolzen/Schrauben, nachdem Sie Locher gebohrt haben.
Die Befestigungen durfen aber nicht aus dem
Zwischenbrett hervorstehen.

Transport des Werkzeugs

Abb.41

Ziehen Sie den Stecker.

Tragen Sie das Werkzeug an den in der Abbildung
gezeigten Teilen.

/A\ACHTUNG:
Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug transportieren.
Stellen Sie immer sicher, dass der Blattschutz
angebracht ist, bevor Sie das Werkzeug
transportieren.

WARTUNG

AACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Reinigung
Reinigen Sie das Werkzeug regelmagig von Sagemehl
und -spanen. Reinigen Sie sorgfaltig den Blattschutz

43

und die beweglichen Teile in der Tischkreissage.

Schmierung
Um die Tischkreissadge in einwandfreiem Zustand zu
halten und dessen Lebensdauer zu verldngern, dlen
oder fetten Sie die beweglichen und drehbaren Teile
regelmagig.
Schmierstellen:
Gewindespindel zum Heben des Blattes
Scharnier zum Drehen des Rahmens
Fihrungsspindeln zum Heben am Motor
Getriebe zum Heben des Blattes

Kohlenwechsel

Abb.42

Entfernen und Uberpriifen Sie die Kohleblrsten in
regelmagigen Abstdnden. Wenn diese bis auf eine
Lange von 3 mm abgenutzt sind, missen sie erneuert
werden. Halten Sie die Kohlebiirsten sauber und sorgen
Sie dafiir, dass sie locker in den Halterungen liegen.
Ersetzen Sie beide Kohlebirsten gleichzeitig.
Verwenden Sie nur identische Kohlebiirsten.
Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die
Birstenhalterkappen zu entfernen. Um die Kohlebirsten
auszutauschen, entfernen Sie den Blattschutz und I6sen
den Entsperrungshebel, kippen den Sagekopf und
sichern ihn auf einem Neigungswinkel von 45°. Legen
Sie das Werkzeug vorsichtig auf die Riickseite. Losen
Sie dann die Birstenhalterkappe. Entnehmen Sie die
verbrauchten Kohlebiirsten, legen Sie die neuen ein und
bringen Sie die Birstenhalterkappen wieder fest an.

Abb.43
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
ZUBEHOR
/N\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an |hre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Parallelanschlag
Gehrungsfugenlehre
Schlissel 24
Sechskantschlissel 5
Verbindung (fiir Anschluss an Staubsammler)
Gestellsatz



MAGYAR

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. 8 mm (5/16") furatatmérd 16-3. Hatlapfejl anya 24-2. Hasitokés
2-1.6 mm (1/4") szabv. Alatét 17-1. Belsé illesztéperem 25-1. Kar
2-2.10 sz. facsavar, 40 mm-es (1-1/2") 17-2. Gylra 26-1. Skala
minimalis hosszal 17-3. Flrészlap 27-1. Hatlapfejl csavarok
3-1. 6 mm (1/4") szabv. Alatét 17-4. Kiils6 illesztéperem 29-1. Vezetévonal
3-2. 6 mm-es (1/4") régzitdcsavar és 17-5. Hatlapfejli anya 29-2. Csavar
anya, hiizza meg 18-1. Kules 31-1. Homloklap/szél parhuzamos
4-1. Nyomérad 18-2. Kulcs 31-2. Fogantyd
5-1. Parhuzamvezet6 (vezetdvonalzd) 19-1. Flirészlapvédd 31-3. Facsavar
5-2. Gérvago mérce 19-2. Hasitokés 31-4. Osszeragasztani
6-1. Fogantyu 19-3. flirészlapvédo rogzitési helye 32-1. Homloklap/szél parhuzamos
7-1. Nyilban végz6d6 mutaté (tamasz) 35-1. Nyomorud
7-2. Zarretesz 20-1. FUrészlapvédd 36-1. Segédvezetd
8-1.90° beadllitocsavar 20-2. Hasitokés 37-1. Nyomoétémb
8-2.45° bedllitocsavar 21-1. FUrészlapvédd 37-2. Segédvezetd
10-1. Nyilban végzddé mutatd 21-2. Hasitokés 38-1. HARANTVAGAS
11-1. Kapcsold 22-1. Fiirészlapvéds 38-2. GERVAGAS
11-2. Ujrainditas gomb 22-2. Hasitokés 38-3. FERDEVAGAS
12-1. Csavarok 23-1. Flrészlap 38-4. KOMBINALT GERVAGAS
13-1. Asztalhosszabbité (R) 23-2. A két tavolsagnak egyeznie kell. (SZOGEK)
14-1. Csavarok 23-3. flrészlapvédo rogzitési helye 39-1. Gérvagd mérce
14-2. Asztalhosszabbitd (hatso) (tamasz) 39-2. Gomb
15-1. Csuszdasztal 23-4. Hasitokés 43-1. Kefetartd sapka
15-2. Régzitélemez 23-5. Hatlapfejli csavarok (A) 43-2. Csavarhuz6
16-1. Kulcs 23-6. Hatlapfejii csavarok (B)
16-2. Kulcs 24-1. FUrészlapvédd
RESZLETES LEIRAS
Modell MLT100
(Eurdpai orszagok) (Eurdpan kiviili orszagok)
Tengelyfurat 30 mm 25 mm és 25,4 mm
Flrészlap atméréje 260 mm 255 mm
o 90° 93 mm 90,5 mm
Max. vagoételjesitmény
45° 64 mm 63 mm

Uresjarati sebeség (perc’1)

4300

Asztal mérete (H x SZ)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1155 mm)
asztalhosszabbitokkal (R) és (hatsd)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1155 mm)
asztalhosszabbitokkal (R) és (hatso)

Méretek (H x SZ x M) nem kihuzott asztal(ok) mellett

726 mm x 984 mm x 333 mm

asztalhosszabbitokkal (R) és (hatso)

726 mm x 984 mm x 333 mm

asztalhosszabbitokkal (R) és (hatso)

Tiszta tdmeg

35kg

35 kg

Biztonsagi osztaly

8

-F

olyamatos kutat6-

* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiildnbézhetnek.

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam haszndlata el6tt bizonyosodjon
meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.
Olvassa el a hasznélati utasitast.

END215-3
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

KETTOS SZIGETELES
Viseljen védészemiveget.

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flrészlap kozelébe.

Csak az EU orszagaiban

Ne dobjon ki elektromos berendezést



haztartasi hulladékkal egytt!

Tekintettel az elektronikus és
elektromos hulladékokkal foglalkozé
2002/96/EC eurdpai uniods iranyelvre és
annak a nemzeti  torvényekkel
o6sszhangban toérténé alkalmazasara, az
életkora  végét elér6 elektromos
berendezéseket elkulénitve kell
begydjteni és természetbarat

Ujrafelhasznal6 lizemben feldolgozni.
ENE003-1

Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam faanyagok vagasara hasznalhato.
ENF002-1

Tapegység
A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu valtakozéfesziiltségi halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.

ENG040-2
Csak europai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszintek a kdvetkezok:

Hangnyomasszint (Lpa) : 92 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 105 dB(A)
Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.

Ezek az értékek a(z) EN61029 szerint lettek
meghatarozva.

ENH018-1
Az Eurdpai K6z6sség (EC) el6irasainak valo
megfelelési nyilatkozat
Tipus; MLT100
A kizardlagos feleldsségiinkre kijelentjiik, hogy ezen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyok el6irasainak;

EN61029, EN55014, EN61000, a Tanacs 2004/108/EEC,

98/37/EC direktivaival 6sszhangban.

A miszaki jellemz6k megfeleléségi tanusitvanyat az
98/37/EC tekintetében a kovetkezd tanusitd szervezet
allitotta ki:

TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstelle
Ridierstrasse 65 80339 Munchen Germany

CE2007

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd

Felelés gyarto:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Hivatalos képvisel6 Eurdopaban:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND

ENB095-1

KIEGESZITO BIZTONSAGI

s

ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

1.  Viseljen szemvédét.

2. Ne hasznadlja a szerszamot gyulékony

folyadékok vagy gazok jelenlétében.

SOHA ne hasznalja a szerszamot darabol6

koszoritarcsaval.

Gondosan ellenérizze a flirészlapot a

hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések

tekintetében. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sériilt fiirészlapot.

5. Csak a gyarto altal ajanlott és az EN847-1
szamu szabvanynak megfelel6 fiirészlapokat
hasznaljon és vegye figyelembe, hogy a
hasitékés nem lehet vastagabb, mint a
fiirészlappal megvaldsithaté vagas szélessége,
illetve nem lehet vékonyabb, mint maga a
firészlap.

6. Csak az ebben a kézikonyvben leirt
tartozékokat hasznalja. Alkalmatlan tartozékok,
mint példaul a darabolé koészoriitarcsak
hasznalata sériilést okozhat.

>

7. Valassza a vagandé anyag fajtajanak
megfelel6 flirészlapot.
8. Ne hasznaljon gyorsacélbol késziilt

fiirészlapokat.

9. A zajkibocsatas visszaszoritisa érdekében
mindig ellendérizze, hogy a fiirészlap éles és
tiszta.

10. Hasznaljon megfelel6en megélezett
firészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltiintetett maximalis sebességet.

11. Tisztitsa meg az orsét, az illesztéperemeket
(kiilonosen azok szerelési feliiletét) és a
hatlapfejii csavart a fiirészlap felszerelése
elétt. A rosszul felszerelt fiirészlap
rezeghet/imbolyoghat vagy megcsuszhat.

12. Hasznalja a fiirészlapvéd6t és a hasitokést
minden  miivelethez, amelyekhez azok
hasznalhatok, beleértve a
keresztiilfiirészeléseket is. Mindig szerelje fel
a flirészlapvédoét az ebben az utmutatoban leirt
utasitasok szerint. A keresztiilfiirészelési
miiveletek azok, amelyek soran a fiirészlap
teljesen atvagja a munkadarabot, mint példaul
a hasitas vagy a keresztvagas. SOHA ne
hasznalja a szerszamot hibas
firészlapvédovel, vagy kotéllel, zsineggel, stb.
rogzitett filirészlapvédovel. A fiirészlapvédd
barmilyen rendellenességét azonnal meg kell
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javitani.
Azonnal szerelje vissza a flirészlapvédoét és a
hasitokést az olyan miiveletek befejezését

kovetéen, amelyekhez le kellett szerelni
azokat.

Ne vagjon fémtargyakat, mint pl. szegek és
csavarok. A miivelet megkezdése el6tt

ellenérizze a munkadarabot, és htizza ki beléle
az Osszes szeget, csavart és mas idegen
anyagot.

Tavolitsa el a kulcsokat, levagott darabokat,
stb. az asztalrél, mielétt bekapcsolja a
szerszamot.

SOHA NE viseljen keszty(it a hasznalat soran.
Tartsa tavol a kezeit a flirészlap utvonalatol.
SOHA ne alljon a fiirészlap utvonalaba és
masoknak is tiltsa meg ezt.

Ellendrizze, hogy a filirészlap nem ér a
hasitékéshez vagy a munkadarabhoz, miel6tt
bekapcsolja a szerszamot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott flirészlapra utalhatnak.

A szerszam nem hasznalhaté réselésre,
szadalasra vagy hornyolasra.

Az elkopott asztalbetétet cserélje ki.

SOHA ne végezzen beallitasokat a szerszam
miikodése kozben. Aramtalanitsa a
szerszamot miel6tt nekikezd a beallitasnak.
Hasznalja a nyomoérudat ha sziikséges. A
nyomérudat KOTELEZO hasznalni keskeny
munkadarabok hasitasakor, hogy a keze vagy
ujjai tavol maradjanak a firészlaptol.

Ha nem hasznalja, mindig tegye el a
nyomérudat.

Kiilonosen figyelien oda a VISSZARUGAS
kockazatat csokkenté utmutatasokra. A
VISSZARUGAS a szerszam hirtelen reakcidja a
beszorult, elhajlott vagy rosszul all6 flirészlap

esetén. VISSZARUGAS hatasara a
munkadarab a kezel6 felé kilokédik a
szerszambol. A VISSZARUGAS SULYOS

SZEMELYI SERULESHEZ VEZETHET. Keriilje
el a VISSZARUGAST ugy, hogy mindig éles
flirészlapot hasznal, a parhuzamvezeté6t
parhuzamosan tartja a fiirészlappal, a
hasitokés és a fiirészlapvédé a helyiikon
vannak és megfeleléen miikodnek, nem oldja a
munkadarab befogasat addig, amig végig nem
tolta azt a filirészlap mellett, és nem hasit
megcsavarodott, megvetemedett vagy olyan
munkadarabot, amelynek nincsen egyenes
széle amely a vezet6léc mentén vezetheto.

Ne végezzen semmilyen miiveletet csak
szabad kézzel. A szabad kézzel azt jelenti,
hogy a kezeivel tamasztja meg a
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

munkadarabot és nem a parhuzamvezetével
vagy a gérvagoé mércével.
Ne nyujtsa a kezét a flirészlap koré vagy folé.
SOHA ne nyuljon a munkadarab utan amig a
flirészlap teljesen meg nem alit.
Keriilje el a hirtelen, gyors el6retolast. Kemény
munkadarabok vagasakor annyira lassan tolja
azt elére, amennyire csak lehetséges.
Eléretolaskor ne hajlitsa meg vagy csavarja
meg a munkadarabot. Ha fiirészlap elakad
vagy beszorul a munkadarabba, azonnal allitsa
le a szerszamot. Aramtalanitsa a szerszamot.
Ezutan sziintesse meg az elakadast.
SOHA ne tavolitsa el a levagott darabokat a
flirész kozelébdl vagy érjen a
fiirészlapvéd6hoz ha a fiirészlap még forog.
Usse ki a meglazult gorcsoket a
munkadarabbél még a vagas megkezdése
ELOTT.
Ne rongalja meg a zsinért. Soha ne prébalja
rangatassal kihazni azt a csatlakozéaljzatbol.
Tartsa tavol a zsinért a h6tol, az olajtol és az
éles peremektol.
A hasznalat folyaman keletkezé fiirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzdszervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen
vegyi anyagokra:
- o6lom az olomalapu festékkel
munkadarabokbdl és
- arzén és krom a vegykezelt faanyagokbol.
- Az ilyen anyagok behatasanak kockazata
attol fiigg, hogy On milyen gyakran végez
ilyen jellegi munkat. A behatas
kockazatanak csokkentése érdekében:
dolgozzon jol szell6ztetett helyen, és a
munkavégzéshez hasznaljon erre a célra
jovahagyott munkavédelmi
felszereléseket, mint példaul olyan
porvédo alarcokat, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikus részecskék kiszlirésére
fejlesztettek ki.
A szerszamot csatlakoztassa egy porelszivo
berendezéshez fiirészeléskor.
A flrészlapvédé felemelhet6 a munkadarab
beadllitasahoz és a tisztitds megkonnyitéséhez.
Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a
fiirészlapvédé burkolat felfekszik az asztalra
még miel6tt aram ala helyezi a szerszamot.

bevont

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT



UZEMBEHELYEZES

Az asztali korfilirész elhelyezése

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Az asztali korflrészt joI megvilagitott és vizszintes
terileten helyezze el, ahol biztosithato a jé tdmaszkodas
és az egyensuly. A gépet olyan terlileten kell lzembe
helyezni, ahol elegendd hely van a munkadarabok
kezeléséhez. Az asztali korflirészt négy csavarral vagy
csapszeggel kell rogziteni a munkapadhoz vagy egy
flrészallvanyhoz az asztali flirész aljan talalhaté négy
furat segitségével. Amikor régziti az asztali korflirészt a
munkapadon ellendrizze, hogy a munkapad felsé részén
talalhatd nyilds mérete egyezik a flirész alsé részén
talalhato nyilassal, hogy a flirészpor ki tudjon hullani.

Ha a hasznalat soran barmilyen jel utal arra, hogy az
asztali flrész felborulhat, elcstiszhat vagy elmozdulhat,
akkor a munkapadot vagy az allvanyt régziteni kell a
padlohoz.

A tartozékok tarolasa

Fig.4

Fig.5

A nyomoérud, a haromszoégvonalzd, a flirészlap és
kulcsok az alapzat bal oldalan tarolhatok, mig
parhuzamvezet§ az alapzat jobb oldalan.
flirészlapvédd, amit horonyvagashoz el kell tavolitani,
hatsé részen tarolhato.

MUKODESI LEIRAS

> oo

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.6
A véagasi mélység a markolat elforditasaval allithato.
Forditsa el a markolatot az éramutat6 jarasaval egyezé
irdnyba a fiirészlap felemeléséhez vagy az ellenkezd
irdnyba a leengedéséhez.

MEGJEGYZES:
Vékony anyagok vagasakor haszndlja a sekély
mélység beallitast a tisztabb vagas érdekében.

A ferdevagasi szog beallitasa

Fig.7

Lazitsa meg a reteszel6kart az éramutatd jarasaval
ellentétes iranyban és forditsa el a kézikereket a kivant
sz0g (0° - 45°) bedllitdsahoz. A ferdevagasi szbget a
nyilban végz6dé mutato jelzi.

A kivant szog beallitdsa utan annak régzitéséhez huzza
meg a reteszel6kart az odramutatd jarasa szerint
elforgatva azt.
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AVIGYAZAT:
A kivant sz6g beallitdsa utan ne felejtse el teljesen
meghuzni a reteszel6kart.

Az (itk6zok beallitasa

Fig.8
Fig.9
Ez a szerszam az asztal felliletéhez képest 90°-os és
45°-0s  Utkoz6kkel van felszerelve. Az (tkdzok

ellenérzése és beallitasa kdvetkez6képpen végezhetd
el:

A kézikereket forgatva mozgassa azt el amennyire csak
lehet. Helyezzen egy haromszogvonalzét az asztalra és
ellendrizze, hogy a flirészlap pontosan 90°-ot vagy
45°-ot zar be az asztal fellletével. Ha a firészlap az A.
abran lathaté szogben van, akkor forgassa el a
bedllitécsavart az dramutato jardsanak iranyaba; ha a B.
abran lathaté szégben van, akkor forgassa el a csavart
az Oramutatd jarasaval ellentétesen az (tk6zd
beallitasahoz.

Az tk6z6k bedllitasa utan allitsa a firészlapot 90°-ra az
asztal fellletéhez képest. Ezutan dllitsa be a nyilban
végz6dd mutatét ugy, hogy derékszég esetén a 0°-os
beosztasra mutasson.

Fig.10
A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
Tavolitsa el a munkadarabot az asztalrol.
Kapcsolja ki a szerszamot, majd nyomja be az
Ujrainditas gombot.
A szerszam csatlakoztatasa elétt az aramforrashoz
mindig ellenérizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.

Fig.11
AVIGYAZAT:
A hasznalat megkezdése elétt ellenérizze, hogy a
szerszam be- vagy kikapcsolt allapotban van.
A szerszam bekapcsoldsahoz nyomja le a BE ( | )
gombot.
A kikapcsolashoz nyomja le a KI ( O ) gombot.

Asztalhosszabbité (R)

Fig.12
Fig.13
Ez a szerszam az asztal jobb oldalan
asztalhosszabbitéval (R) van felszerelve. Az

asztalhosszabbité (R) hasznalatdhoz az odéramutato
jarasaval ellentétes iranyban lazitsa meg a két csavart a
jobb oldalon, teljesen hizza ki az asztalt (R) majd hizza
meg a két csavart a rogzitéshez.

Asztalhosszabbité (hatso)

Fig.14

Az asztalhosszabbitd (hats6) hasznalatahoz lazitsa meg
az asztal alatt a bal és jobb oldalon talalhaté csavarokat,
és huzza ki a hosszabbitét hatrafelé a kivant



hosszusagura. A kivant hossz elérése utan hizza meg a
csavart.

Csuszoasztal
Fig.15
AAVIGYAZAT:
A csuszobasztal hasznalatat kdvetéen ugyeljen ra,
hogy a rogzitélemez fliggéleges helyzetbe
allitasaval rogzitse azt.
A szerszam bal oldalan egy csUszoéasztal talalhatod. A
csUszoOasztal elére és vissza csusztathatd. A hasznalat
elétt forditsa a rogzitélemezeket eldl és hatul vizszintes
allasba.
A gérvago mércén talalhato szoritéval rogzitse szilardan
a munkadarabot a gérvagé mércéhez, és a vagas soran
csuUsztassa a munkadarabot egyitt a csuszéasztallal.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.
A szerszam a gyarbol ugy kerll kiszallitasra, hogy a
flrészlap és a flirészlapvédd nincsenek felszerelve.
Szerelje fel azokat a kdvetkezd médon:

A filirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a flirészlapot.
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitasahoz
csak a Makita dugodkulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztasa esetén a hatlapfeji csavart
tulhuzhatja vagy nem hiuzza meg eléggé. Ez
sérllésekhez vezethet.
A kovetkezd flrészlapokat haszndlja. Ne
hasznaljon olyan fiirészlapokat, amelyek nem
felelnek meg az ebben az utmutatdban leirt
kévetelményeknek.

Tipus Max. atm. | Min. atm. | Fiirészlap Flrészjarat
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm vagy kevesebb| 2 mm vagy tobb
AVIGYAZAT:

A flrészlap felszerelése el6tt ellendrizze a
firészlap tengelyfuratanak atméréjét. Mindig a
hasznalni  kivant flrészlap tengelyfuratahoz
megfeleld gydrit hasznalja.

Fig.16

Tavolitsa el az asztalbetétet az asztalrél. Fogja meg a
kilsé illesztbperemet a kulccsal és lazitsa meg a
hatlapfejli anyat egy kulccsal, az éramutato jarasaval
ellentétes iranyba forgatva. Ezutan vegye le a kilsé
illesztéperemet.
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Szerelie fel a bels6 illesztéperemet, a gydrit, a
firészlapot, a kilsé illesztéperemet és a hatlapfeji
anyat a tengelyre, odafigyelve arra, hogy a flrészlap
fogai az asztal elején lefelé nézzenek. A hatlapfeji anyat
mindig ugy helyezze fel, hogy a bemélyedd része a
kilsé illesztéperem felé nézzen.

Fig.17
Eurépan kiviili orszagok

AVIGYAZAT:
A 25,4 mm-es kulsé atmérdji gyirl gyarilag van a
tengelyre szerelve.

Eurépai orszagok

AAVIGYAZAT:
A 30 mm-es kiilsé atméréja gyird gyarilag van a
belsé és kiilsé illesztéperemek kdzé szerelve.

Az illesztéperemek fellletét tartsa
szennyezbanyagoktdl és mas  megtapadd
anyagoktol tisztan, mert azok a flrészlap
csUszasat okozhatjdk. Ellenérizze, hogy a

flrészlap ugy lett felszerelve, hogy a fogai a vagasi
(forgasi) iranyba néznek.
A flrészlap rogzitéséhez fogja meg a kilsé
illesztéperemet az ellentarté kulccsal, majd huzza meg a
hatlapfeji anyat egy kulccsal, azt az &ramutatd
jarasanak iranyaba forgatva. GYOZODJON MEG ROLA,
HOGY A HATLAPFEJU ANYAT EROSEN BEHUZTA.

Fig.18

AAVIGYAZAT:
Figyelijen oda, hogy a hatlapfeji anyat 6vatosan
fogja a kulccsal. Ha a fogasa megcsuszik, a kulcs
lecsiszhat a hatlapfeji anyardl és a keze
nekittédhet az éles flirészélnek.

A filirészlapvédo felszerelése
Fig.19
Fig.20
AVIGYAZAT:

A flirészlapvédd felszerelése el6tt allitsa a vagasi

mélységet a legnagyobbra.
Nem eurépai tipusu fiirészlapvédd
Tavolitsa el a kdzépsé fedelet. Helyezze a hasitokést a
fUrészlapvédo rogzitési helyére (tdmaszra). Hizza meg
a hatlapfeji csavarokat (A) a mellékelt kulccsal.
Eurépai tipusu flirészlapvédoé
Fig.21
Fig.22
Tavolitsa el a kdzépsé fedelet. Helyezze a hasitokést a
fUrészlapvédo rogzitési helyére (tdmaszra). Hizza meg
a hatlapfej csavarokat (A) a mellékelt kulccsal.
Helyezze a flirészlapvédét a hasitékésen levé vajataba.
Régzitse a flrészlapvédét a flrészlapvédon taldlhatd
kar lehajtasaval.
Eurépai és nem eurépai tipusu flirészlapvédoék
A hasitokés felszerelési helye gyarilag ugy van beallitva,
hogy a flirészlap és a hasitokés egy vonalban legyenek.



Ugyanakkor ha nincsenek egy vonalban, akkor lazitsa
meg a hatlapfejli csavarokat (B) és allitsa be a
flrészlapvéd® rogzitési helyét (tdmaszt) agy, hogy a
hasitokés kdzvetlendl a flirészlap moégé keriljon. Ezutan
hizza meg a hatlapfeji csavarokat (B) a tamasz
régzitéséhez.

Fig.23
AVIGYAZAT:
Ha firészlap és a hasitokés nincsenek

megfeleléen elrendezve, akkor a mikédés soran
veszélyes beékelédések térténhetnek.
Bizonyosodjon meg réla, hogy az elrendezésiik
megfelel. Komoly személyi sérliléseknek teheti ki
magat, ha a szerszamot nem megfeleléen
beallitott hasitokéssel hasznalja.
SOHA ne végezzen beallitasokat a gép mikodése
kézben. Aramtalanitsa a szerszamot mielétt
nekikezd a beallitasnak.
Kérulbellil 4 - 5 mm-es tavolsagnak kell lennie a
hasitokés és a fiirészfogak kozott. Allitsa be a
hasitokést ennek megfeleléen és huzza meg a
hatlapfeji csavarokat (A). Helyezze vissza az
asztalbetétet az asztalba, majd még a vagas
megkezdése el6tt ellenérizze, hogy a flrészlapvédd
akadalymentesen mikaodik.

Fig.24

A parhuzamvezeté felszerelése és beallitasa
Fig.25

Szerelie fel a parhuzamvezetét
parhuzamvezeté tartoja
vezetdsinbe.

A parhuzamvezet6 rogzitéséhez teljesen hajtsa le a kart
a parhuzamvezet6 tartéjan.

Annak ellenérzésére, hogy a parhuzamvezeté
parhuzamos a fiirészlappal, rogzitse a parhuzamvezet6t
2 - 3 mm-re a flrészlaptél. Emelje a flrészlapot a
maximalis magassagig. Jeldlje meg az egyik flrészfogat
egy zsirkrétaval. Mérje le a parhuzamvezeté és a
firészlap kozotti (A) és (B) tavolsagokat. Mindkét
méréshez a krétaval megjeldlt fogat hasznalja. A két
mérésnek egyeznie kell. Ha a parhuzamvezeté nem
parhuzamos a flrészlappal, akkor jarjon el a kdvetkezd
maodon:

ugy, hogy a
illeszkedjen a legkozelebbi

Fig.26

Fig.27

1. Akar leengedésével rogzitse a parhuzamvezetét.

2. Lazitsa meg a két imbuszcsavart a
parhuzamvezetén a mellékelt imbuszkulccsal.

3. Allitsa be a parhuzamvezetét, hogy parhuzamos

legyen a flirészlappal.

Huzza meg a

parhuzamvezetén.

két  imbuszcsavart a
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Fig.28
AVIGYAZAT:
Gy6z6djon meg réla, hogy a parhuzamvezetét ugy
allitotta be, hogy az parhuzamos a fiirészlappal,
mert ellenkezd esetben veszélyes visszarigasok
torténhetnek.
Tegye a parhuzamvezetét a fiirészlap oldalaval egy
sikba. Ellenérizze, hogy a parhuzamvezet6 tartéjan a
vezetévonal a 0 értékre mutat. Ha a vezet&vonal nem
mutat a O értékre, lazitsa meg a csavart a skalan és
allitsa be a skalat.

Fig.29

Porszivé csatlakoztatasa

Tiszta miveletek végezheték ha a szerszamot egy
Makita porszivéhoz vagy porgyijtéhéz csatlakoztatja.

Fig.30

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:

Mindig hasznaljon "munkasegédeket" Ggymint
nyomorudakat és nyométomboket amikor fennall a
veszélye, hogy a kezei vagy az ujjai kozel
kerilhetnek a flirészlaphoz.

A munkadarabot mindig szilardan tamassza az
asztalon és a parhuzamvezetdn vagy a gérvago
mércén. Elbretolaskor ne hajlitsa meg vagy
csavarja azt. Ha a munkadarab meghajlik vagy
megcsavarodik, akkor veszélyes visszarigasok

térténhetnek.
SOHA ne huzza vissza a munkadarabot amikor a
flrészlap forog. Ha vissza kell huzni a

munkadarabot a vagas befejezése el6tt, akkor
elébb kapcsolja ki a szerszamot a munkadarabot
erésen fogva. Varja meg amig a flirészlap teljesen
megall és csak azutdn hlzza vissza a
munkadarabot. Ennek elmulasztasa veszélyes
visszarugasokat okozhat.

SOHA ne tavolitsa el a levagott darabot ha a
flirészlap forog.

SOHA ne tegye kezeit vagy ujjait a flirészlap ttjaba.
Legyen kildndsen dvatos a ferdevagasokkal.
Mindig régzitse a parhuzamvezetét vagy veszélyes
visszarugasok torténtnek.

Mindig hasznaljon "munkasegédeket" Ggymint
nyomérudakat és nyomoétdmboket amikor kicsi
vagy keskeny munkadarabokat vag, vagy amikor
horonyvagé fejet nem latja a vagas alatt.

Munkasegédek

Nyomoérudak, nyométdmbok vagy — segédvezetdk
tartoznak a "munkasegédek” kilonbdzé tipusaihoz.
Hasznalja ezeket, hogy biztonsagos és biztos vagasokat
végezzen anélkil, hogy a kezelének barmely
testrészével a flirészlaphoz kellene érnie.



Nyométéomb

Fig.31

Hasznaljon egy 19 mm-es furnérdarabot.

A fogantyunak a furnérdarab kézepén kell lennie.
Rogzitse ragasztéval és facsavarokkal az &abranak
megfeleléen. Egy kisméretl, 9,5 mm x 8 mm x 50
mm-es fadarabot mindig hozza kell ragasztani a
furnérhoz, nehogy a fiirészlap eltompuljon ha a kezel6
egy hiba folytan a nyométdmbbe vag. (Soha ne verjen
szogeket a nyomoétémbbe.)
Segédvezetd

Fig.32

A segédvezet6t 9,5 mm-es
furnérdarabokbol készitse el.

és 19 mm-es

Parhuzamos vagas

/AAVIGYAZAT:

Parhuzamos vagaskor tavolitsa el a gérvagé
mércét az asztalrol.
Hosszu és nagyméretli munkadarabok vagasakor
mindig legyen megfelel6 tamaszték az asztalon tul.
NE ENGEDJE, hogy egy hosszi deszka az
asztalon csusszon vagy mozogjon. Ez a fiirészlap
beszorulasat okozhatja és ndveli a visszarugas és
a személyi sérllések kockazatat. A tamaszték
magassaga ugyanolyan kell legyen, mint az
asztalé.

1. A vagasi mélységet kicsit nagyobbra allitsa, mint
a munkadarab vastagsaga.

Fig.33

2. A parhuzamvezetét allitsa a kivant vagasi

szélességre és rogzitse a fogantyu lehajtasaval.

Kapcsolja be a szerszamot és egyenletesen tolja

elére a munkadarabot a flrészlapra a

parhuzamvezeté mentén.

(1) Amikor a parhuzamos vagas szélessége 150
mm vagy szélesebb, a jobb kezével tolja
elére koriltekintéen a munkadarabot. A bal
kezével tartsa ellen a munkadarabot a
parhuzamvezetének.

Fig.34
(2) Amikor a parhuzamos vagas szélessége 65
mm - 150 mm kozétti, haszndlja a

nyomérudat a munkadarab el6retolasahoz.

Fig.35

(3) Amikor a parhuzamos vagas szélessége
kisebb, mint 65 mm, a nyomérudat nem lehet
hasznalni, mert az eltalalja a flirészlapvédét.
Hasznaljon segédvezetét és nyomotdmbot. A
segédvezetdt illessze a parhuzamvezet6hoz
két "C" szoritoval.

Fig.36
Tolja elére a kezével a munkadarabot amig a
vége kb. 25 mm-re nem lesz az asztal eliilsé
végétdl. Folytassa az elbretolast a
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nyomoétdmbbel a segédvezet6 felsd részén a
vagas befejezéséig.

Fig.37
Harantvagas

AAVIGYAZAT:
Harantvagas végzésekor vegye le a parhuzamos
vezetét az asztalrol.
Hosszi  vagy nagyméreti  munkadarabok
vagasakor mindig legyen megfelelé tamaszték az
asztal oldalaindl. A tamaszték magassaga
ugyanolyan kell legyen, mint az asztalé.

- Akezeit mindig tartsa tavol a firészlap atjatol.

Gérvago mérce

Fig.38

A gérvagd mérce az abran lathatd négyféle vagashoz

hasznalhaté.

AVIGYAZAT:
Rogzitse a gérvagd mércén talalhaté gombot.
Kertlje el a munkadarab és a mérce elcsuszasat
szilard befogok alkalmazasaval, kuldndsen szdg
alatti vagaskor.
SOHA NE tartsa vagy fogja meg a munkadarab
"levagni" kivant részét.
Mindig allitsa be a tavolsagot a gérvagdé mérce
vége és a flrészlap kozott, hogy az ne legyen
nagyobb, mint 15 mm.
A gérvagoé mérce hasznalata
Fig.39
Csusztassa a gérvago mércét az asztalon lathat6 vastag
véjatokba. Lazitsa meg a gombot a mércén és allitsa be
a kivant szdget (0° és 60° kdzott). Hozza a tdmbot egy
szintbe a parhuzamvezetével és a csUszéasztallal,
rogzitse azt a gérvagd mércén taldlhatd szoritéval és
finoman tolja a flrészlapra.

Segéd fabetét (gérvagé mérce)

Fig.40

A hosszU deszkak ingadozasanak elkerllésére a
gérvagé mércére szerelien segédvezetét. Rogzitse
fejescsavarokkal/anyakkal, furatok befurasa utan, de a
kotéelemek nem emelkedhetnek ki a lap fellletébél.

A szerszam szallitasa

Fig.41

Ellenérizze, hogy a szerszam aramtalanitva van.

A szerszamot az abranak megfelelé moédon fogva
szallitsa.

AVIGYAZAT:
A szerszam szdllitdsa el6tt mindig
minden mozgé alkatrészt.
Mindig ellendrizze, hogy a flirészlapvédd a helyén
van mielétt szallitja a szerszamot.

rogzitsen



KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Tisztitas

Id6rél idére takaritsa le a flirészport és a forgacsot.

Ovatosan tisztitsa meg a fiirészlapvédét és a mozgd

alkatrészeket az asztali korflirész belsejében.

Kenés
Az asztali korflrész kivald tzemi allapotanak megérzése
és a maximalis élettartam elérése érdekében id6rél id6re
olajozza vagy zsirozza meg a mozgdé és forgd
alkatrészeket.
Kenési helyek:
A flrészlap felemelésére szolgalé menetes tengely
Csuklé a keret elforgatasara
A motoron talalhato, emelkedést vezet6 tengelyek
Firészlap emel&attétele

A szénkefék cseréje

Fig.42

Rendszeresen vegye ki és ellenérizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat amikor a hosszuk 3 mm ala kopott. A
szénkeféket tartsa tisztan, és azok szabadon
csUsszanak a tartékban. Mindkét szénkefét egyszerre
kell cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.

A szénkefetarték fedelének eltavolitdsahoz hasznaljon
csavarhuzot. A szénkefék kicseréléséhez vegye le a
flrészlapvédét és a flrészlapot, majd lazitsa meg a
reteszelbkart, dontse meg a flirészfejet és rogzitse azt
45°-0s ferdevagasi szogben. Ovatosan fektesse hatara
a szerszamot. Csavarja ki a szénkefetartd fedelét.
Tavolitsa el az elkopott szénkeféket, helyezze be az
Ujakat és csavarja vissza a szénkefetartok fedelét.

Fig.43

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitdsokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt — Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
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Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

Parhuzamvezetd

Gérvago mérce

Kulcs, 24

Imbuszkulcs, 5

Csatlakoz6 (porgyUjté csatlakoztatasahoz)

Allvany



SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Priemer otvoru 8 mm (5/16") 16-2. Franctzsky kla¢ 23-6. Sesthranné skrutky (B)
2-1.6 mm (1/4") $tand. Podlozka 16-3. Sestboka matica 24-1. Chrani¢ ostria
2-2. ¢. 10 drevena skrutka 40 mm 17-1. Vnitorna obruba 24-2. Stiepiaci n6z
(1-1/2") min. dizka 17-2. Prstenec 25-1. Packa
3-1. 6 mm (1/4") Stand. Podlozka 17-3. Cepel pily 26-1. Stupnica
3-2. 6 mm (1/4") montazna skrutka a 17-4. VonkajSia obruba 27-1. Sestboké maticové skrutky
matica pevne pritiahnuté 17-5. Sestboka matica 29-1. Vodiaca linka
4-1. Prepichavacia tycka 18-1. Franctzsky kfu¢ 29-2. Srauba (Skrutka)
5-1. Ochranné zariadenie na pozdizne 18-2. Francuzsky klu¢ 31-1. Subezny s plochou/hranou
rezanie (vodiaca linka) 19-1. Chrani¢ ostria 31-2. Rucka
5-2. Meradlo zrezania 19-2. Stiepiaci n6z 31-3. Zavrtka
6-1. Rucka 19-3. Montazna Cast vodidla Cepele 31-4. Zlepit spolu
7-1. Ukazovatel v smere Sipky (stabilnd) 32-1. Subezny s plochou/hranou
7-2. Blokovacia packa 20-1. Chrani¢ ostria 35-1. Prepichavacia ty¢ka
8-1.90° nastavovacia skrutka 20-2. Stiepiaci noz 36-1. Pomocné ochranné zariadenie
8-2.45° nastavovacia skrutka 21-1. Chrani¢ ostria 37-1. Blok na zatlacenie
10-1. Ukazovatel v smere Sipky 21-2. Stiepiaci ndz 37-2. Pomocné ochranné zariadenie
11-1. Prepinac 22-1. Chrani¢ ostria 38-1. PRIECNE REZANIE
11-2. Tlacidlo opatovného spustenia 22-2. Stiepiaci ndz 38-2. ZREZANIE
12-1. Skrutky 23-1. Cepel 38-3. SKOSENIE
13-1. Bogna lista (R) 23-2. Tieto dve vzdialenosti maju byt 38-4. ZLOZENE ZREZANIE (UHLY)
14-1. Skrutky rovnaké. 39-1. Meradlo zrezania
14-2. Bocna lista (zadna cast) 23-3. Montazna ¢ast vodidla ¢epele 39-2. Gombik
15-1. Posuvna doska (stabilnd) 43-1. Veko drZiaka uhlika
15-2. Uzatvaracia doska 23-4. Stiepiaci noz 43-2. Sraubovak
16-1. Francuzsky kla¢ 23-5. Sesthranné skrutky (A)
TECHNICKE UDAJE
MLT100

Model

(pre eurépske krajiny)

(pre iné ako eurdpske krajiny)

Otvor hriadela 30 mm 25 mm a 25,4 mm
Priemer ostria 260 mm 255 mm
. X 90° 93 mm 90,5 mm
Max. kapacita rezania
45° 64 mm 63 mm

Otacky naprazdno (min’*)

4300

Velkost listy (V x 8)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1155 mm

s bo&nymi listami (P) a (zadna)

) | (685 mm-835mm)x (955 mm - 1155 mm)
s boénymi listami (P) a (zadna)

Rozmery (D x S x V) s nepredizenymi litami

726 mm x 984 mm x 333 mm

s bo¢nymi listami (P) a (zadna)

726 mm x 984 mm x 333 mm

s bo¢nymi listami (P) a (zadna)

Hmotnost netto

35kg

35 kg

Trieda bezpecnosti

8

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.

Symboly
Niz8ie sU uvedené symboly, s ktorymi sa mozete pri
pouziti nastroja stretnut. Je ddlezité, aby ste skor, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili ich vyznam.

©

END215-3

Precitajte si navod na pouzivanie.
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Len pre

HQO@® O

Nevyhadzujte

DVOJITA IZOLACIA
Pouzivajte ochranné okuliare.

Nepriblizujte k ostriu ruku &i prsty.

staty EU

elektrické  zariadenia




spolu s domacim odpadom!

Podla Nariadenia Eurdépskej rady
2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych ~ zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené

na ekologicku recyklaciu.
ENEQ03-1

Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na rezanie do dreva.

ENF002-1
Napajanie
Nastroj sa moze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG040-2

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typické hladiny akustického tlaku zataze su

Hladina akustického tlaku (Lpa) : 92 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)

Pouzivajte pomécky na ochranu sluchu.
Tieto hodnoty boli ziskané podla normy EN61029.
ENH018-1

PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU
Model; MLT100
Prehlasujeme na nasu vlastni zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode s nasledujucimi normami alebo
Standardizovanymi dokumentami;
EN61029, EN55014, EN61000 v stlade so Smernicami
vyboru, 2004/108/EC, 98/37/EC.
Certifikat primeranosti technického suboru s ohfadom na
98/37/EC ziskany od nasledujuceho oboznameného
organu:

TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstelle
Ridierstrasse 65 80339 Munchen Germany

CE2007

e

Tomoyasu Kato
riaditel

Zodpovedny vyrobca:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Autorizovany zastupca v Eurépe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLICKO

ENB095-1

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY PRE NASTROJ

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

Pouzivajte ochranu zraku.

2. Nastroj nepouzivajte v blizkosti horfavych
kvapalin alebo plynov.

3.  NIKDY nepouzivajte nastroj s namontovanym
abrazivnym rozbrusovacim kotac¢om.

4. Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, ¢i
neobsahuje praskliny alebo iné poskodenie.
Okamzite vymeiite prasknuté alebo
poskodené ostrie.

5. Pouzivajte len pilové ostria odporuc¢ané
vyrobcom a vyhovujuce norme EN847-1 a
dbajte na to, aby Stiepaci n6z nebol hrubsi ako
Sirka rezu pilovym ostrim ani tensi ako telo
ostria.

6. Vzdy pouzivajte prislusenstvo odporuc¢ané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného
prislusenstva, napriklad abrazivnych
rozbrusovacich brasnych kotuc¢ov, méze dojst’
k poraneniu.

7. Pilové ostrie vyberajte primerane podla
rezaného materialu.

8. Nepouzivajte pilové
rychloreznej ocele.

9. Na znizenie emitovaného hluku zabezpecte,
aby bolo ostrie vzdy ostré a Cisté.

10. Pouzivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznacenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.

11. Pred montazou ostria vycistite vreteno,
priruby (najmd montaznu plochu) a
Sesthranni maticovi skrutku. Nespravna
montaz moéze sposobovat’ vibracie/hadzanie
alebo vySmyknutie ostria.

12. Na kazdy ukon, na ktory ich mozno pouzit,
vratane operacii pilenia, pouzivajte kryt
pilového ostria a Stiepiaci n6z. Kryt ostria vzdy
namontujte podla pokynov uvedenych v tomto
navode. Medzi operacie pilenia patria také, pri
ktorych ktoré ostrie uplne prereze obrobok,
napriklad pozdizne rezanie alebo prieéne
rezanie. NIKDY nepouzivajte nastroj s
poskodenym krytom ostria alebo zabezpecte
kryt ostria pomocou lana, retiazky a pod.
Akakolvek nezvykly cinnost’ krytu ostria sa
musi okamzite opravit’.

13. lhned po dokonceni ukonu, pri ktorom sa
vyzaduje odstranenie krytu, znovu nasadte
kryt a Stiepiaci noz.

4. Nerezte kovové predmety ako klince a skrutky.
Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobku nie su
klince, skrutky ¢i iné cudzie materidly a

ostria vyrobené z



15.

16.
17.
18.
19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

pripadne ich odstrante.

Predtym, ako zapnete spina¢,
odstrarite kfuce, odrezky a pod.
Pri praci NIKDY nepouzivajte rukavice.

Ruky drzte mimo linie pilového ostria.

NIKDY nestojte, ani nedovolte nikomu stat’, v
linii drahy pilového ostria.

Skor, ako zapnete spina¢, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka Stiepiaceho noza alebo
obrobku.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat' nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazené ostrie.

Nastroj mozno pouzivat’ len na drazkovanie,
polodrazkovanie alebo zliabkovanie.

Ked' je vlozku stola vydrata, vymeiite ju.
NIKDY neupravujte nastroj pocas jeho
prevadzky. Pred vykonanim akychkolfvek
uprav odpojte nastroj.

V pripade potreby pouzite zatlacaciu tyc. Pri
pozdiznom rezani Gzkych obrobkov MUSITE
pouzit' zatlacacie tyce, aby sa vase ruky a
prsty nedostali do blizkosti ostria.

Ked' zatlacaciu tyé nepouzivate, vidy ju
odlozte.

Zvlast venujte pozornost pokynom na
znizenie rizika SPATNEHO NARAZU. SPATNY
NARAZ je nahla reakcia na zovreté, pritlacené
alebo vyosené pilové ostrie. SPATNY NARAZ
sposobuje vyhodenie obrobku z nastroja
dozadu smerom k obsluhujiucej osobe.
SPATNE NARAZY MOZU SPOSOBIT VAZNE
PORANENIE OSOB. SPATNYM NARAZOM
predidete, ked’ budete ostrie udrziavat' Cisté,
ochranné zariadenie bude rovnobezne s
ostrim, Stiepiaci n6z a kryt ostria budu
funkéné a na svojom mieste, neuvolnite
obrobok, kym ho nepretlacite tpine za ostrie a
nebudete pozdizne rezat obrobok, ktory je
pokriuteny alebo zvineny alebo nema rovny
okraj, ktory by sa viedol popri ochrannom
zariadeni.

Ziadne ukony nevykonavajte vofnou rukou.
Volnou rukou znamena, 2ze obrobok
podopierate  alebo pridrziavate rukami
namiesto pouzitia ochranného zariadenia
alebo meradla zrezania.

NIKDY nesiahajte do blizkosti ostria pily.
NIKDY nesiahajte na obrobok, kym sa pilové
ostrie Uplne nezastavi.

Obrobok nevedte prudko a rychlo. Pri rezani
t'azkych obrobkov posuvajte podfa moznosti
¢o najpomalSie. Kym sa obrobok posuva,
neohynajte alebo neotacajte ho. Ak zastavite
alebo zaseknete ostrie v obrobku, okamzite
vypnite nastroj. Nastroj odpojte zo zasuvky.

zo stola
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Potom odstrante zaseknutie.

NIKDY neodstrarujte odrezky v blizkosti ostria

ani sa nedotykajte krytu ostria, kym sa ostrie

pohybuje.

Z obrobku vyrazte vSetky volné hrée PRED

zacatim rezania.

Neposkodzujte kabel. Kabel zo zasuvky

neodpajajte trhnutim. Kabel udrziavajte mimo

dosahu tepla, oleja, vody a ostrych okrajov.

Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje

chemikalie, o ktorych je zname, ze spoésobuju

rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekolko prikladov
takychto chemikalii:

-  olovo z maliarskych materialov na baze
olova a,

- arzén a chrom z chemicky oSetreného
stavebného dreva.

- Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam
sa liSi v zavislosti od toho, ako ¢asto
vykonavate tento typ prac. Ako znizite
rizika z vystavenia tymto chemikaliam:
pracujte na dobre vetranom mieste a
pracujte s odpori¢anymi bezpec¢nostnymi
pomdckami, napriklad protiprachovymi
maskami, ktoré su Specialne uréené na
filtrovanie mikroskopickych ¢astic.

Pri pileni pripojte nastroj na zberaé prachu.

Kryt moézete nadvihnat' pre ulahéenie pri

nastavovani obrobku a pre zjednodusenie

Cistenia. Pred zapojenim nastroja vzdy

skontrolujte, ¢i je vodiaci priklop dole a rovno

oproti doske pily.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

30.

31.

32.

33.

34.
35.

INSTALACIA

Umiestnenie stolovej pily

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Stolovy pilu umiestite v dobre osvetlenej oblasti s
rovnym povrchom, kde moézete udrzat dobrd oporu a
rovnovahu. Pila by mala byt umiestnena tak, aby ste
mali dostatok miesta okolo nej na jednoduchu
manipulaciu s obrobkom potrebnej velkosti. Stolova pila
by mala byt Styrmi skrutkami zaistena k pracovnej lavici
alebo k stojanu stolovej pily pomocou otvorov, ktoré sa
nachadzaju v spodnej Casti stolovej pily. Pri upeviiovani
stolovej pily ku pracovnej lavici sa uistite, Ze na vrchu
pracovnej lavice sa nachadza otvor s rovnakou
velkostou, ako je otvor v spodnej Casti stolovej pily tak,
aby mohli piliny prepadat cez otvor.

Ak by pocas prevadzky doslo k tomu, Ze sa stolova pila
takmer prevratila, skizla alebo posunula, mali by ste
upevnit pracovnu lavicu alebo stojan stolovej pily k
podlahe.



UlozZenie prislusenstva

Fig.4

Fig.5

Zatlacacia ty€, trojuholnikové pravitko, ostrie a
francuzske kluée mozete ulozit na lavej strane zakladne
a ochranné zariadenie na pozdizne rezanie a meradlo
zrezania mozete ulozit na pravej Casti zakladne. Chrani¢
ostria, ktory treba pri drazkovacom rezani odstranit,
mobzete ulozZit v zadnej Casti.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.6

Hibku rezu nastavite pomocou otoéenia drzadla. Otoéte
drzadlo v smere hodinovych ruciciek, ak chcete ¢epel
zodvihnut, alebo proti smeru hodinovych rugi€iek, ak ju
chcete znizit.

POZNAMKA:
Pouzite nastavenie plytkej hibky, ked budete rezat
tenké materialy, aby ste ziskali Cistej$i rez.

Nastavenie uhla skosenia

Fig.7

Uvolnite uzamykaciu péaku proti smeru hodinovych
ruciiek a otoéte koleso ruéného oto€enia, az kym
neziskate pozadovany uhol ((0° - 45°). Uhol skosenia je
oznaceny ukazovatelom Sipky.

Po dosiahnuti poZzadovaného uhla utiahnite uzamykaciu
paku v smere hodinovych ruciciek, ¢&im zaistite
nastavenu hodnotu.

/A\POZOR:
Po nastaveni uhla skosenia sa uistite, Ze ste pevne
utiahli uzamykaciu paku.

Prisposobenie nepohyblivych zarazok

Fig.8

Fig.9

Nastoj je vybaveny nepohyblivymi zarazkami pri uhloch
90° a 45° voci povrchu stola. Ak chcete skontrolovat a
upravit nepohyblivé zarazky, postupujte nasledovne:
Oto¢enim posurite koleso ru¢ného otocenia v
maximalnej moznej miere. Na stdl polozte trojuholnikové
pravitko a skontrolujte, €i uhol ¢epele voci povrchu stola
dosahuje 90° alebo 45°. Ak je ¢epel v uhle, ktory najdete
na obrazku A, otoCte nastavovacie skrutky v smere
hodinovych ruciciek. Ak ide o uhol zobrazeny na
obrazku B, otoCte nastavovacie skrutky proti smeru
hodinovych ruciiek. Tym prispbsobite nepohyblivé
zarazky.
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Po prispdsobeni nepohyblivych zardZzok nastavte uhol
Cepele voci povrchu stola na hodnotu 90°. Nasledne
upravte ukazovatel Sipky tak, aby bol jeho pravy okraj
zarovnany na hodnotu 0°.

Fig.10
Zapinanie

/APOZOR:
Odstrarite obrobok z dosky.
Vypnite nastroj a stlacte tlacidlo reStartovania.
Pred zapojenim nastroja do siete sa vzdy uistite,
Ze je nastroj vypnuty.

Fig.11
APOZOR:
Pred ukonom sa uistite, Ze sa nastroj zapne a
vypne.
Nastroj zastavite stlacenim tlacidla ON - ZAP ( 1).
Nastroj zastavite stladenim tlacidla OFF - VYP ( O).

Bocna lista (R)

Fig.12

Fig.13

Sucastou nastroja je bocna lista (R) na pravej strane
hlavného stola. Ak chcete pouzit bo¢nu listu (R),
uvolnite dve skrutky na pravej strane proti smeru
pohybu hodinovych ruciciek, uplne vytiahnite listu (R) a
potom utiahnite tieto dve skrutky, €im sa zaisti.

Boc¢na lista (zadna cast)

Fig.14

Ak chcete pouzit boénu listu (zadnu cast), uvolnite
skrutky na lavej aj pravej strane pod stolom a vytiahnite
ju smerom dozadu na pozadovani dizku. Po jej
dosiahnuti bezpecne upevnite skrutku.

Posuvna doska
Fig.15
/A\POZOR:
Po pouziti posuvnej dosky ju zaistite posunutim
uzatvaracej dosky do zvislej polohy.
Tento nastroj je vybaveny posuvnou doskou na lavej
strane. Posuvna doska kize dozadu a dopredu. Pred jej
pouzitim otocte uzatvaracie dosky na zadnej a prednej
strane do zvislej polohy.
Drzte obrobok pevne s meradlom zrezania pomocou
svorky na meradle zrezania a po¢as rezania posUvajte
obrobok spolu s posuvnou doskou.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Nastroj z tovarne dostanete tak, Ze ¢epel pily a chrani¢
Cepele nie su eSte namontované. Montaz uskutoCnite
podla nasledujucich krokov:



InStalacia alebo demontaz ostria pily

/A\POZOR:

. Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim cepele.
Pouzivajte len dodany Makita =zastrkavaci
francuzsky kli¢ na instalaciu alebo odstranenie
Cepele. Ak tak neurobite, mdze to viest k
priliSnému utiahnutiu alebo k nedostatoénému
utiahnutiu Sestbokej zavory. Toto méze zapricinit’
zranenie.

Pouzivajte nasledujucu ¢epel pily. Nepouzivajte
pilové kotuce, ktoré nemaju vlastnosti uvedené v
tomto navode.

Pre model | Maximalny priemer | Minimalny priemer | Hrubka kotuca Zarez
MLT100 260 mm 230 mm | maximalne 1,8 mm | 2 mm a viac
APOZOR:

Pred nainstalovanim ¢&epele skontrolujte priemer
hriadela epele. VZdy pouzivajte spravny prstenec
pre otvor hriadela c&epele, ktorl sa chystate
pouzivat.

Fig.16

Na stole odstrarite vlozku stola. Pridrzte vonkajSiu
obrubu francizskym klGéom a uvolnite Sesthrannu
maticu proti smeru pohybu hodinovych rugiciek
pomocou franclizskeho kli¢a. Potom odstrante
vonkajsiu obrubu.

Namontujte vnutorni obrubu, prstenec, pilovu Eepel,
vonkajSiu obrubu a Sesthranni maticu na hriadel,
pricom sa uistite, Ze zuby cepele smeruju nadol na
prednu &ast stola. Sesthrannu maticu vzdy instalujte tak,
aby jej zapustena strana smerovala k vonkaj$ej obrube.

Fig.17
Pre vSetky ostatné krajiny okrem Eurépy

APOZOR:
Prstenec s vonkajSim priemerom 254 mm je
nainstalovany do hriadela uz vo vyrobe.

Pre eurépske krajiny

APozOR:
Prstenec s vonkaj$im priemerom 30 mm je
nainstalovany medzi vnutornou a vonkajSou
obrubou uz vo vyrobe.
Udrzujte povrch obruby &isty a bez akychkolvek
lepivych materidlov, ktoré by mohli spdsobit
preSmykovanie Cepele. Uistite sa, aby bol ¢epel
nainstalovany tak, aby boli jej zuby zarovnané v
smere rezania (otacania).
Aby ste uistili Cepel na mieste, pridrzte vonkajsiu obrubu
francizskym kli€om a nasledne upevnite Sesthrannu
maticu otad€anim v smere hodinovych ruci¢iek pomocou
francuzskeho kluga. UISTITE SA, ZE SESTHRANNA
MATICA JE BEZPECNE DOTIAHNUTA.
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Fig.18

A\POZOR:
Sesthrannu maticu pozorne  pridrziavajte
francizskym klG€om. Ak by ste zovretie povolili,
francuzsky klu¢ by sa vySmykol zo Sesthrannej
matice a mohli by ste si poranit ruku o ostré hrany
Cepele.

InStalovanie chranica ¢epele
Fig.19
Fig.20
/A\POZOR:
Pred namontovanim chrani¢a ¢epele prisposobte
hibku rezu na maximalnu moznt hodnotu.
Chrani¢ ¢epele neeuropskeho typu
Vyberte centralny kryt. Vlozte Stiepiaci ndéz do
montovatelnej ¢asti chrani¢a ¢epele (zastavit). Upevnite

Sesthranné  skrutky (A) pomocou dodaného
francuzskeho kluca.

Chrani¢ cepele eurépskeho typu

Fig.21

Fig.22

Vyberte centralny kryt. Vlozte Stiepiaci n6z do

montovatelnej asti chranica epele (zastavit). Upevnite
Sesthranné  skrutky  (A) pomocou  dodaného
francuzskeho kltuca.

Polozte chrani¢ cepele do ryhy na Stiepiacom nozi.
Upevnite chrani¢ Cepele otadCanim paky na chranici
Cepele.

Chranice cepeli eurépskeho i neeurépskeho typu
Miesto na namontovanie Stiepiaceho noza je
manufaktdrne upravené tak, aby €epel a Stiepiaci n6z
boli zarovnané v priamej lini. Ak by sa vSak
nenachadzali v priamej linii, uvolnite Sesthranné skrutky
(B) a upravte montovatelnt ¢ast chrania cepele
(zastavit) tak, aby bol Stiepiaci n6z zarovnany priamo za
Cepelou. Nasledne upevnite Sesthranné skrutky (B) a
upevnite polohu.

Fig.23

/APOZOR:
Ak Cepel a Stiepiaci ndz nie su spravne vyrovnané,
poc¢as prevadzky sa moze objavit nebezpecné
zvieranie. Uistite sa, Ze su spravne zarovnané.
Mbézete sa vazne poranit, ked budete pouzivat
nastroj bez spravne vyvazeného Stiepiaceho noza.
NIKDY neupravujte nastroj po¢as jeho prevadzky.
Pred vykonanim akychkolvek uGprav odpojte
nastroj.

Medzi Stiepiacom noZzom a zubkami €epele musi byt

vzdialenost' priblizne 4 - 5 mm. Primerane nastavte

Stiepiaci ndz a bezpecne utiahnite Sesthranné skrutky

(A). Pripevnite vlozku stola ku stolu a nasledne este

pred zaciatkom rezania skontrolujte, ¢i chrani¢ cepele

funguje hladko.

Fig.24



Instalacia a odstranenie ochranného
zariadenia na pozdizne rezanie

Fig.25

Namontujte ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
tak, aby drziak tohto zariadenia zapadol do najblizSej
vodiacej drazky.

Ak chcete zaistit ochranné zariadenie na pozdiZne
rezanie, Uplne otocte packu na drziaku zariadenia.

Aby ste zabezpedili, Ze ochranné zariadenie na
pozdiZzne rezanie je rovnobeZne s &epelou, upevnite
ochranné zariadenie vo vzdialenosti 2-3 mm od Cepele.
Nadvihnite ¢epel do maximalnej polohy. Poznacte si
jeden zo zubkov ¢epele uhlikom. Zmerajte vzdialenost
(A) a (B) medzi ochrannym zariadenim na pozdiZne
rezanie a Cepelou. Vykonajte obe merania a pouzite
zUbok vyznaceny uhlikom. Obe tieto merania by mali byt
identické. Ak ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie
nie je rovnobezne s ¢epelou, postupujte nasledovne:

Fig.26
Fig.27

1. Ochranné zariadenie na pozdiZzne rezanie zaistite
spustenim packy nari.

Uvolnite dve Sesthranné skrutky na ochrannom
zariadeni pomocou dodaného $esthranného
francuzskeho kluca.
3.  Upravujte ochranné zariadenie na pozdiZzne
rezanie az kym nebude rovnobezne s ¢epelou.
Pevne utiahnite dve Sesthranné skrutky na
ochrannom zariadeni.

2.

Fig.28
APozOR:
Uistite sa, Ze ste nastavili ochranné zariadenie na
pozdiZne rezanie tak, Ze je rovnobezné s &epelou,
ina¢ sa moze vyskytnut nebezpecény spatny vrh.
Upevnite ochranné zariadenie zarovno so zadnou
Castou Cepele. Uistite sa, Ze vodiaca linka na drziaku
ochranného zariadenia smeruje na hodnotu 0. Ak
vodiaca linka nesmeruje na hodnotu 0, uvolnite skrutku
na tabuli meradla a upravte tabulu meradla.

Fig.29

Pripojenie k vysavacu

Operacie vysavace je mozné vykonat pripojenim
nastroja k vysavacu Makita alebo k zberac¢u prachu.

Fig.30

PRACA

APozOR:

Vzdy pouzivajte "pomocnikov pri praci, ako su
zatladacie tyCe a bloky na zatlacenie, ked sa
vyskytne nebezpecéenstvo, Ze sa vase ruky alebo
prsty dostanu do blizkosti Eepele.

Vzdy drzte pevne obrobok so stolom a ochrannym
zariadenim na pozdiZne rezanie alebo zrezavanie.
Neohybajte alebo neotacajte ho, ked sa posuva.
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Ak sa obrobok ohne alebo oto¢i, mbéze sa
vyskytnut nebezpecény spatny vrh.

NIKDY nevytahujte obrobok, kym je c&epel v
pohybe. Ak musite obrobok vytiahnut pred
ukonéenim rezu, najprv vypnite nastroj, zatial ¢o
budete obrobok pevne drzat. Pockajte, kym sa
Cepel Uplne zastavi a potom obrobok vytiahnite. Ak
tak neurobite, mdze to spdsobit nebezpecny
spatny vrh.

NIKDY neodstrafiujte odrezany material, kym je
Cepel v pohybe.

NIKDY nedavajte svoje ruky alebo prsty do drahy
Cepele pily. Zvlast opatrni budte pri skosenych
rezoch.

Vzdy bezpetne zaistite ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie, ina& sa moze vyskytnut
nebezpecny spatny vrh.

Vzdy pouzivajte "pomocnikov pri praci”, ako su
zatlacacie ty¢e a bloky na zatlacenie, ked sa
budete rezat malé alebo Uzke obrobky alebo ked
je drazkova hlavica ukrytd z pohladu pocas
rezania.

Pomocnici pri praci

ZatlaCacie tyCe, bloky na zatladenie alebo pomocné
ochranné zariadenia su typmi "pomocnikov pri praci".
Pouzite ich vykonanie bezpecnych, istych rezov bez
potreby toho, aby sa pracovnik dotkol cepele
ktoroukolvek ¢astou svojho tela.

Blok na zatlacenie

Fig.31

Pouzite 19 mm kus preglejky.

Rukovat musi byt v strede kusu preglejky. Zaistite
pomocou lepidla a drevenych skrutiek tak, ako je to
zobrazené. Maly kus 9,5 mm x 8 mm x 50 mm dreva sa
musi vzdy prilepit na preglejku, aby sa zabranilo
otupeniu Cepele, ked pracovnik omylom zareze do bloku
na zatlacenie. (Nikdy nevsuvajte svoje nechty do bloku
na zatlacenie).

Pomocné ochranné zariadenie

Fig.32

Vyrobte pomocné ochranné zariadenie z 9,5 mm a 19
mm kusov preglejky.

Pozdizne rezanie

/APOZOR:
Ked budete rezat pozdiZne, odstrafite zo stola
meradlo zrezania.
Ked budete rezat' dlhé alebo velké obrobky, vzdy
zaistite  adekvatnu podporu  za stolom.
NEDOVOLTE, aby sa dlha doska pohybovala
alebo posuvala po stole. Toto zapricini, Ze sa ¢epel
zadrie a zvy$i sa aj pravdepodobnost spatného
vrhu a osobného zranenia. Podpora musi byt v
rovnakej vyske ako stol.

1. Nastavte vySku rezu na trocha vy$Siu ako je
hribka obrobku.



Fig.33
2. Nastavte ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie na pozadovan( $irku pozdiZneho rezu a
zaistite ho na mieste oto¢enim rukovate.

3. Otocte nastroj a jemne posurite obrobok do
Cepele spolu s ochrannym zariadenim na
pozdiZne rezanie.

(1) Ked je $irka pozdizneho rezu 150 mm alebo
viac, opatrne pouzite jednu ruku na posunutie
obrobku. Pouzite druhi ruku na podrzanie
obrobku v polohe oproti ochrannému
zariadeniu na pozdiZne rezanie.

Fig.34
(2) Ked je &irka pozdizneho rezu 65 mm - 150
mm, pouzitie zatla€aciu ty¢ na posunutie

obrobku.

Fig.35

(3) Ked je 8irka pozdizneho rezu mensia ako 65
mm, nemdze sa pouzit zatlaCacia tyc,
pretoZe zatla€acia ty¢ by narazila na chranic
Cepele. Pouzite  pomocné  ochranné
zariadenie a blok na zatlacenie. Pripevnite
pomocné ochranné zariadenie k ochrannému
zariadeniu na pozdiZne rezanie pomocou
dvoch prichytiek typu "C".

Fig.36
Rukou posurite obrobok, az kym jeho koniec
nie je asi 25 mm od predného konca
vrchného stola. Pokracujte v posuvani
pomocou bloku na zatlacenie na vrchu
pomocného ochranného zariadenia, az kym
sa rez nedokondéi.

Fig.37
Krizové rezanie

/A\POZOR:
Ked uskuto&nujete krizovy rez, odstrarte ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie zo stola.
Ked budete rezat dlhé alebo velké obrobky, vzdy
zaistite adekvatnu podporu bo¢nym stranam stola.
Podpora musi byt v rovnakej vySke ako stol.

- Vzdy si dajte ruky pre¢ z drahy Cepele pily.

Meradlo zrezania

Fig.38

Pouzite meradlo zrezania pre 4 typy rezania, ktoré su

zobrazené na obrazku.

/A\POZOR:
Opatrne zaistite otoény gombik na meradle
zrezania.
Vyhnite sa prekizavaniu obrobku a meradla silnym
uchopenim, predovSetkym ked' sa reze uhol.
NIKDY nedrzte alebo neuchopte uréenu

"odrezanu" ¢ast obrobku.
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VZzdy nastavte vzdialenost medzi koncom meradla
zrezania a Cepelou pily tak, aby nepresiahla 15
mm.
Pouzitie meradla zrezania
Fig.39
Zasunte meradlo zrezania do hrubych Zliabkov v stole.
Uvolnite oto¢ny gombik na meradle a vyrovnajte do
pozadovaného uhla (0° az 60°). Zarovnajte stoh zarovno
s ochrannym zariadenim a posuvnou doskou, zaistite ho
pomocou svorky na meradle zrezania a jemne posuvajte
smerom do ostria.

Doplnkové drevené oblozenie (meradlo
zrezania)

Fig.40

Aby ste zabranili rozkmitaniu dlhej dosky, nasadte
meradlo zrezania s doskou pomocného ochranného
zariadenia. Utiahnite pomocou zavor/matic po vyvftani
otvorov, ale upinadlda nesmu presahovat z prednej
dosky.

Prenasanie nastroja

Fig.41

Ubezpecte sa, ¢i nastroj je nastroj odpojeny.

Nastroj prenaSajte tak, ze drzite Cast nastroja podla
obrazku.

/APOZOR:
Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky jeho
pohyblivé casti.
vzdy sa ubezpecte, ¢&i je chrani¢ Ccepele
nainstalovany na svojom mieste predtym, ako
budete prenasat nastroj.

UDRZBA

/APOZOR:
Nez zacénete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Cistenie

Raz za ¢as vycistite piliny a triesky. Pozorne vygistite

chranic¢ ¢epele a pohyblivé €asti vnutri stolovej pily.

Mazanie
Aby ste udrzali stolovu pilu v dokonalom stave, a aby sa
zabezpecila maximalna zivotnost, raz za ¢as naolejujte
alebo namazte pohyblivé a otocné Casti.
Mazacie body:

Zavitovy hriadel na zdvihanie ¢epele

Zaves na otacanie ramu

Zdvihacie hriadele chrani¢a na motore

Prevod na zdvihanie Cepele

Vymena uhlikov

Fig.42

Pravidelne odstrariujte a kontrolujte uhlikové kefky. Ked
s zodraté na dizku 3 mm, vymeiite ich. Uhlikové kefky
udrZiavajte &isté a mali byt volne skizavat do drZiakov.



Obe uhlikové kefky sa musia vymienat naraz.
Pouzivajte len rovnaké uhlikové kefky.

Kryty drziaka kefiek otvorite skrutkovacom. Ak chcete
vymenit uhlikové kefky, odstrarite chrani¢ cepele a
Cepel a povolte poistni packu, naklorite hlavu pily a
zaistite ju pri uhle skosenia 45°. Opatrne prevratte
nastroj na chrbat. Potom povolte vieCko drziaka kefy.
Odstrarite opotrebované uhlikové kefky, zaloZte nové a
zaistite viecka drziaka kefky.

Fig.43
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba &i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie
Meradlo zrezania
Maticovy klu¢ 24
Sesthranny franctizsky kiug 5
Kib (na pripojenie k zbera&u prachu)
Suprava stojana
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CESKY

Legenda vSeobecného vyobrazeni

24-1. Kryt kotouce

24-2. Rozviraci klin

25-1. Packa

26-1. Stupnice

27-1. Srouby s Sestihrannou hlavou
29-1. Ryska

29-2. Sroub

31-1. Rovnobézné s plochou/hranou
31-2. Drzadlo

31-3. Vrut do dfeva

31-4. Slepit dohromady

32-1. Rovnobézné s plochou/hranou

35-1. Tlacna ty¢

36-1. Pomocné pravitko

37-1. Tlagny blok

37-2. Pomocné pravitko

38-1. PRICNE REZANI

38-2. POKOSOVE REZANI

38-3. SIKME REZANi

38-4. SLOZENE POKOSOVE REZANi

(UHLOVE)

39-1. Méfidlo pokosu
39-2. Knoflik

43-1. Vicko drzaku uhliku

1-1. Primér otvoru 8 mm (5/16") 16-3. Sestihranna matice
2-1. 6mm (1/4") standardni podlozka 17-1. Vnitini pfiruba
2-2. Vrut do dfeva €. 10, min. délka 40 17-2. Prstenec

mm (1-1/2") 17-3. Pilovy list
3-1. 6mm (1/4") standardni podlozka 17-4. Vnéj$i pfiruba
3-2. 6mm (1/4") montazni $roub a 17-5. Sestihranna matice

matice, pevné dotahnéte 18-1. Kli¢
4-1. Tlaéna ty¢ 18-2. Kli¢
5-1. PodéIné pravitko (Vodici pravitko) 19-1. Kryt kotouce
5-2. Méfidlo pokosu 19-2. Rozviraci klin
6-1. Drzadlo 19-3. montazni ¢ast krytu kotouce
7-1. Sipkovy ukazatel (opéra)
7-2. Blokovaci packa 20-1. Kryt kotouce
8-1.90" sefizovaci $roub 20-2. Rozviraci klin
8-2.45° sefizovaci $roub 21-1. Kryt kotouce
10-1. Sipkovy ukazatel 21-2. Rozviraci klin
11-1. Spina¢ 22-1. Kryt kotouce
11-2. Tlacitko opakovaného spusténi 22-2. Rozviraci klin
12-1. Srouby 23-1. List
13-1. Pomocny stdl (R) 23-2. Tyto dvé vzdalenosti by mély byt
14-1. Srouby stejné.
14-2. Pomocny stul (zadni) 23-3. montazni ¢ast krytu kotouce
15-1. Posuvny stul (opéra)
15-2. Pojistna deska 23-4. Rozviraci klin
16-1. Kli¢ 23-5. Srouby s Sestihrannou hlavou (A)
16-2. Kli¢ 23-6. Srouby s $estihrannou hlavou (B)

43-2. Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

MLT100
Model
(pro zemé Evropy) (pro ostatni zemé& mimo Evropu)
Stredovy otvor 30 mm 25 mm a 25,4 mm
Prameér listu 260 mm 255 mm
L 90° 93 mm 90,5 mm
Max. kapacita fezani

45° 64 mm 63 mm

Otacky naprazdno (min’*)

4300

Rozméry stolu (D x §)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1155 mm) | (685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 155 mm)
s pomocnymi stoly (R) a (zadnim) | s pomocnymi stoly (R) a (zadnim)

Rozméry (D x S x V) pfi nevysunutém stolu (stolech)

726 mm x 984 mm x 333 mm 726 mm x 984 mm x 333 mm
s pomocnymi stoly (R) a (zadnim) | s pomocnymi stoly (R) a (zadnim)

Hmotnost netto 35kg 35 kg
Ttida bezpe&nosti =]
« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.
« Poznamka: Technické udaje se mohou pro rGzné zemé lisit.
END215-3 @ - DVOJITA IZOLACE
Symboly
NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se miZete pFi @ - Noste ochranné bryle.
pouziti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili jejich vyznam. @ - Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti
@ - Predtéte si navod k obsluze. kotouce.
ﬁ - Pouze pro zemé EU
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Nevyhazuijte elektricka zafizeni spolu s




domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych ~ zafizeni a  jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektrickd zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické

recyklaci.
ENE003-1

Uréeni nastroje
Nastroj je urcen k fezani dfeva.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
muUZe pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a mlze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG040-2

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typické A-vazené hladiny hluku jsou
Hiadina akustického tlaku (L,a): 92 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)
Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
Tyto hodnoty byly ziskany podle EN61029.
ENH018-1
PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU
Model; MLT100
Prohlasujeme na na$i vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN 61029, EN 55014, EN 61000 v souladu se
smérnicemi Rady 2004/108/EC, 98/37/EC.
Certifikat o splnéni podminek smérnice 98/37/EC byl
ziskan od nasledujiciho Gfadu:

TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstelle

Ridierstrasse 65 80339 Minchen Germany

CE2007

i

Tomoyasu Kato

feditel
Odpovédny vyrobce:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Opravnény zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, VELKA BRITANIE

ENB095-1

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NASTROJ

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

Noste ochranu zraku.

Nepouzivejte nastroj v mistech,
nachazeji horlavé kapaliny nebo plyny.
Nastroj NIKDY nepouzivejte s rozbrusovacim
kotoucem.

Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
kotouce, zda nevykazuji znamky trhlin nebo
poskozeni. Popraskany nebo poskozeny
kotouc¢ je nutno okamzité vyménit.

Pouzivejte pouze pilové kotouc¢e doporucené
vyrobcem splnujici pozadavky normy EN
847-1. Tloustka rozviraciho klinu nesmi byt
vétSi nez Sirka fezu provadéného pilovym
kotouéem a tenci nez télo kotouce.

Vzdy pouzivejte prisluSenstvi doporucené v

kde se

této prirucce. Pouziti nespravného
prislusSenstvi, jako jsou napriklad
rozbrusovaci  kotouce, muze zpUsobit
poranéni.

Zvolte spravné pilové kotouce odpovidajici
fezanému materialu.

Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z
rychlofezné oceli.

Pracujte vzdy s ostrym a ¢istym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
Pouzivejte spravné naostiené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotou¢i.

Pred instalaci kotouce vycistéte vreteno,
pfiruby (zejména instalaéni povrch) a
Sestihrannou matici. Nespravna instalace
muze zpUsobit vibrace/viklani nebo
prokluzovani kotouce.

Kryt pilového kotouée a rozviraci klin
pouzivejte pfi vSech operacich, kdy je to
mozné, véetné veskerého prichoziho fezani.
Kryt kotouce instalujte vzdy podle pokynu
uvedenych v této prirucce. Prichozi fezani je
takové rezani, pri kterém kotou¢ prorezava
cely dil, jako napfiklad pfi podélném
rozirezavani nebo pricném fezani. NIKDY
nepouzivejte nastroj s vadnym krytem kotouce.
Kryt kotouce neuchycujte provazem, $idrou,
apod. Ptipadnou nespravnou funkci krytu
kotouce je nutno okamzité napravit.

Po dokonéeni ¢innosti vyzadujici demontaz
krytu kotou¢e musi byt kryt a rozviraci klin
okamzité nainstalovany zpét.

Nerezte kovové predméty, jako jsou hiebiky a
Srouby. Pfed zahajenim provozu zkontrolujte a
odstraiite z dilu vSechny pripadné hrebiky,
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Srouby a dal$i nezadouci material.

Pred zapnutim spinace odstrarite ze stolu klice,
odfezany material, apod.

Béhem provozu NIKDY nepouzivejte rukavice.
Udrzujte ruce mimo osu pilového kotouce.
NIKDY nestujte ani nedovolte jinym osobam
stat v draze pohybu pilového kotouce.

Pfed zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka rozviraciho klinu nebo dilu.
Pfed pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatec¢né vyvazeny kotouc.

Nastroj nepouzivejte pro fezani drazek ¢i
polodrazek.

Vyméiite vliozku stolu, jakmile je opotiebena.
NIKDY neprovadéjte Zzadné upravy na bézicim
nastroji. Pred provadénim jakychkoliv
nastaveni nastroj odpojte od elektrické sité.

V pripadé potieby pouzijte tlacnou tyc. Tlacné
tyée MUSI byt pouzity p¥i zpracovavani uzkych
dili, aby se ruce a prsty nedostaly do
nebezpeéné blizkosti kotouce.

Pokud tlacnou ty¢é nepouzivate, vzdy ji ulozte.
Vénujte zvySenou pozornost pokynim
tykajicim se omezeni rizika ZPETNEHO RAZU.
ZPETNY RAZ je nahla reakce na skfipnuty,
zachyceny nebo nespravné sefizeny pilovy
kotoué. ZPETNY RAZ zpusobuje vystreleni
dilu z nastroje smérem zpét k obsluze.
ZPETNE RAZY MOHOU ZzZPUSOBIT VAZNE
ZRANENi OSOB. ZPETNEMU RAZU se Ize
vyhnout dodrzenim nasledujicich pokynu.
Udrzujte kotouce v ostrém stavu. Zajistéte
rovnobéznost podélného pravitka a kotouce.
Udrzujte rozviraci klin a kryt kotouce na
spravném misté a pouzivejte je spravnym
zpusobem. Neuvoliiujte dil, dokud jste jej
neprotlacili upiné za kotoué. Nezpracovavejte
dily, které jsou zkroucené nebo zdeformované
a nemaji rovnou hranu, kterou by bylo mozno
pouzit pro vedeni dilu podél voditka.
Neprovadéjte  zadnou  operaci  ruénim
pfidrzovanim. Termin ruéni pfidrzovani
oznacuje situaci, kdy jsou misto podélného
pravitka nebo méfidla pokosu pouzity k
podepieni nebo vedeni dilu ruce.

NIKDY se nenaklanéjte okolo nebo nad pilovy
kotou¢. NIKDY nesahejte pro dil, dokud se
uplné nezastavil pilovy kotou¢.

Vyhnéte se nahlému a rychlému ptivadéni. Pfi
fezani tvrdych dili material pfisunujte co
nejpomaleji. Pfi posunovani dil neohybejte ani
s nim nekrutte. Dojde-li k zastaveni nebo
zablokovani kotouce v dilu, okamzité nastroj
zastavte. Odpojte nastroj. Poté odstrante
pFi¢inu zablokovani.
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30. NIKDY neodstranujte odirezany material, ktery
se nachazi v blizkosti nebo se dotyka krytu
kotouce, pokud se otaci kotouc.

PRED zahajenim fezani z dilu vyklepnéte

jakékoliv volné suky.

Nezachazejte hrubé s napajecim kabelem.

Napajeci kabel nikdy neodpojujte ze zasuvky

Skubanim. Napajeci kabel nevystavuje teplu,

olejum a ostrym hranam.

Nékterych prach vznikly pfi provozu obsahuje

chemikalie, o kterych je znamo, Ze zpusobuji

rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni
reprodukéniho systému. Takovymi
chemikaliemi jsou napfiklad:

- olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a

- arsen a chrom z chemicky osetfeného
feziva.

- Riziko spojené s vystavenim témto
materialim se liSi podle toho, jak ¢asto
provadite tento typ prace. Chcete-li omezit
expozici témto materialim: pracujte na
dobife vétraném misté a pouzivejte
schvalené bezpecnostni vybaveni, jako
jsou napriklad protiprachové masky
specialné uréené k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.

Pfi fezani pfipojte nastroj

odsavani prachu.

Kryt Ize zvednout béhem ustavovani dilu a pfi

cisténi. Pred pripojenim nastroje ke zdroji

napajeni se vzdy presvédcte, zda je spustén
dolii ochranny kryt a je umistén rovné proti
stolu pily.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

31.

32.

33.

34. k zafizeni na

35.

INSTALACE

Umisténi stolni pily

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Stolni pilu instalujte v dobfe osvétlenych prostorach s
rovnou podlahou, kde lze zajistit dobré usazeni a
vyvazeni. Pilu je tfeba umistit na misté s dostate€nym
prostorem umozfiujicim snadnou manipulaci se
zpracovavanym materialem. Stolni pilu je nutno zajistit
¢tyfmi Srouby nebo vruty k pracovnimu stolu nebo
stojanu prostfednictvim otvor(, které jsou k dispozici na
spodni strané stolni pily. Pfi pfipeviiovani stolni pily na
pracovni stul dbejte, aby byl v horni strané pracovniho
stolu otvor o stejné velikosti, jako je otvor na spodni
strané stolni pily, aby mohly vypadavat piliny.

Pokud béhem provozu existuje tendence k prevrzeni,
posunovani nebo jinému pohybu stolni pily, je nutno
pracovni stul nebo stojan stolni pily pfichytit k podlaze.



Prislusenstvi ke skladovani

Fig.4

Fig.5

Tlagéna ty€, trojuhelnikové pravitko, kotouc¢ a klice Ize
ukladat na levé strané zakladny. Podélné pravitko a
meéfidlo pokosu Ize ulozZit na pravé strané zakladny. Kryt
kotouce, ktery se odstrariuje pfi fezani drazek, Ize ulozit
v zadni ¢asti.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.6

Hloubku fezu Ize nastavit ota¢enim drzadla. Pfi otaceni
drzadlem ve sméru hodinovych ruci¢ek se kotou¢ zveda
a pfi otaceni proti sméru hodinovych rucic¢ek kotoué
klesa.

POZNAMKA:
Pfi Ffezani tenkych materidll pouzivejte malou
hloubku, abyste dosahli €istSiho fezu.

Nastaveni Ghlu tkosu

Fig.7

Uvolnéte pojistnou packu proti sméru hodinovych
rucicek a otacCejte kolem, dokud nedosahnete
pozadovaného uhlu (0° - 45°). Uhel (kosu je
signalizovan Sipkovym ukazatelem.

Po dosazeni pozadovaného uhlu dotazenim pojistné
packy ve sméru hodinovych ruci¢ek nastaveni zajistéte.

/A\POZOR:
Po sefizeni Uhlu ukosu nezapomeriite bezpecné
dotahnout pojistnou packu.

Sefizeni pozitivnich zarazek

Fig.8

Fig.9

Nastroj je vybaven pozitivnimi zardzkami pod uhlem 90°
a 45° k povrchu stolu. Pfi kontrole a sefizovani
pozitivnich zarazek postupujte nasledovné:

Otacenim umistéte ruéni kolo do krajni polohy. PoloZte
na stdl trojuhelnikové pravitko a zkontrolujte, zda se
kotou¢ nachazi pod thlem 90° nebo 45° k povrchu stolu.
Je-li kotou¢ pod Uhlem ilustrovanym na Obr. A, otacejte
pii sefizovani pozitivnich zarazek stavécimi Srouby ve
sméru hodinovych ruci¢ek. Je-li pod thlem ilustrovanym
na Obr. B, otacejte stavécimi Srouby proti sméru
hodinovych rugic¢ek.

Po sefizeni pozitivnich zarazek nastavte kotou¢ na uhel
90° vzhledem k povrchu stolu. Poté nastavte Sipkovy
ukazatel tak, aby byl jeho pravy okraj vyrovnan s ryskou
0°.
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Fig.10
Zapinani

/APOZOR:

- Odstrarite obrobek ze stolu.
Vypnéte nastroj a potom stisknéte restartovaci
tlacitko.
Pred pfipojenim nastroje k elektrické siti se vzdy
ujistéte, zda je nastroj vypnuty.

Fig.11

/APOZOR:
Pfed zahajenim provozu se vypnutim a zapnutim
presvédcte, zda je nastroj funkéni.

Nastroj se spousti stisknutim tladitka ZAP (1 ).

Nastroj se zastavuje stisknutim tlacitka VYP (O ).

Pomocny stul (R)

Fig.12

Fig.13

Tento nastroj je na pravé strané hlavniho stolu opatfen
pomocnym stolem (R). Chcete-li pomocny stil (R)
pouzit, uvolnéte dva Srouby na pravé strané, stal (R)
zcela vytahnéte a potom jej zajistéte utazenim Sroubu.

Pomocny stiil (zadni)

Fig.14

Chcete-li pouzivat pomocny stul (zadni), povolte Srouby
na levé a pravé strané pod stolem a roztahnéte jej
smérem dozadu na pozadovanou délku. Po dosazeni
pozadované délky Sroub pevné dotahnéte.

Posuvny stul
Fig.15
/APOZOR:
Po pouziti posuvného stolu jej zajistéte pfesunutim
pojistné desky do svislé polohy.
Tento nastroj je na levé strané opatfen posuvnym stolem.
Posuvny stll se posouva dozadu a dopfedu. Pred jeho
pouzitim otoCte pojistné desky vzadu a vpfedu do
vodorovné polohy.
Drzte zpracovavany dil pevné s méfidlem pokosu
pomoci svorky na méfidle a pfi fezani posunuijte dil
spolu s posuvnym stolem.

MONTAZ

/APOZOR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nastroj je od vyrobce dodavan s demontovanym pilovym
kotou¢em a krytem kotouCe. PFi montazi postupujte
nasledovné:



Instalace a demontaz pilového kotouce

APOZOR:

Pred instalaci a demontazi pilového kotouce se
vzdy pfesvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.

Pfi instalaci a demontazi pilového kotouce
pouzivejte pouze nastrény kli¢ Makita. V opacném
pfipadé muze dojit k pretazeni nebo
nedostate¢nému utaZeni Sroubu s Sestihrannou
hlavou. V dusledku toho by mohlo dojit ke zranéni.
Pouzivejte nasleduijici pilovy kotou¢. Nepouzivejte
pilové kotouce nesplnujici technické parametry
uvedené v této prirucce.

Pro model | Max. primér| Min. pramér | Tloustka kotouce Spara
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm nebo mensi | 2 mm nebo vetsi
APozoR:

Pred instalaci kotou¢e zkontrolujte primeér otvoru v
kotou€i. Vzdy pouzivejte spravny krouzek
odpovidajici otvoru pilového kotouce, ktery se
chystate instalovat.

Fig.16

Odstrarite ze stolu vlozku. Podrzte vnéjsi pfirubu klicem
a uvolnéte klicem Sestihrannou matici. Potom vnéjsi
prirubu odstrante.

Namontujte na hfidel vnitfni pfirubu, krouzek, pilovy
kotou€, vnéjsi pfirubu a Sestihrannou matici. Dbejte, aby
zuby kotou¢e smeéfovaly na predni strané stolu dolu.
Sestihrannou matici vzdy instalujte prohloubenou
stranou smérem k vnéjsi pFirubé.

Fig.17
Pro v§echny zemé mimo Evropu

APOZOR:
Na vfeteno je vyrobcem nainstalovan krouzek o
vnéjSim priméru 25,4 mm.

Pro zemé Evropy

APOZOR:
Mezi vnitfni a vnéjSi pfirubu je u vyrobce
instalovan krouzek o vnéjsim priméru 30 mm.
Udrzujte povrch pfiruby v Cistoté bez Spiny nebo
jiného prilnavého materialu, ktery by mohl zpusobit
prokluzovani kotouce. Dbejte, aby byl kotouc
nainstalovan tak, aby byly zuby umistény ve sméru
fezani (otaceni).

Pfi  zajiStovani  kotouCe pfidrzte vnéjSi  pfirubu

pridrzovacim klicem a poté otacenim klice ve sméru

hodinovych ruciCek utahnéte Sestihrannou matici.
DBEJTE NA RADNE DOTAZENi SESTIHRANNE
MATICE.
Fig.18
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/A\POZOR:

- Dbejte, aby byla klicem fadné uchopena
Sestihranna matice. Pokud neni matice drzena
bezpecné, maze se kli€¢ z matice smeknout a v
dusledku toho byste mohli rukou narazit na ostré
hrany kotouce.

Instalace krytu kotouce
Fig.19
Fig.20
/APOZOR:

Pred instalaci krytu kotou¢e nastavte hloubku fezu

na maximalni hodnotu.
Kryt kotouce pro zemé mimo Evropu
Demontujte stfedovy kryt. VlozZzte rozviraci klin do
montazni €asti krytu kotouce (opéra). Dodanym klicem
dotahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou (A).
Kryt kotouce pro zemé Evropy
Fig.21
Fig.22
Demontujte stfedovy kryt. VlozZzte rozviraci klin do
montazni €asti krytu kotouce (opéra). Dodanym kli¢em
dotahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou (A).
Umistéte kryt kotouée do drazky v rozviracim klinu.
Zajistéte kryt kotouce otocenim paky na krytu kotouce.
Kryty kotouce pro zemé Evropy i zemé mimo Evropu
Misto instalace rozviraciho klinu je sefizeno u vyrobce,
a proto se kotou¢ a rozviraci klin budou nachazet v
pfimce. Pokud se v8ak v pfimce nenachazeji, povolte
Srouby s Sestihrannou hlavou (B) a nastavte montazni
¢ast krytu kotouCe (opéru) tak, aby byl rozviraci klin
umistén pfimo za kotouéem. Poté opét Srouby s
Sestihrannou hlavou (B) dotahnéte.

Fig.23

APOZOR:
Pokud neni fadné vyrovnan kotou¢ a rozviraci klin,
mize béhem provozu dojit k nebezpeénému
svirani. Dbejte na fadné vyrovnani. Budete-li
nastroj pouzivat s nespravné sefizenym
rozviracim klinem, mGzete utrpét vazné zranéni.
NIKDY neprovadéjte zadné upravy na bézicim
nastroji. Pfed provadénim jakychkoliv praci nastroj
odpojte od elektrické sité.

Mezi rozviracim klinem a zuby kotou€e musi byt

vzdalenost prfiblizné 4 - 5 mm. Provedte potfebné

sefizeni rozviraciho klinu a poté pevné dotahnéte

Srouby s Sestihrannou hlavou (A). Umistéte na stul

vloZzku a pfed zahajenim fezani se presvédcte, zda je

kryt kotou€e pIné funkéni.

Fig.24

Instalace a sefizeni podélného pravitka

Fig.25

Nainstalujte podéIné pravitko tak, aby se drzak pravitka
zachytil u nejblizSiho voditka.

Zaijistéte podélné pravitko oto¢enim packy na drzaku
pravitka.



Pokud se chcete presvédCit, Zze je podélné pravitko
rovnobézné s kotoucem, zajistéte jej ve vzdalenosti 2 - 3
mm od kotouce. Zvednéte kotou¢ do maximalni vysky.
Oznatte jeden zub kotouCe pastelkou. Zméfte
vzdalenost (A) a (B) mezi podélnym pravitkem a
kotou¢em. Obé méreni provedte na zubu oznaceném
pastelkou. Hodnoty téchto dvou mérfeni by mély byt
stejné. Neni-li podélné pravitko rovnobézné s kotoucem,
postupujte nasledovné:

Fig.26

Fig.27

1. Podélné pravitko zajistite tak, Ze na néj spustite
packu.

2. Dodanym klicem povolte dva Srouby s
Sestihrannou hlavou na podélném pravitku.

3. Sefidte podélné pravitko tak, aby bylo
rovnobézné s kotouc¢em.

4. Dotahnéte dva Srouby s Sestihrannou hlavou na
podélném pravitku.

Fig.28
/A\POZOR:
Sefidte podélné pravitko tak, aby bylo rovnobézné
s kotou¢em. V opacném pfipadé mulze dojit k
nebezpenému zpétnému razu.
Zvednéte podélné pravitko tak, aby bylo zarovnano s
bokem kotouce. Dbejte, aby voditko na drzéku pravitka
sméfovalo na rysku 0. Pokud voditko nesméfuje na
rysku 0, povolte Sroub na méfici desce a provedte jeji
sefizeni.

Fig.29

Pripojeni k odsavaci prachu

Odsavani lze zaijistit pfipojenim nastroje k odsavadi
prachu nebo sbéraci prachu Makita.

Fig.30

PRACE

APOZOR:
Existuje-li riziko, Ze se va$e ruce &i prsty dostanou
do blizkosti kotouce, pouzivejte vzdy ,pracovni
pomucky", jako jsou napfiklad tyCe ¢i tlacné bloky.
Zpracovavany dil vzdy drzte pevné na stole a
vyuzZivejte podélného pravitka nebo méfidla
pokosu. Pfi posunovani jej neohybejte ani s nim
nekrutte. Bude-li dil ohnut nebo zkroucen, mize
dojit k nebezpeénému zpétnému razu.
NIKDY nevytahuijte dil zpét, je-li kotou¢ v pohybu.
Pokud je nutno dil vytahnout ven pfed dokoncenim
fezani, pokracujte v pevném drzeni dilu a nejdfive
nastroj zastavte. Pfed vytazenim dilu pockejte,
dokud se kotou¢ UpIné nezastavi. V opacném
pfipadé mulze dojit k nebezpec¢nému zpétnému
razu.
NIKDY neodstrafiujte odfezany material, je-li
kotou¢ v pohybu.

NIKDY neumistujte ruce ani prsty do drahy
pilového kotouce. Zvlastni pozornost vénujte
Sikmym fezdm.

Podélné pravitko vzdy pevné pfipevnéte. V
opaéném pfipadé mlze dojit k nebezpecnému
zpétnému razu.

Pfi fezani malych nebo tUzkych dilt nebo pokud pfi
fezani neni vidét hlavu drazky, pouzivejte vzdy
spracovni pomucky", jako jsou napfiklad tyce Ci
tlaéné bloky.

Pracovni pomiticky
,Pracovnimi pomuckami" jsou napfiklad tlacné tyce,
bloky nebo pomocné pravitko. Pouzivejte je k
bezpe¢nému a jistému provadéni fezu, kdy se operator
nedotyka zadnou ¢asti téla otacejiciho se kotouce.
Tlaény blok
Fig.31
Pouzijte 19 mm kusu preklizky.
Drzadlo by se mélo nachazet ve stfedu kusu preklizky.
Upevnéte jej lepidlem a vruty do dfeva, jak je
vyobrazeno. K preklizce musi byt vzdy pfilepen maly
kousek dfeva o rozmérech 9,5 x 8 x 50 mm, aby se
zamezilo ztupeni kotou€e, pokud operator omylem
zafeze do tlaéného bloku. (V tlaéném bloku nikdy
nepouzivejte hfebiky.)
Pomocné pravitko
Fig.32
Pomocné pravitko vyrobte z 9,5 mm a 19 mm kusl
preklizky.
Podélné rozrezavani
APOZOR:
Pfi podélném roziezavani odstrarite ze stolu
meéfidlo pokosu.
PFi Fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte za stolem odpovidajici podepfeni.
NEUMOZNETE, aby se dlouha deska pohybovala
nebo posunovala na stole. V opaéném pripadé
dojde k ohnuti kotou¢e a zvySeni moznosti
zpétného razu a zranéni. Podpéra by se méla
nachazet ve stejné vysce jako stul.
1. Hloubku fezu nastavte na mirné vét$i hodnotu,
nez je tloustka fezaného dilu.

Fig.33

2. Umistéte podélné pravitko do pozadované Sitky
fezu a zajistéte jej na misté otoGenim uchytu.

3.  Spustte nastroj a opatrné pfisunujte dil ke kotouci
podél podélného pravitka.

(1) Je-li Sitka fezu 150 mm nebo vétsi, opatrné
fezany dil pfisunujte pravou rukou. Levou
rukou pfidrzujte dil v poloze na podélném
pravitku.

Fig.34
(2) Je-li Sitka Fezani v rozmezi od 65 do 150 mm,
pouzijte k pfisunu dilu tlacnou ty¢.



Fig.35
(3) Pokud je Sitka fezani mens$i nez 65 mm,
tlaénou ty¢ nelze pouzit, protoze by narazila
na kryt kotouce. Pouzijte pomocné pravitko a
tlacny blok. Pomocné pravitko upevnéte k

podélnému pravitku pomoci dvou svorek ,C".

Fig.36
Prisouvejte dil ruéné, dokud se jeho konec
nenachazi pfiblizné 25 mm od pfedniho
okraje stolu. Pokracujte v pfisunovani pomoci
tlaéného bloku na horni strané pomocného
pravitka, dokud neni fez kompletni.

Fig.37
Pficéné rezani

/A\POZOR:
Pfi pficném Fezani je nutno ze stolu demontovat
podélné pravitko.
PFi fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte na stranach stolu odpovidajici podepreni.
Podpéra by se méla nachazet ve stejné vySce jako
stal.

«  Vzdy drzte ruce mimo drahu kotouce.

Méfidlo pokosu

Fig.38

Méfidlo pokosu se pouziva pfi Etyfech druzich fezani

ilustrovanych na obrazku.

APozOR:
Peclivé zajistéte knoflik na méfidle pokosu.
Pevnym uchopenim se vyvarujte pomalého
pohybu fezaného dilu a méfidla, zejména pfi
Uhlovém fezani.
NIKDY nedrzte dil za odfezavanou ¢East.
Vzdy upravte vzdalenost mezi koncem méfidla
pokosu a pilovym kotou¢em tak, aby neprekrocila
15 mm.
Pouziti méfidla pokosu
Fig.39
Posurite méfidlo pokosu do Sirokych drazek ve stole.
Uvolnéte knoflik na méfidlu a nastavte pozadovany uhel
(0° az 60°). Zarovnejte dil s pravitkem a posuvnym
stolem, zajistéte jej svorkou na méfidle pokosu a lehce
jej surite ke kotouci.

Pomocna dievéna deska (méfidlo pokosu)
Fig.40

Chcete-li zabranit viklani dlouhych desek, namontujte na
meéfidlo pokosu desku pomocného pravitka. Po vyvrtani
otvorli provedte upevnéni pomoci Sroubl a matic.
Upeviriovaci prvky v8ak nesmi vy¢nivat z ¢elni desky.
Pfenaseni nastroje

Fig.41

Presvédcte se, zda je nastroj odpojen od elektrické sité.
Nastroj prenasejte drzenim za dil, ktery je vyznacen na
obrazku.
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/A\POZOR:
Pred pfenasenim nastroje vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.
Dtive, nez zatnete s pfenasenim nastroje, vzdy se
presvédcte, zda je nainstalovan kryt kotouce.

UDRZBA

A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Cisténi

Obc¢as odstrarujte piliny a tfisky. Peclivé vycistéte kryt

kotouce a pohyblivé dily uvnitf stolni pily.

Mazani
Chcete-li stolni pilu udrzet ve vyborném provoznim
stavu a prodlouzit na maximum jeji provozni Zivotnost,
¢as od Casu naolejujte nebo promazte pohyblivé a
otacejici se dily.
Mista mazani:

Zavitovana hfidel zvedani kotouce

Zavés otaceni ramu

Vodici hfidele zvedani na motoru

Mechanismus zvedani kotouce

Vyména uhlikd

Fig.42

Pravidelné vyndavejte a kontrolujte uhliky. Vymérite je,
kdyz se opotfebuji na délku 3 mm. Udrzujte uhliky Cisté
a zajistéte, aby se mohly v drzacich volné pohybovat.
Oba uhliky by se mély vyménovat najednou. Pouzivejte
pouze identické uhliky.

Pomoci $roubovaku odSroubujte vicka uhlik(. Pfi
vyméné uhliki demontujte kryt kotouCe a kotou¢, poté
povolte pojistnou packu, sklopte hlavu pily a zajistéte ji
pod Uhlem 45°. Opatrné prevratte nastroj smérem
dozadu. Nasledné uvolnéte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.43
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i
sefizovani  provadény  autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

PRISLUSENSTVi

A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcd muze hrozit nebezpe€i zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro



jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stiedisko firmy Makita.

Podélné pravitko

Méfidlo pokosu

Kli¢ 24

Imbusovy kli¢ 5

Spojka (pro pfipojeni sbérace prachu)

Sestava stojanu

tohoto
servisni
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