Instrukcja obshugi ostrzalki do elektrod TIG

1. Wez dremela (parksidedela) I odkre¢ plastikowa konicowke korpusu

#




2. Wez korpus ostrzalki i wkre¢ ja (na ten moment luzno) na gwintowany interfejs parksidela




3. Przekre¢ brazowa tuleje, izywajac szerokiego klucza plaskiego, w odpowiedni slot w zaleznosci
od tego jaki kat chcesz uzyskac

(Dostepne katy 10°, 15°, 20°, 22.5°. Dostepne tuleje 2.4mm, mam jeszcze schowane 1,6 3,2 I jaka$
turbo mata, moge udostepnic na rzadanie), ten krok mozna wykonac¢ rézniez na samym poczatku
lub miedzy ostrzeniami




4. Obréc¢ koncowke zaciskowa wrzeciona do pozycji pozwalajacej na zablokowanie obrotu
przyciskiem i poluzuj jq ptaskim kluczem z zestawu szlifierki. Korpus ostrzatki prawdopodobnie
bedzie przeszkadzat wiec wykozystaj to Ze jej nie dociggates/tas porzadnie wczesniej i obroc tak
aby umozliwi¢ operowanie kluczem na koncéwce zaciskowej
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5. WeZ trzpien z tarczq szlifierska, wprowadz od gory do wrzeciona i delikatnie zakontruj w taki
sposéb zeby moc regulowac potozenie tarczy nastepnie wprowadz elektrode przez tuleje
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6. Dokre¢ korpus szlifierki, nie na chama, gwint na szlifierce jest plastikowy, nie chcemy go
zerwac. Ma by¢ na tyle dokrecone z reki zeby nie bylo strachu ze sie zluzuje podczas pracy

7. patrzac od gory, ustaw tarcze i elektrode tak aby sie dotykaty (nie pchaj tylko dotykaj xD),
wyobraz sobie linie promienia tarczy ktora przechodzi przez czubek twojej elektrody I staraj sie
ustawic oba elementy tak zeby byt miedzy nimi kat prosty. Dzieki temu rysy na czubku beda proste
(pono¢ wprawny spawacz poczuje réznice w stabilnosci tuku, dla nas nie jest to raczej az tak istotne
zeby to nie wiadomo jak precyzyjnie ustawiac¢ “just eyeball it”)




8. Z ustawiong pozycja tarczy mozemy poluzowac dokrecenie korpusu, dociagna¢ tuleje zaciskowa
wrzeciona i ponownie dokreci¢ korpus




9. Ustaw szlifierke na NAJNIZSZE mozliwe obroty, uwierz mi, to wystarczy, nadmierna predko$¢
bedzie powodowac przegrzewanie elektrody I tworzenie na jej powierzchni kolorowych tlenkéw.
Jesli je zobaczysz nawet na najnizszych obrotach to znaczy ze ZA MOCNO DOPYCHASZ
ELEKTRODE, touch the gras, odpus¢ jej. Drugi minus duzej predkosci to szybko$¢ zbierania
materialu, obracajac elektrode z reki nie jeste$ w stanie, przy wyzszych predkosciach, robic¢ tego na
tyle ptynnie zeby wyszed} tadny stozek, bedzie krzywy, a na co komu taki potrzebny?

~D




10. OSTRZENIE:

Odpal szlifierke, trzymaj ja w jednej rece (lub zamontuj do stotu), druga rekq wprowadz elektrode
przez brazowaq tuleje, trzymaj ja miedzy kciukiem I palcem wskazujacym. Dla uzyskania
najlepszego stozka najpierw zacznij obracac elektrode I kiedy obrot jest jednostajny zacznij
zblizanie do tarczy, wycofaj ja zanim skonczy ci sie dostepny zakres obrotu I poki jest jednostajny.
Ruch potrzebny do obrotu elektrody jest podobny do rolowania blanta ;D

Nie dociskaj elektrody mocno.




11. ODCINANIE
Jesli wtopites elektrode bardzo I chcesz odcig¢ koncéwke, wprowadz elektrode przez boczny kanat

do rzadanej glebokosci nastepnie oprzyj ja o krawedz korpusu I naprzyj na elektrode tak aby stozek
zaczat dotykac¢ boku tarczy szlifierskiej. Utrzymuj nacisk do pelnego odciecia.




12. Srodki bezpieczenstwa:

1. Zawsze podczas szlifowania elektrod uzywaj okularéw ochronnych, nie, zwykle okulary
nie wystarcza.

2. Wszystkie elementy muszg by¢ dokrecone w taki sposob aby podczas pracy nie
dochodzito do obrotu/odkrecania. Zauwazenie jakiegokolwiek ruchu elementow sktadowych
szlifierki podczas pracy wymaga zatrzymania procesu i ponownego dokrecenia

3. Nie nalezy wdycha¢, wciaga¢, spozywac, zlizywac, wciera¢ pytu powstatego podczas
szlifowania, Edwardem od tego nie zostaniesz ale pacjentem toksykologii z zatruciem metalami
ciezkimi juz predzej

4. Podczas szlifowania zachowaj pelne skupienie na czynnosci ktérg wykonujesz, obserwuj
co robisz i co sie dzieje z urzadzeniem

5. Nie kombinuj zbednie, zachowaj RiGCZ, jesli twoje Zycie ci nie straszne pamietaj ze w
HS-ie nie jeste$ sam

6. Praca z urzadzeniem dozwolona wylacznie na wiasng odpowiedzialnos¢, HS ani
wiasciciel urzadzenia nie ponosza odpowiedzialnosci za uszczerbek na zdrowiu uzytkownika, oséb
postronnych lub mieniu.



