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0. Przechowywanie
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,LOSTRZEZENIE — W celu zmniejszenia ryzyka zranienia przeczyta¢ instrukcje obstugi”

®

Nosié nauszniki ochronne. Nosié¢ nauszniki ochronne.

&

Nosi¢ maske ochronng. Przy obrabianiu drewna i innych materiatbw moga powstawac szkodliwe dla
zdrowia pyly. Materiat azbestowy nie moze by¢ obrabiany!

Jd

Nosi¢ okulary ochronne. Powstajgce podczas pracy iskry, trociny, odtamki i kurz mogg powodowacé utrate
wzroku.

Nosi¢ rekawice ochronne

Uwaga! Niebezpieczenstwo zranienia! Nie chwyta¢ za obracajaca sie tarcze pilarska.

Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy przestrzegac¢ wskazoéwek bezpieczenstwa w celu unikniecia zranien i
uszkodzen. Z tego wzgledu prosze dokfadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi/wskazéwkami bezpieczenstwa.
Prosze zachowa¢ instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym momencie do nich wrdci¢. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczyc¢ jej réwniez instrukcje obstugi / wskazéwki bezpieczenhstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wskazéwek
bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w zatgczonym zeszycie!

Ostrzezenie!

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie nizej wymienionych instrukcji
moze spowodowac porazenie prgdem, niebezpieczenstwo pozaru i/lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé na
przysztosé wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje.

Specjalne wskazéwki dotyczace uzywania lasera A. Uwaga: Promieniowanie laserowe. Nie kierowa¢ wzroku
na wiazke lasera Klasa lasera 2



YORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG 1
Nicht in den Sirahl blicken!
Laserspezifikation

Lager Klasse 2; LDBXQO3B
R 650 nm; Pz < 1 mitd
nach EM 608251

Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w strumien lasera.

* Nie kierowa¢ wigzki lasera w zadnym razie na powierzchnie odbijajgce $wiatto, ludzi lub zwierzeta. Promieniowanie
laserowe 0 matej mocy takze moze spowodowaé uszkodzenie wzroku.

* Uwaga! W razie postepowania niezgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi moze dojs¢ do niebezpiecznego
wystawienia na dziatanie promieniowania.

Nigdy nie otwieraé modutu lasera

Nie mozna dokonywaé zmian na laserze, aby zwieksza¢ jego moc.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstatle w wyniku nieprzestrzegania wskazéwek
bezpieczenstwa.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (Rys. 1-3)
Uchwyt
Witacznik/ Wytgcznik
Dzwignia odryglowujgca
Gtowica urzgdzenia
Blokada watka pity
Ruchoma ostona tarczy tngcej
Tarcza tnaca
Szablon napinajacy
Sciggana przyktadnica.
10 Podpdrka obrabianego przedmiotu
11  Stafa przyktadnica
12 Whkiadki stotu
13 Regulowane stopy
14  Sruba mocujgca
15  Wskazéwka
16  Skala
17  Stot obrotowy
18  Staly stét pity
19  Skala
20  Wskazowka
21 Sruba mocujgca
22 Worek na pyt
23 Prowadnica
24 Sruba ustawiajgca prowadnice
25  Bolce zabezpieczajgce
26  Sruba do mocowania podpdrki obrabianego przedmiotu
27  Sruba radetkowa do ograniczenia glebokosci ciecia
28  Ogranicznik gtebokosci ciecia
29  Sruba do regulacji
30  Sruba do regulacji
31  Sruba kotnierzowa
32  Kotnierz zewnetrzny

©CoNoOOMWNE

33  Guzik
34  Uchwyt do transportu
35 Laser

36  Wiacznik/ wytacznik lasera

2.2 Zakres dostawy

Prosze sprawdzi¢ kompletno$é¢ dostawy artykutu na podstawie opisanego zakresu dostawy. W przypadku braku
czesci, najpdzniej w ciggu 5 dni roboczych od zakupu artykutu, prosze zwrdcic sie z dowodem zakupu do naszego
centrum serwisowego. Prosze zwracac przy tym uwage na tabele swiadczen gwarancyjnych, ktéra znajduje sie na



kohcu tego instrukciji.

Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé¢ urzadzenie.

Usungé¢ materiat opakowaniowy oraz zabezpieczenia opakowaniowe/ i transportowe (jesli sg).
Sprawdzi¢ kompletnos¢ zakresu dostawy.

Sprawdzi¢ urzadzenie i dodatki pod katem uszkodzen w transporcie.

Jesli to mozliwe zachowac opakowanie, az do czasu uptywu gwarancji.

Uwaga!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami! Dzieci nie moga sie bawi¢ elementami z tworzywa sztucznego,
folig i malymi czesciami! Istnieje niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia sie!

Pita ukosna

Napinacz (8)

2x podstawka na materiat (10)

Worek na wiory (22)

Klucz imbusowy (c,d)

Oryginalna instrukcja obstugi

Wskazoéwki bezpieczenstwa

. Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Pita ukosna stuzy do ciecia drewna i tworzywa sztucznego, ktérych wymiar jest odpowiedni w stosunku do wymiaréw
urzgdzenia. Pita nie jest przeznaczona do ciecia drzewa opatowego.

Urzadzenia uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisanego w niniejszej
instrukciji jest niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku niewlasciwego uzytkowania szkody
lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wiasciciel, a nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do =zastosowania zawodowego,
rzemiesiniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie byto stosowane w
zakfadach rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Nalezy uzywa¢ wytgcznie odpowiednich tarcz tngcych przeznaczonych do urzadzenia. Uzycie tarcz tngcych innych
rodzajow jest niedozwolone.

W zakres uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem wchodzi réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi, instrukcji
montazu oraz wskazoéwek bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji. Osoby obstugujgce oraz konserwujgce
urzgdzenie muszg zosta¢ zapoznane z instrukcjg jej uzytkowania oraz mozliwymi niebezpieczenstwami. Oprdcz tego
nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy. Dodatkowo nalezy stosowaé sie
do ogdlnych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymogdw medycyny pracy.

Wszelkie modyfikacje urzgdzenia powodujg wykluczenie odpowiedzialnosci producenta za powstate w ich
nastepstwie szkody. Pomimo uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem istniejg pewne czynniki ryzyka. Moga one
wystepowac w nastepujgcych sytuacjach, a wynikajg z konstrukcji urzadzenia:

Dotykanie tarczy tngcej w nieostonietych miejscach ciecia.

Chwytanie obracajgcej sie tarczy tngcej (niebezpieczenstwo przeciecia)

Wyrzucanie materiatu obrabianego i jego czesci.

Ztamania tarczy tnace;.

Wyrzucanie uszkodzonych czesci tarczy pity.

Uszkodzenia stuchu w przypadku nie stosowania sie do zalecenia noszenia nausznikéw ochronnych.

Szkodliwa emisja kurzu z drewna przy uzytkowaniu urzgdzenia w zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

SIINIK: e 230 ~ 50 Hz

1Yo o> 2100WS1/2350W S6 25%

Liczba obrotow biegu jatowego n’: 4000 min-1
Tarcza widiowa: ........ ### 250 x ### 30 x ### 3,0 mm
Liczba zebOw: ........ccovcvveiiiiiiieiie, 48

Zakres przechytu: ............... -45°/ 07 +45°

Ciecie ukosne w lewo: ............. 0° do 45°

Ciecie ukosne w prawo: .......... 0° do 45°

Szerokos¢ ciecia przy 90°.... 340 X 75 mm
Szerokos¢ ciecia przy 45°.... 240 x 75 mm
Szerokos¢ ciecie przy 2 x 45°

(podwdjne ciecie ukosne w lewo)240x42 mm
Szerokos¢ ciecie przy 2 x 45°



WP

(podwajne ciecie w prawo) .. 240x25 mm

Waga: .....cccveveeeee e ok. 16 kg
Klasa lasera.......ccccccoevccvvvneeeeeciennnne, 2

Dtugos¢ fali lasera: .........ccceee..... 650 nm
Moc lasera: ......cccceeveeeiieiciiiieeenn. <1lmw

Rodzaj pracy S6 25%: Cykl pracy ciagtej z obcigzeniem (czas trwania 10 min). Aby unikng¢ zbyt duzego obcigzenia
silnika, silnik moze pracowaé¢ 25% cyklu z podana mocg nominalng, a nastepnie pracowac bez obcigzenia przez
dalsze 75% czasu cyklu.

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 61029.

Poziom cisnienia akustycznego Lpa: 95 dB (A)

Tolerancja Kpa..vveeeevveeeeiiiieeeiiiieeens 3dB

Poziom ci$nienia akustycznego K, 108 dB (A)

Tolerancja Kpa «veeeeeveveeeeiiieeeeniiieeens 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.

Oddziatywanie hatasu moze spowodowac¢ utrate stuchu..

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kierunkéw) mierzone sg zgodnie z normg EN 61029.

Warto$¢ emisyjna drgan an= 4,58 m/s” tolerancja K = 1,5 m/s

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug znormalizowanych procedur i moze si¢ zmienia¢ w
zaleznosci od sposobu uzywania elektronarzedzia w wyjatkowych przypadkach moze wykraczaé¢ ponad podang
wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zosta¢ zastosowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana wartos¢ emisji drgan byé moze uzywana do wstepnego oszacowania negatywnego oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do minimum!
* Uzywac¢ wylgcznie urzadzen bez uszkodzeh.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.
» Dopasowac¢ wiasny sposob pracy do urzadzenia.
* Nie przecigza¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowa¢ urzgdzenie.
Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane.
Pozostale zagrozenia
Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja, zawsze zachodzi
ryzyko powstawania zagrozenia. W zaleznosci od budowy i sposobu wykonania tego elektronarzedzia moga
pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:
Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania odpowiedniej maski przeciwpytowej.
Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania odpowiednich nausznikéw ochronnych.
Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgan ramion i dfoni, w przypadku, gdy urzadzenie jest uzywane przez
dtuzszy czas lub w niewtasciwy sposob i bez przegladdw.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtagczeniem urzadzenia nalezy sie upewnic, ze dane na tabliczce znamionowej urzadzenia sg zgodne z
danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawiania urzadzenia zawsze wycigga¢ wtyczke z gniazdka.

5.1 Ogolnie
* Urzgdzenie ustawi¢ na stabilnej powierzchni, tzn. musi zosta¢ przykrecone do stotu roboczego lub podstawy.
Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio zamontowac¢ wszystkie pokrywy oraz urzadzenia zabezpieczajgce.
» Tarcza tngca musi sie swobodnie obracaé.
Zwrdci¢ uwage na to, czy w obrabianym drewnie nie ma gwozdzi, Sruby lub innych ciat obcych.
Zanim wigczy sie przycisk wtgczania/wytgczania nalezy upewnic sie, czy tarcza pity jest wiasciwie zamontowana i
ruchome czesci swobodnie sie obracaja.

5.2 Montaz pity (rys. 1-5)

Aby przestawi¢ stét obrotowy (17) nalezy poluzowac o ok. 2 obroty uchwyt mocujgcy (14), aby odblokowaé stét
obrotowy (17).

Obrdci¢ stot obrotowy (17) | wskazéwke (15) na wybrany kat na skali (16) i zablokowa¢ uchwytem mocujgcym (14). Stét
mozna ustawi¢ w nastepujgcych pozycjach 45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 31,6° i 45°, w ktérych stét obrotowy
a7 styszalnie sie zatrzaskuje.

Poprzez delikatne wcisniecie gtowicy urzgdzenia (4) do dotu i jednoczesne wyciagniecie bolcéw zabezpieczajacych
(25) z uchwytu silnika, pita zostaje odblokowana z ustawienia dolnego. Obrdcié bolec zabezpieczajgcy (25) o 90°



przed jego zwolnieniem, po to, aby pita pozostata odryglowana.

Gtlowice urzgdzenia (4) odchyli¢ do gory, az zablokuje sie hak odblokowujacy (3).

Szablon napinajacy (8) moze by¢ montowany na statym stole pity (18) zaréwno po lewej jak i po prawej stronie.

Szablon napinajgcy (8) moze by¢ montowany na statym stole pity (18) zaréwno po lewej jak i po prawej stronie.

Zwolni¢ sruby mocujgce obrabiany materiat (26).
Zamontowac¢ podpoérke materiatu obrabianego (10) na staty stole pity (18), dociggng¢ odpowiednig srube mocujgcyg
(26) (rys. 4).
Zamontowac drugi uchwyt (10) po przeciwnej stronie pity i zabezpieczy¢ odpowiednig $rubg mocujacg (26).

. Gtowica urzgdzenia (4) poprzez poluzowanie sruby mocujgcej (21) moze zosta¢ pochylona na lewo pod kgtem
max. 45°.
. Aby zapewnié¢ pewne ustawienie pity nalezy przestawié regulowana stope (13), obracajgc jg tak, Aby pita statg

stabilnie i poziomo.
5.3Doktadna regulacja przyktadnicy do ciecia pod katem 90°(rys. 6-8)
» Stot obrotowy (17) ustawi¢ w pozyciji 0°.

. Poluzowa¢ sruby mocujgce (21) i z pomoca rekojesci nachyli¢ glowice (1) maszyny (4) catkowicie w prawo.

. Katownik (a) ustawi¢ pomiedzy tarczg pity (7) i stotem obrotowym (17).

. Tak daleko przestawi¢ srube do doktadnej regulacji (29), az kat miedzy tarcza (7), a stotem obrotowym (17)
wyniesie 90°.

. Sprawdzi¢ na zakonczenie pozycje wskazowki (20) na skali (19), w razie potrzeby, poluzowa¢ wskazéwke (20)
$rubokretem krzyzakowym, ustawi¢ na 0° na skali (19) a stot obrotowy (17) zablokowac na pozycji 0°.

. Urzadzenie dostarczane bez przyktadnicy katowe;.

5.46.4 Doktadna regulacja przyktadnicy do ciecia ukosnego pod katem 45°(rys. 1;7;9)

. Stoét obrotowy (17) ustawi¢ w pozycji 0°.

. Poluzowa¢ srube mocujaca (21) i z pomocg rekojesci nachyli¢ gtowice (1) maszyny (4) catkowicie w lewo na 45°.
. Katownik 45° (b) ustawi¢ pomiedzy tarcza pity (7) i stolem obrotowym (17).
. Tak daleko przestawi¢ srube do doktadnej regulacji (30), az kgt miedzy tarcza (7), a stolem obrotowym (17)
wyniesie 90°.
. Urzadzenie dostarczane bez przyktadnicy katowe;.
5.5Ustawianie kata ciecia na glowicy urzadzenia (rys. 2, 12-13)
* Poluznic¢ $rube (21)
. Chwyci¢ gtowice urzadzenia (4) za uchwyt (1)
. Po pociggnieciu guzika (33) mozna ptynnie przechyli¢ glowice urzgdzenia do réznych ustawien.
+ Katownik w lewo: 0-45°
+ Katownik w prawo: 0-45°
+ Z powrotem dokreci¢ srube mocujaca (21).
5.6 Ustawianie scigganej przyktadnicy (rys. 1,10, 10, 14)
. Uwaga! Pita ta wyposazona jest w Sciggang przyktadnice (9), ktéra przykrecona jest do statej przyktadnicy (11).
. W przypadku cie¢ ukosnych i podwdjnych cie¢ ukosnych z gtowicg nachylong w prawo, trzeba catkiem Sciggnaé
przyktadnice. Uwagal!
W takim przypadku zimniejsza sie max. dozwolona wysokos¢ materiatu (p. 4 Dane techniczne).
Po zakonczeniu pracy zawsze zamocowac $ciggang przyktadnice na urzadzeniu.
+ Przyktadnica musi byé zawsze na urzadzeniu. Sciggnieta przyktadnica zagraza bezpiecznemu uzytkowaniu
urzadzenia.
6. Uzytkowanie
6.1 Cigcie pod katem 90° oraz st6t obrotowy na 0° (rys. 1-3,11)
Przy szerokosci ciecia do ok. 100 mozna ustawi¢ funkcje suwania pity w pozycji tylnej za pomocg Sruby
unieruchamiajgcej prowadnice suwang (24). Jesli szeroko$¢ ciecia wynosi ponad 100mm, trzeba uwaza¢ na to, ze
Sruba unieruchamiajgca prowadnice suwang (24) jest luzna a gtowica maszyny (4) sie porusza.
Gtowice urzgdzenia (4) ustawi¢ w pozycji gorne;j.
Gtlowice urzgdzenia (4) przesung¢ za pomoca uchwytu (1) do tytu i w razie potrzeby zablokowac.
Przytozy¢ drewno do ciecia do szyny przyktadnicy (11) i na stole obrotowym (17).
Przymocowaé materiat szablonem napinajgcym (8) na statym stole pity (18), aby unikng¢ przesuniecia podczas
ciecia.
. Wocisnagé¢ dzwignie odryglowujaca (3), aby zwolni¢ gtowice maszyny (4).
. Wocisnag¢ wigcznik/wytacznik (2), aby wigczy¢ silnik.
. W przypadku zablokowanej prowadnicy suwanej (23): Za pomocg uchwytu (1) poruszac¢ lekkim naciskiem w dét
gtowice maszyny (4), az tarcza pity (7) przetnie przecinany materiat.
. W przypadku nie zablokowanej prowadnicy suwanej (23): Pociggng¢ gtowice maszyny (4) catkiem do przodu
i nastepnie uchwytem (1) réwnomiernie z niewielkim naciskiem obniza¢. Teraz glowice maszyny (4) powoli i
réwnomiernie pchngé do tytu, az tarcza tnaca (7) catkowicie przetnie materiat.
+ * Po skonczeniu pracy nalezy ponownie gtowice (4) urzgdzenia ustawi¢ w gornej pozycji spoczynku i zwolni¢
wigcznik/wytgcznik (2).
Uwaga! Poprzez sprezyne zwrotng urzgdzenie odbija automatycznie do gory, tzn. po skonczonym cieciu nie nalezy



puszczac rekojesci (1), lecz przesung¢ powoli i z lekkim naciskiem gtowice urzgdzenia do gory.

6.2Ciecie ukosne 90° a st6t obrotowy 0°- 45° (rys. 1-3, 12))

Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzac¢ ciecia ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do przyktadnicy.

. Zwolni¢ stét obrotowy (17) przez poluzowanie uchwytéw mocujgcych (14).

. Obrdcic stot obrotowy (17) | wskazéwke (15) na wybrany kat na skali (16) i zablokowa¢ uchwytem mocujgcym (14).
Pita posiada regulacje w pozycjach - -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 31,6° i 45°, przy ktorych stot obrotowy
(17) wyraznie sie zatrzaskuije.

. Aby przymocowac stot obrotowy (17) nalezy ponownie przykrecié uchwyt mocujacy (14).

. Poprowadzi¢ ciecie, tak jak opisano w punkcie 6,1.

6.3Ciecie ukosne 0°- 45° i stét obrotowy 0° (rys. 1-3,13)

Za pomocag pity ukosowej mozna wykonywac ciecia ukosne w lewo 0-45° i w prawo 0-45°.

. W razie potrzeby zdemontowac¢ szablon napinajgcy (8) lub zamontowac¢ po przeciwnej stronie stotu pity (18).
. Gtlowice urzgdzenia (4) ustawi¢ w pozycji gornej.
» Stot obrotowy (17) ustawi¢ w pozycji 0°.
. Ustawianie kata ciecia na gtowicy urzgdzenia odbywa sie, jak przedstawiono w punkcie 5.5, 5.6.
. Poprowadzi¢ ciecie, tak jak opisano w punkcie 6,1.

6.4Ciecie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy 0°-45° (rys. 1-3,14)
Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzacé ciecia ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do powierzchni
roboczej, z jednoczesnym ustawianiem stotu do przyktadnicy 0°-45° w lewo wzgl. 0°-45° w prawo (podwdjne ciecie
ukosne).
W razie potrzeby zdemontowa¢ szablon napinajacy (8) lub zamontowaé po przeciwnej stronie stotu pity (18).
Gtowice urzgdzenia (4) ustawi¢ w pozycji gorne;.
Zwolni¢ stét obrotowy (17) przez poluzowanie uchwytéw mocujgcych (14).
Za pomocg uchwytu (1) ustawi¢ stot obrotowy (17) pod wymaganym katem (patrz punkt 6.2).
Aby przymocowac stot obrotowy nalezy ponownie przykreci¢ uchwyt mocujacy (14).
Ustawianie kata ciecia na gtowicy urzgdzenia odbywa sie, jak przedstawiono w punkcie 5.5, 5.6.
Poprowadzi¢ ciecie, tak jak opisano w punkcie 6,1.

6.5 Ogranicznik glebokosci ciecia (rys. 15)

. Za pomocg Sruby (27) mozna stopniowo ustawiac gtebokosc ciecia. Poluzowaé nakretke radetkowg na Srubie
(27) i odchyli¢ zderzak ogranicznika ciecia na zewnatrz (28). Ustawi¢ wybrang gtebokos¢ ciecia poprzez wkrecenie
lub wykrecenie $ruby (27) i nakreci¢ nakretke radetkowg z powrotem na $rube (27).

. Sprawdzi¢ ustawienie za pomocg ciecia prébnego.

6.6Worek na wiory (rys. 2)

Pita wyposazona jest w worek (22) na wiéry.

Worek na widry (22) moze by¢ oprézniony poprze zamek btyskawiczny na jego dolnej stronie.

6.7Wymiana tarczy (rys. 1,16-18)

Przed wymiang tarczy: Wyciagna¢ wtyczke z gniazdkal

Aby unikngé zranien, czasie wymiany tarczy uzywacé rekawic ochronnych.

Odchyli¢ do gory gtowice urzgdzenia (4).

Odkrecic¢ srube (z) na pokrywie (f) tarczy.

Odciggna¢ ruchomg ostone tarczy (6) i obrécic¢ jednoczesnie blache pokrywy, tak, aby mozna byto dojsé do sruby
kotnierzowe.

. Wcisng¢ rekg blokade watka pity (5) i natozy¢ druga reka klucz imbusowy na srube kotnierzowa (31). Po maks. 1

obrocie blokada watka pity zatrzasnie sie (5).

Teraz, wiekszg sitg nalezy poluzowaé $rube kotnierzowg (31) zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

Catkowicie wykreci¢ srube kotnierzowg (31) i zdjg¢ kotnierz zewnetrzny (32)

Tarcze pity (7) zdjg¢ z kotnierza wewnetrznego i wyciggna¢ do dotu.

Srube kotnierzowg (31), kotnierz zewnetrzny (32) oraz kotnierz wewnetrzny starannie wyczy$cié.

Nowg tarcze pity (7) zamontowac¢ w odwrotnej kolejnosci i dokrecic.

Uwaga! Nachylenie zebow tarczy pity tzn. kierunek obrotéw tarczy pity (7) musi zgadzac¢ sie z kierunkiem strzatki
na obudowie urzadzenia.

. Przed rozpoczeciem dalszych prac z pitg nalezy skontrolowac¢ funkcjonowanie urzgdzen zabezpieczajacych.

. Uwaga! Po kazdej wymianie tarczy sprawdzi¢, czy tarcza pity obraca sie swobodnie we wktadce stotu (12) w
pozycji pionowej, jak rdwniez przechylona pod kgtem 45°.

. Uwaga! Wymiana i poziomowanie tarczy pity (7) muszg by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami.

6.8 Transport (rys. 1-3)

. Aby zablokowaé stét obrotowy (17) nalezy przykreci¢ uchwyt mocujacy (14).

. ociggna¢ dzwignie odryglowujgca (3), nacisng¢ glowice maszyny (4) na dét i zblokowac bolcem zabezpieczajagcym
(25). - Pita jest teraz w przestawiona do pozycji dolnej. Ustawi¢ funkcje suwania pity za pomocg $ruby



unieruchamiajgcej prowadnice suwang (24) w tylnej pozycii.
. - Przenosi¢ maszyng trzymajac za staty stét pity (18).
. Aby na nowo ztozy¢ maszyne, przejdz do punktu 5.2.

6.9Uzywanie lasera (rys. 2)

Wiaczanie: Aby wigczyc¢ laser (35)przestawi¢ przetgcznik whwyt lasera (36) w ustawienie ,|“. Linia lasera pojawi sie na
obrabianym materiale i pokaze doktadne prowadzenie ciecia.

Wylaczanie. Ustawi¢ wigcznik/ wytgcznik lasera (36) na pozycji “0”.

6.10 Hamulec elektryczny

Ze wzgledow bezpieczenhstwa urzgdzenie zostato wyposazone w elektryczny hamulec bezpieczehstwa dla tarczy.
Dlatego przy wytgczaniu moze wystgpi¢ zapach i pojawi¢ sie iskry. Nie wplywa to na funkcjonalnos$¢ lub uzytkowanie
urzadzenia.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego
W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego, musi by¢ on wymieniony przez autoryzowany serwis lub osobe
posiadajgcg podobne kwalifikacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.
8.1 Czyszczenie

. Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa silnika powinny by¢ w miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czystg sciereczka lub przedmuchaé sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

. Zaleca sie czyszczenie urzadzenia po kazdorazowym uzyciu

. Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng sciereczkg z niewielkg iloscig mydta w ptynie Nie uzywaé zadnych srodkow

czyszczacych ani rozpuszczalnikdw; mogg one uszkodzi¢ czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda. Whnikniecie wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe
W razie nadmiernego iskrzenia prosze skontrolowac zleci¢ elektrykowi kontrole stanu szczotek weglowych. Uwaga!
Wymiany szczotek weglowych dokonywac¢ moze jedynie elektryk.
8.3 Przeglad
Urzadzenie nie posiada czesci wymagajgcych konserwaciji.
8.4 Zamawianie czesci zamiennych:
Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy poda¢ nastepujgce dane:
* Typ urzadzenia
* Numer artykutu
* Numer identyfikacyjny
. Numery wymaganych czesci zamiennych i aktualne ceny dostepne sg na www.isc-gmbh.info

9. Utylizacja i recycling
Podczas transportu, aby zapobiec uszkodzeniom, urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie to jest
surowcem, ktéry mozna uzytkowaé ponownie lub mozna przeznaczyé do powtérnego przerobu. Urzgdzenie oraz jego
osprzet sktadajg sie z réznych rodzajow materiatdw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Urzadzenia uszkodzone nie
stanowig odpadéw domowych. W celu odpowiedniej utylizacji urzagdzenia powinny zosta¢ oddane do miejsca zbiérki
elektrourzadzen. Jesli nie znajg Panstwo takiego miejsca, to nalezy dowiedzie¢ sie o to w jednostce samorzgdu
terytorialnego.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i jego wyposazenie dodatkowe przechowywac z dal od dzieci, w ciemnym, suchym i wolnym od wilgoci
pomieszczeniu. Optymalna temperatura przechowywania to 5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginalnym
opakowaniu.

Warunki gwarancji
Fa. iSC GmbH gwarantuje usuwanie usterek wzgl. wymiane gwarancyjng odpowiednio do ponizszego
zestawienia, przy czym prawne roszczenia gwarancyjne pozostajg nienaruszone.

Kategoria Przyktad Gwarancja
Usterki materiatu lub 24 miesiecy
konstrukcji

Czesci zuzywajace sie Szczotki weglowe 6 miesiecy




Materiaty/czesci Tarcza tngca Gwarancja tylko w wypadku uszkodzenia
zuzywajgce sie natychmiastowego (24 po zakupie/dowdd zakupu)
Czesci brakujace 5 dni roboczych

. Nie zawsze w zawarte w dostawie!

W odniesieniu do czesci zuzywajgcych sie, materiatdw uzytkowych i czesci brakujgcych Fa. iISC GmbH gwarantuje
usuniecie usterki wzgl. dostarczenie, jesli usterka zostanie wykazana w ciggu 24 (materiat uzytkowy), 5 dni roboczych
(brakujgce czesci) lub 6 miesiecy (czesci zuzywajgce sie) po zakupie z dowodem zakupu.

W przypadku wad materiatu lub konstrukcji, w przypadku gwarancji prosimy przesta¢ urzgdzenie wraz z zatgczong,
catkowicie wypetniong kartg gwarancyjng. Wazne jest tutaj, aby zamiesci¢ doktadny opis usterki.

Odpowiedzie¢ w nim na nastepujace pytania:

. Czy urzadzenie funkcjonowato czy od poczatku jest uszkodzone?

. Czy przed wystgpieniem uszkodzenia zwrdcili Panstwo na co$ uwage (symptom przed usterka)?

. Jakie btedne funkcje Panstwa zdaniem wykazuje urzadzenie (symptom gtéwny)? Opisa¢ btedng funkcje.



Tylko dla krajéw Unii Europejskiej

Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2002/96/EG o starych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzi nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawa¢ do punktu zbidrki
surowcow wtérnych. Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu
urzgdzenia: Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest
zobowigzany, zamiast odestania, do wspoétudziatu we wtasciwym przetworzeniu.
Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu zbiorczego, ktory
przeprowadza utylizacja w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o
odpadach. Nie dotyczy to osprzetu i srodkéw pomocniczych zatgczonych do
starego urzadzenia, ktoére nie majg czesci elektrycznych. Przedruk lub inne
powielanie dokumentéw produktu, takze czesciowe, dozwolone jest za wyrazng
zgodg ISC GmbH. Zmiany techniczne zastrzezone.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2- letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywaé w momencie przejScia ryzyka lub przejscia urzadzenia przez
klienta. Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Panstwu réwniez
uprawnienia gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi. Gwarancja obowigzuje
na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju generalnego przedstawiciela
handlowego, jako uzupetnienie obowigzujgcych lokalnie przepiséw ustawowych.
Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego pracownika w regionalnym dziale
obstugi klienta lub pod podany ponizej adres serwisu technicznego.



